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SCHALTGETIREBE
Identifizierung 21

IDENTIFIZIERUNG

Pas Cetriebe-Typenschild 15t am Schalt-
deckel befestigt und enthilt :

I
oo

Cetriehetyp

Kennzahl des Getriehes
rabr.-Hr. des Getriebes
Fabhrikationswerk

CHARAKTERISTIKEN

DruckquB-Leichitmetal lgehduse, bestehend
aus zwel Gehdusehdlftern. '

Die Dichtflachen wveriaufen senkrecht und
in Getriebe-Langsrichtung,

Der Schaltdeckel schliefit den 5. Gang mit
eln.

- Vier bzw, funf synchronisierte Vorwarts-

gange =
- 1./2. Gang 1 REMAULT-Synchronisierunyg
© = 3./%. oder '
3. Gang ¢ BORG-WARNER-Synchroni -

sierung

- Ein Hﬁckwértsgang

+» NG7 : mechanische Zuschaltung des Hinter-
achsantrichs.
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SCHALTGETIREBE
Schnittzeichnung-Anzugsdrehmomente

NGO und
NG2
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SCHALTGETIREBE
Exlosionszeichnung-Anzugsdrehmomente
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NG7 SCHALTGETIREBE

(RENAULT 18 4X4)

Exlosionszeichnung-Anzugsdrehmomente
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SCHALTGETIREBE

Exlosionszeichnung-Anzugsdrehmomente

21

20" 1,6 ~2

mil LOCTTTC FRENBLOC verselien
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SCHALTGETIREBE
Exlosionszeichnung-Anzugsdrehmomente
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NGO
Kenn- Fahr- Kegel- | Tacho- . Riick -
zahl zeug- und an— 1. Gang | 2. Gang | 3. Gang | 4. Gang | warts- -
typ Tellerrad| Lrieb gang
1340
08 1360 J4/33
Qa2 1350 517 33/34
34733
C0d 132
G20
036 1271 33:34 1z 19
a7
1344
L ’
Q0¢ 1754 Gra1 BB
(G 1362 A4:33
&20
1341 ,
011 1351 L/34
313 1364 BT 23/34
1344
D16 8f31 G/16
1354 z
11:4 17757 2ar31 -
(119 1271 /34 /2l
1340
1350
20 1380 33154
2340 /32 5F1 8
1330
Dz21 1350 2433
1360
1340
023 1350 9/34 517 30034 | 3223
oD 2
1344
025 1354
4354 9'N 618
1344 S34/33
028 1354
027 1362 -
D34 G20
(28 1362
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Ubersetzungsverhéltnisse
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NGO
Kenn- Fahr- Kegel - Tacho- Rlick-
zahl 7Eug- und an- 1. Gang | 2. Gang | 3. Gang | 4. Gang | warts-
Lyp Tellerrad! trieb ]Aang
1340
1250
Le4 1360
2350 93z SHB
1340
D35 1330
1360
1
1340 11055 17037 223 34733 ?;Ea
037 1350 0/34 57
2350
1344
035 1354
2334 a1 B8
1344
040 1354
NG2
Kcnn- Fahr- Kegel - Tachu- Riick-
zahl zeu]- und an- 1. Gang | 2. Gang | 3. Gany | 4. Gang | wdrts-
typ Tellerrad| trieb ' gang
1277 | 12
eoo 127 37
54 B:20
- 1277 11/42
ot 1272 17137 22/31 34/53
. ;-;';EE
{1 1277 931 18
043 TEF T 234 BI20) 11745
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NG
Kenn- Fahr- Kegel - Tacho- Riick-
zahl U= nned - an- 1.Gang |2.Gang | 3.Gang |4.Gang |5.Gang | warts-
typ Tellerrad| trieb i]amng
1340
02 1350 517
1360 9/54
{03 136 &/2{
) 1244
{06 © gac4 531 niE
ag7? 1278
134
008 1351 §r20
12
010 1344 75 19
1364 a134
1340
i 1350 EMT
Ta80
012 1362 &/120
1344 r
. 11/42 1,137 PLPTIED | 33534 3531
18 1276 9/34 £/20
1340
1350
022 1360 .
2350 3132 516
1340
{24 1350
1360
1340 »
g4 1450 S/34 ~a i -EES
2350
1541 . .
027 1351 ‘a1 /1y
1341
028 1351 9/34 6120
1342
023 194 9/31 619

1351
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Konn-
zahl

Fahr-
ZEUg-
Lyp

Kegel -
L

Tellerrad

lacho-
dali=
trieb

NG

1.Gang

2. Gang

3.Gang

Il'i Eﬂ:“g

5.Gang

Rick-
wirts-

034

1342

9/34

620

031

1344
1354
2354

£/

1344
1354

£/16

11442

1362

{34

1342
1352
136

89/34

B/20

040

1271

9/2%

B/23

041

1241
1351
1361

Q46

1344
1354

3/31

Dag

1341
1351
13861

614

11745

18

11142

6/18

(151

1340
1350
1360
2350

D32

032

1340
13580
1360

£ME

053

1340
1330
2350

054

1341
1351

055

1341
1351

817

11445

£i20

507

Us6

1344
1254

$/31

618

177

2231

33/34

36/31

gany

34733

37/29

2
Lt

)
LT

33734

3631
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NG1
Kenn- | Fahr- Kegel - Tacha=- Ruck-
zahl 2eu- und an- 1.Gang | 2.Gang | 3.Cang |4.CGany | 5.Gang | wirts-
typ Tellerra® Lrieb gang
1342 |
057 1352
1362 G734 €120 33534 Foid
060 12765
1344 , Al
051 1354 9/31 5/18 1145 | 1737 2281 | qpan | 47129 395
2354 ’
0GR elektro-
R296 o34 | "MSeN 3334 | ag2
078 B/1G
NG3
Kenn- Fahr- Kegel- Tacho- Riick -
zahl zeug- und . an- l.Gang | 2.Gang {3.Gang | 4.Gang | 5.Cang | wirts-
typ Tellerrad| trieb garnq
CHHD 1363
001 1345 .y
9/34 6/20 18
- 1277 3
- 27
DO& 1270 G322 €18
e 1278
814 620
£11 1345
o1 1 ! :
e 277 53 18 | sz | <7a7 | 2281 | szos | 363
1277 11
! ! ——
016 1272 2/34 G20 3323
His 1270 a3
f18 )
1343 .
Qg0 13573 031
1343
121 1353
1363 4734 Eel
025 1365
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Ubersetzungsverhiltnisse
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N3
Riick-
Kenn- Fahr- Kegel - Tacho- i
£ahl zeuq- und an- 1.Gang | 2.Cang | 3.Gang | 4.Cang | ».Gang | warls-
typ Tellerrad) trieb gant
13586 , -
(133 1118 831
1345
-y
D4z 1355
f
1345
043 1345 9/34 £/20
1365
1343
044 1364
JI12
045 1270 = M1 618
34433 ITI24
D47 1277 10/31 Bi22¢
Qo2 1877 g:34 B2l
1343
1383 )
el g/ 618 11,
- J112 1145 | 17a7 | zzad Y-
G112
04 1363 /34 &/20
— ) Al ek -
067 R297 i29 ronsch
OES R 240 grpz | ®lek-
Lrounisch
S B257 3 rlek-
. EEES S tranisch! *
3344 3633
073 Bzg/ sigaf clek-
Sehwelz r tranfseh
75 B297 fe8 Bi22 4533 37125
e B297 . B
07 B2GH 4AE <1
677 B2%7 aias /15 37434 3631
Outerraich :
5 2aM
G/g BaSh /a2 614

LRl




Ubersetzungsverhéltnisse

SCHALTGETIREBE
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NG3
Kenn- Fahr-- Kegel- Tacho- Riick -
rahl feug- | und A= 1.Gang | 7.Gang [3.0ang | &.Gang |S.Cang |warts-
typ Tellerrad| trieb gangy
083 EEEE 932 ol ek
! i sch
ey tronisc
J-5112 43734 631
(154 1117 B/31 GTARS 22:91
™y
35 112 9134 618
Hehwelz
J115 , o
a7 2115 231 BM18 3433 2720
(88 B292 932 6118 1145 | 1WAz l—;::
elek-
il .
0o baaz #32 [ troniseh 26143 | a743 | 4340
080 B29E 9131 elek-
' trond sch
=R J116 9/34 618 3334 36,27
0}z B230 032 B8 22531
34:33 3728
053 B23.) 32 E/18
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NG5
Kenn- Fahr- Kegel - Tacho- chk—
zahl ZEUq— urd an- 1.Gang | ?.Gang |3.Gang [4.Gang | 5.Gang | warts-
typ Tellerrad| trieb ANy
1283
Qoo Alpine B/31
12
1223 L
t ! 14 r
Q0 Coupe g 33. ) 37
1223 s
0oz Gardin. 831
L1 3
003 1220 B} Py
Qeid 122B 1o
5/34 /13 11442 r_? 14
005 1228
Q06 1228
17737 22/31 a3/ 34 361
1223
s[i Aiping 8/31
1223
13 Coupe B33 B4
R 14
! P LA
Loa Gordini | & 3=
010 1228
11145
J11 1226
it B8:13
(12 1225 1
s
013 1228
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NGT
Kenn- | Fahr- Kegel - Tacho- RUCk
zahl 2enq- und an- 1.Gany [2.CGang | 3.Gang |4.Gang |5.Gang '.'.'ctq
typ Tellerrad| trieb wArLS=
AN
lale 1351
Q01 1354 3734 620 34/23 37,29
002 13531
003 k433 11445 V7T 2213 3923
rask %31 818 |
004 K486 33534 d5/31
J117
Q05 1116 934 615
NGD
Kenn- Fahr- Kegel - Tachao- Riick -
zahl zeug- und an- 1.Gang | 2.Gang  3.Cang |4.Gang |5.Gang | warts-
typ Tellerrad| trieb’ gang
|_-K483
(O L 4883 931 B/ 18 33534 3537
| -K 48K
{101 [.-K4EH G &/18 2432 s
- o2 | -K-5486 9259 Bi23 33754 38731
003 | -K4BK 10/31 B2t 3533 | sTon oL
A11:45 1037 d2 3 iEEE
005 L4889 2:24 615 o
0o& }"Hdﬁﬁ /734 B8
Cpenien
; 3334 | 3801
cor Lo 0132 6119
Arabien
Acs | L-K4B5 1 &1 {318



SCHALTGETIREBE

Ubersetzungsverhiltnisse

21

Kenn-
zahl

Fahr-
ZEUg-
Lyp

Kegel-
und
Tellerrad

[acho- |

an-
trieb

NGD

1.Gang

2.Cang

i.Gang

(rersetzungen Getriebe WG - Ausfiihrung USA - KANADA

4. Gang

iick-
warts-
WELEL

012

1341
1348
1251
1356

C24

1347
1348
1351
1358

834

£:2{)

11442

Q38

1341
1348
1337
1358

041

Kenn-
£ahl

1341
1348
1351
1258

Falhr-
Zeug-
Lyp

=)

kegel-
v
Tullerraﬂ

G

Tacho-

trich

11245

17137

1142

NGT

1.Gang

?.Eﬂﬁg

3. Cang

22731

4.Gang

34/33

5.Ganqg

11...
EQEJ

L2
L
-8

1344
1348
1357
1358

e

1540
1348

13581

1355

B0

D37

1368

R

5ME

11/42

055

134
1348
1351

1258

&/4

517

058

1365

B/A3

2418

11445

17437

i3

3324

AES3T

11
39
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ibhersotsungen Gebriebe NG - Ausfiihrung USA - KANADA

MNG3
Kenn- Fahrr- Kegel - Tacha- ﬁl}?ck—
zahl Zeug- und an- 1.Gang {2.Gang [3.Cang [%.Gang 5.Gang | warls-
Lyp Tellerrad| trieb ang
065 1364 5/34 £/20 1145 | 1787 | 2@l | 3384 | 3621 | 4223
MNGS
Kenn- Fahr- Kegel- Tacho- ! Rick-
zahl Zeug- und an- l.Gang [2.Gang {3.Gang !4 .Gang (%.Gang | warts-
typ {ellerrad| trieb gang
oa3 | -KABA 10731 HiZ22 11745 17037 eeid 3433 ATZ% -,;5'23




SCHALTGETIREBE

Fillmengen-Getriebedl

21

FOLLMENCEN (in Ltr.)

NGO

MNG2 2
NG1

NG3 2,2
NGB

NG? 2,4

QUAL ITAT

VISKOSITAT
- 10°C 0°C + 5%
-+ i t —
SAE 75 W
-+ t >
| SAE 80 W
-+ -

Um den hohen thermischen Heanspruchungen der Fahrzeuge B29E, B292 sowie mit
Turbo-HBenz inmoteren yerecht zu werden, dirfen die Schaltgetriebe hier nur mit
dem noucn, von RENAULT zugelassenen Hochtemperaturiil TRANSELF TRX 80W* beofillt

werden,

Zwei dlgualivdten worden cmpfohlen :

F AHH B MGE @lf.-’\l.ITa'f‘llT
CAUGMIOOR

auiier APIGLS - MILL21D05 Buo, ©
E20R,  B2492

HEMZ LMHOTOR ML
TURBOD-  B2SE
LAOER B2az

ABGAS-

TRANSELF TRX B W*

fﬂ Das 1 kann bei den Ersatztcillagern unter der Bestell-Ne. 77 01 379 418

(ausschliellich In 28 Ltr.-Gebinden) bestellt werden,

d1 ablassen : Stapfen (1)

0l ein- und auffillen : Stopfen {Z)

HOTA = Rl cinigen Ausfuhrongen muld
die Abdeckplatte {3) abgebaut
werden, um an den Ablalsloploen

{1} zu gelangen.




SCHALTGETIREBE
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BESONDERE VORSICHTSMASSNAHMEN

Das Cetriebetl TRANSELF TRX 80 W ist ein Hochtemperaturél. Fs sind einige Vorsichts-
mafinahmen erforderlich, um -su verhindern, dal Fremdkirper in das 01 gelangen, die
die Qualitdt des {les verschlechtern und eine Schwergingigkeit beim Schalten verur-
sachen kdnnen. - ' :

LAGERN VON OLFASSERN TH FREIEN

Die Tdsser missen unbhedingt vor Witterungseinflissen (Regen, gchnee, etc.) neschiitzt
und wasgerecht gelagert werden, -

'LAGERUNG UND BENUTZUNG EINES CEBFFNETEN FASSES

Bei einem gedffneten FaB miissen besondere Vorsichtsmafnahmen beztiglich der Dichtig-
keit yetraffen werden, um eln Findringen wvon Fremokdrpern oder Fliissigkeit in das
Fall zu vermeiden.

Var allem :
1) Den Deckel des Fasses nie so durchbohren, wie es evtl. auf dem Faf angegeben ist,
2} Hiemals Behdlter mit eilner Fliissigkelt jeulicher Art auf dem FaR abstellen.

3) [as Fai nicht im Frelen stehen lassen.

4y Wenn das U1 mit einer Pumpe entnommen wird, mul das Fad nach Gebrauch wleder v
dicht verschlossen werden,

2} Das Fald nichl in der Nihe ciner WaschstraBe ahstellern.

6) Das D1 nichl in grifere Behdlter einfiillen, ohne sich vorher vergewlssert zu
haben, dal diese sauber ete. sind ...

WASCHEN MIT EINEM DRUCKGERAT

i} Am Fahrzeug .
Die Cetriebebeliftung verschiiefien.

2] Getriebe ausgebaut
Alle Offnungen, die eine Verbindung zum Inneren des Getriebes haben, missen
dicht verschlossen werden, da sonst Wasser in das Cetrlebe eindringen kann.
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VORSPANNUMG DFR DIFFERENTIALLAGER
{ daM)

 ZAHNFLANKENSPIEL

FZ 244

91 £43
Wiederverwendete Neue Lager 7ahnflankenspiel
Lager
frei ohne Splel 4 -fdaN 012 - 0,25 mm
PRIMARWELLENLACER NGO und NG2
F
1-] g T TR
e e
L) l'r-l: - TS -'_I
2T
BT =T T
= = X
B CLG-1

tplel F = 0,02 -012 mm
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SCHAL TSCHEMA

NGO - NG1T - NG2 - NG3

1

Um den Rickwdrtsgang einzulegern, die
Sperre (A} hochzlehen und den Schalt-
hebel hewegen.

T

NGS5
T 3 §
A | R
NG1-NG3 - NG7 - NGS (%)
1 3 5
@ 1
R 24

schaltbetatigung
Differen-
_ _ tial Anzahl
4 -Gang 5 -Gang d.Satefli-
tenrdder
NGO NG1 - NG5 z
NE3 NG - NGS 4
NG7 2
NGT 003
wnd 4
G0S

("} Getriebe mit ciner Sperre fiir den

Riickwirtzsgang.




SCHALTGETIREBE
Besonderheiten

21

IUSMI‘IIIH'[HEHDE TEILE -

- kegel- und lellerrad

- Svnchronnaben und bchlebemuffﬂm

- Laqerhafiq urd konus des Differential-
lagers

ZUSAMME NCF HORTGKE I "u’ﬂH KEGEL- UND

TELERRAD
hegel- ungd Tellerrad werden bel der Her-

stellung Aufeinander abgestimmt.

S8i¢ diirfen nicht einzeln ausgelauscht
werden.

Der Yustausch eines der beiden Teile er-
fordert folglich auch den Austausch des
andercn.

Bt O

kegel- und Tellerrad tragen cine gemein-
same HAarkierung. _

Beispiel : 27-200 (27. Kegel- und Tellar-
radpaarung, hergestellt am 200, Tag des
Jahres),

Dir komische Ahstand ist nlcht einstell-
Bar .,

- Kegrl- und Tellerrad der Cetriebe HNG3
Lhnnen zwel unterschiedl iche VYersahnungs-
arten gufwelsen: im Austauschfall kann
wahlweise (ic cinc oder andere Ausfiuhrung
monticrt werden.

-Llektronischer Tavhometoer
i}as [mpulsrad kann nicht zerlegt wprdnn

FUSAMMENGEHORIGKELT SYNCHROMMABE /
SCHIEBEMUFFE

Boim Ausbau von Synchronnaben mit Schiebe-

‘muffen in allen Fallen die Position der

heiden Teile zueinander markieren.

91 444

NG7 ;

Dle Tachoschrnecke ist aud die Mabo (Aus-
gangswel 1e) geyosseny cine Beschddigung
der Tachoschnecke erfordert den Austausch
der Getriebeausgangswellc,

Der Radialdichtring der Getriebeausgangs-

- welle kann rur nach aushau des Schall-

deckels sowlie nach Zerlegen der Schaltach-
sen der Lagerwelle entfernt werden.

Montage eines Gabelstickes auf der Unter+
druckkapsel :

Bei Austausch der Unterdruckkepsel muf
das [inbaumald (Sitz] des Gahelsluckes
auf der Bet3tigungsstange beuchtet wer-
den

=2 bisg 3 mm
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SYNCHRONTSTERUNGSHLILFE, FUR DEN 2. GANG

Diese vnrfichtung ermaglicht ein hessereﬁ
Schalten in den 2. Gang.

FUNKTIDNMSWEISE

Becim Einlegen des 2. Ganges wird ein Tell -

der zum Versetzen der Schicbemuffe auf
die Schaltgabel lhertragenen Kraft von
der Feder (R), dic sich auf der Schalt-
achse befindet, aufgenommen; hierdurch

wird ein welcheres Elnlegen des 2. Canges:

ermoglicht.

|'II J_. i - I
S
"“'xb:‘:-‘-.}*’.-'

2i¢ch nach dem Linsetzen der Spannstifte
vergewissern, dall die Schaltgahel auf der

Schaltachse entsprechend freigdngig ist.

MOTA : Glelichrzeitlg mit dleser Anderung
wird ein VYerriegelungsstofel fur dic
Schaltachse des 1./2. Canges anstelle
ainer Kugel monlLierl.

90381

RUCKWARTSGANGSPERRE

iHese Cinrichtung verhindert das unbeah-
sichtigte Finlegen des Rickwirtsganges
bel einem schnellen Wechsel vam 3. in
den 2. Aang. '

FUNKTION .
Um den Riickwdrtsgang einzulegen, die Sper-
re (A) hochzichen, und den Hchalthebel he-

- wegen; dle Sperre wirkt (ber einen Seilzug

auf den Finger einer verriegelung (V), dic
im Sehalthebel des Cetriches montiert ist.

Durch Ausrasten dieses Fingers kann der
Rickwdrtsgang eingelegt werden,

./ A




SCHALTGETIREBE

Weiterentwicklung 21

1 - Gednderte Ausfihrung der Differentialmutter und des: Radialdichtringes

mit Dichtlippe

1. Ausfilhrung

858231

Dichteing mit zwel Dichtlippen

B2 8348

ACHTUNG !

Die ET-Lager liefern nur Muttern det

2. Ausfiihrung, die mit einer Abweis-
scheibe (C) versehen sind.

Bei Ausbau elner neuen Mutter an einem
Gehiuse ohne Schmierbohrung (D), MUSS
UMBEDINGT die Abwelsschelibe (C) entfernt
werden, die leicht auf die Mutter auf-
geprelt 1ist,

2. Ausfiihrung

Radialdichtring mit Bund

oy Y r= Tl Ly
"!E\.‘:-"' {'-'.l:-'-.'-":,-_-::\-i:‘ -'_':I:'..i:l'l:,:-["'
ot e o (el s

35

91 323

Besonderheit

Die Differentialmutter, die auf einem
Gehduse mit zusitzlicher Schmiérbohrung
(D) montiert ist, wird eine Olabweis-

scheibe (C) hinzugefiigt.
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1T - Ceiinderte Montagerichtung der Syn-
chronnabe des 3./4. Ganges infolge
versetrter Mut des Sicherungsrin-

ges an der Sekundurwelle

Alle Telle sind bel beiden Ausfihrungen
idenlisch.

Die Maide X und ¥ der Sekundirwelle sind
Jedoch untersehtiedlich. '

B4 T34-1

- 1.Ausfiihrung: X = 48,5 tam
- 2.Ausfuhrung: Y = 33,5 mm

Die Ausrichtung der Rellen und Synchron-
federn heachten.

80 889

Pe Gleitrollenfedern missen rur Seite
des Sicherungsringes montiert wercdan.

1. AUSFUHRUNG
X = 43,5 mm

| mﬁh\ﬁh&
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11 - Gednderte Ausfihrung der %.-Gang-Einhelt

Die Primar- und Sckundidrwellen sind in Hbhe
der ¥erzahmungen, die die Synchronnabe und
das. fesle Zahnrad des 5., Ganges aufnebmen,
abpedndert . '

1. Ausfiihrung _ 2 - Ausfuhrung

Melle mit rechtecklger lorm der Welle mit Trapezfarm der Verzahnung (A}
Verzahnung (B) '

27 202

IDENTIFIZIERUNG

Zur ldentifizierung die Welle senkrecht stellen und die
Nabe des 5. Ganges (Primdrwelle) bzw, das feste Zahnrad
des 5. Canges (Sekundiarwelle) auf die Verzahnungen auf-

setzen.
Cie tiahe hzw, das feste Zahnrad wird Die Mahe hzw. das feste Zahnrad wird
komplett in die verzahnungen eingelegt. nieht komplett in die Verzahnungen ein-
gelegt.
BESONDERHEITEN -

Breim Zusammenbau muBl die Synchronnabe In diesem fall sind dic MNabe und das

el das feste Zahnrad mit LOCTITE feste Zahnrad aufeinander geprefit und so
SCELBLAC gekleht werden, maontiert. Die Einprefkraft heotrigl zwi-

scchen 1000 daN und 1500 dalN.

_ Zum Austau dieser leile mu ein Abzie-
h'F'_.r' VEFWH“{]{]L 'nll'L’.I"lJEFI. o

- Zum Einhay mbhssen die Verzahnungen mit
FODCTITE FREMBLOC worschen werden.

MOIFA :

Fire s rgrofie Menge | GCTIT Kann das Hadet Ldagoer des
o Candgreacdos blockicren,
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IV - Verbreiterunq dcr Mulen Fiir die V - Verstirkung der Verzahnung des
Sicherungsringe und 7ahnscheiben 1. Gangrades

Um bet den oben genamsiten Getrieben dic

. Verzahnung des 1. Cangrades der Sekundir-
- - welle zu verstirken, wurde die Breite

1. Ausfiitirung dieses Zahnrades om 1,5 mm erhiht.

Sicherungsring © {,9mm Die Montage des neucn Zahnrades bedingl
Zahnscheihe . 1,5mm elne Anderung der Schiebemuffc des
l./2. Ganges,

Hieraus folgert, da®t ein 1., Gangrad mit
ciner Breéite (A = 19 mm} nur mit gednder-
Ler Sehilebemuffe des 1./2. Canges

(B -~ &,4 mm) montiert werden darf.

1213, 1.4
- =
" ” . Schiehe-
I . 1. Cangrad muffc 17
I | 1EE “I
! A - _
5  m @ @ ® i D - fm
1. Ausflhryg. =175 e
B8 7ar 2. Austiihey. =19 =64

7+ Ausfihrung

aicherungsring - 2.8 mm
Zabnscheibe . 2,2 mm

86 737-1

":" ' 1:'3{{_!:{;!' IT"'-‘. 91 :25

Unabhingig von der ﬂriginal-ﬁuEFUSEUHq
kann ausschllellich das 1. Cangrad der ] , ..
?. Ausfihrung auf einer Sekundirwellc MOTA + Die Schiebhemuffen 2, Aysfahrung

der 1. AusfUhrung muntiert werden. ' konnen sowohl mit dem 1. Gang-
rddern alter als auch neuer Aus-

fithrung eingebaut werden.

Das Axfalspiel des 1. Cangrodes kann
folglich ca, 2 mm betragen,
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. ¥I - Schmicrung

Die Getriehesloualitat der Fahrzeuge RE9FE,
B292 somic mit Turbo-Bonzinmdtoren wurde ab-
geandert.

Um tlenn speeziellen thermischen Heanspruchunaen
der Tahrrenge B29, B292 gerechi ru owerden,
dgurfon die Seheltgetriebe hier nur mit dem
rouer, sonn KEHALULT zugelassenen Hoohlemperalure-

al TRANSELF TRX 80 W
hetill] 1t werdan,

Y11 - Auswechseln der Gleitrol lenfeder der
BORG-WARMER-Synchronisicerung 2. /4%, Eqng

Anstelle der bisher vorwendeten Gleitvolleon-
feder (1) der BURG-WARMER-Syvnchronlsierung
[3.5%, Gang) werden kunftig Glcoitrollenfedorn
(2} verwendet.

B Zaz

1 ¢ 1. Ausfihrung
2 - /. AusFiihirang

Zur Anfaahme der geandorten Gleilrollenfo-
dorn {20 wurde aueh die Abschriqung unter dem
Kanus der Syrnchronisierung der 7ahnrider des
3. ound &, Ganges deor Sckundarwelle gedndert.

Dardus (olyect, daff dic geanderten Gleitvollon-
federn (2) nur mit den anteprechenden gednderten
Fahnrddern der Sekunddrwelle veewendet weredon
konnen. . '
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GETRIEBECEHAUSE
Am linken Gehduse :

Verstdrkte Lager der 7Zwischenradachsc
des Ruckwdrtsganges.

Am rechlen Gehiuse :

Montage eines Dauermagnelen (lyp I8,
der mit ciner Fedar dber einen nichi
magnetischen Abladstopfen befestigt
ist,

N3 : B8 - 089 --09D

- Hele lllu"frl'.r';lflflurll.'_llf':rl "kVeines Modip]™
im 3o, 40 ound 5. Gang.,

- Geanderto Drimdarwel e, dic efn konj-
sChes Doppelkeyelrollendagaer (20 an-
stelie cines Noppelkuge ) lagers (1) In
Hotie: des hinteren Lagers agfrnimmt.,

Q2742
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Typ Gechinde FT-K® Aauteilc
bersalwwrggen et Flanetenrddes
Verzahrungen der Welle
' At e der S ikrkgabe ] i " |
Kooplan
Fett Nr.20 Packung 1 y 7701 032 832 Tihrunn des dusricklagers) Mk SN
l:|||_-||-l|_-i-:;|{_'“il -y ﬂ.ll:n'i]l'ki]ie‘.'JF']
Loclile "513" Spritze 24 ml 7701 421182 | Dichiflichen der Gehiusze
Lew;ndrstopfen und rehalter
- Hugelsrrekbigrungen
CAF 4/60 THIXD Tubc ]-DD 4 77 01 404 452 5|:|a|'r|15|:11"t'en.’h=n de- Artrriake-
wellen
Mol L or e Prardrime] 1e
Loctite FRENBLOC Mukker der Selkandirwslle
Harz =.m Blackicren Flasciw 24 o | 7701394 (71 frgbes Oangrad und dabe des 5. Canges
aned Ancickter L Senchrankirpe: der Schiebemaf e
. cotes D, Longre: .
Loctite SCELBLOC ' eate L'D”'“drf ~ar aach Montage
e s gt Vkrm s Flasehe 24 oo 77071384072 | Synchronnabe 5. Ganyg;
Jnd Abdichben
Perfaci-Seal : ) Papierdichtomg Jdes Schatt- und
“LOW AL Tuhe 100 g 701417 404 | Kuppiungsgehiuses, aullez NGY
Fivss mas Prodkt
120 UechbEoreer. ]
Cetriehedl Alle leile einlewmwn |
iyl el I

TEILE, DIE SYSTEMATISCH AUSZUMECHSELN SIND

Folgende Teile missen, falls sie ausgehant
werden, durch neuas ersetsl werden

- Papierdlchtungen
- Badialdichtringe mit Lippen
. Befestigungsschranhen das DifferenLialyeliduses
- die HSpannstiftc -
- Sphraube fir Dmlenkhehel des Riickwart sganges
- fdie Honedumd i chbangon
~ dic Sicherunasringes
- die Iihrungehitlb=se des Auseucklagers
- die Mattorn der Primdc - und Sekundarwel e
- tas Tachorltzel
—- die Schraube des Auspull-flunsches {HG7)
- die Federschoibe am festen Zahnrarl rdes
b, Ganges. '
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SCHALTGERAUSCHE 1M Al LTI GANCEY
(nach Gherpriifung der Kupplurnig)

Lon D vabe susbauen

Die grewmle Synchrgnlzation des betretfenden

Lunyey dberprifen

- die Reiollicher den Cargrades .od dos
syichrencinges

~ die kahe il dic Synehronfedern

- div Synchronverzahmoupen des Langrades
Wl der Schishemuffe

GAMELD LASSEN STCH MITHI | [HLCCEH
{nach Uhﬁrprﬂfunq der kuppluny)

Fingiullang dog .ﬁ)

Sunelbgeschnges
kiiiiiift
v Y

ﬁ\_ svrdlroeetioge ‘
Augtara der Mineel- [ eLnste, len )
teile il
Sehaligestinges

Gen et
_ ! Uelekte Teile
Getrietsr aushouen ’ aunwechae In

i

e rriege lungssy stem
dos Lotricbhes
uberprafen

SYMRECLE

(:; antoal | Ej:)

Gurcherufitho rnde

AThed e
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Diagnose 21

SYMODOLF 2

(Huntrnlle)

Durchzufiuhrende
Arbr1Eon

HERAUSSPRINGEN NER CAMGE

Zuptand der Lonsr
texr Getriebe- und
Mak araufhangung

Oi& Halterungan =Ans-

. WC‘“‘I"" ' o
fuzlard des chacln oder die fi

Schal fgast anges festigungen arnz isbrn

lwkie |e1le des Germalt-

Getr-iehe aushauen arsilinges auzwochae 1

]

Verriegelungssyster
nnd Svnechoenee et 14
kamtralli=eran
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BLOCKIEREN LIMES CAHGLES

Anfprensendr Teile

SYYROGLE

<: Huntrulle:)

Durehzufukr ende
Srh gt

der
Schaltbetatigung
Bilecazerarsg dar Srnelt-
bebAaligurg am Cetoiace
fustard des autheben

achal tgestanaes

Cetrtebr awchainmn

und kentrollieren :
- Knprlwrrer izgelunygen

- Srhaltnaheln

- terri=gelungsstifte

Detekts |[eile dex

Srhaltgeethnges cotwechiceln
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ieferenzen T-Nr. | Bezeichnung
;fl‘
B. Vl. 82201 00 07 216 401 Ahsiehor
- B8 994
— .
Lol
P . . e T
REIEE B. Vi. 25-01 Q0 01 227 301 Lagerabzieher mit Krallen
NN
g 1 625
i — B. V1. 31-01 60 01 250 40 Satz Dorne, 3 Stick fUr Spannstifte,
? 5 am
r— o
i 65 5971
o e B Vi 39 00 01 322 500 Dorn zum Aus- und Einbau der Spann-
. stifte, @ & und 10 mm
69 007
R B. Vi 41 000t 23800 Halbschale 23,5 mm, zu
B A . B.vi.z22-01
sl ' | lalbschale 268 mm, zum Abzishen
N B. Vi. 47 00 01331100 9eT
5 05 Primarwcllcnlager
A .
A Sotz Krallen (2 Suick) 7um Ab-
t | B. Y. 4B 0o 01 5360 500 zlehen der Differentiallager,
L L| Zusatz su B.Vi.?8-0]
k‘-a.s'.;-:_‘?'
E& 00

B. Vi. 204-D1 00 00 526 401 Cabel steckschliissel 32 mm,
fur Mutter der Sekundirwelle

.59 005
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Bezeichnung

Referenzen ET-Nr.
B, VI. 488 00 00 D48 8O0 Montagewerkseuq flir Radisldicht-
ring der Kupplungswelle
W B. VL. 526 00 00 a52 800 Montagewerkzoug Tiir Radialdicht-
ring der Kupplungswelle
72612
L ——————
[———— -
J— e B. Vi. 605 00 00 050 600 Sal7 Dorne fiir Spannstifte,
@ & mm
77 743
: - : ] E‘?L?i?-' 00 00 074 700 Gabel zum Aus- und Einbaulder
_ . Feder der Schaltwelle
T 405
AT
: B. Vi. 807-01 00 Q0 080 701 Schlussel fiir Ringmuttcr
neve Abdichtung
87 1588
L, YU : Schutzhiille fir Radialdichtun
@fﬂ. ,JM;J;-;-;;;};,(.Q B. Vi. 813 QOO0 021 300 der Ringmutter :
“ ~ (Abdeckung Tiur Verzahnungen)
81 748
II."' —\\-‘-\‘.
W
. -"'_-*’:5 :| B. VL 8873 ‘00 00 088 300 Montagebuchse Fiir Haltering
kmfgﬁLff {Kzgelraderachsen)
B4 612
& B, Vi 905-D2 00 00 .00 L2 Aus- und Linbauwerkzeuy fiir

2

Dichtring des Tachoanteiebes

. E @
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Refercnzen  ET-Hr. Bezelchnung

B. V1. 1003 00 C0 100300 Abzieher flir Mabe des 5, Ganges
87 216
T T
ok
pmen B.VI. 1007 0000 100 700 tféli’; ég_gi“"” !
r_; - ] L]
BT 571
- =
|:-'J X 11‘1\'&
) o B. V1. 1016 oo 00 101 600 llalteplatte dor Getriebe-
§ =
77 749
A
L jl—T'-.un B. Vi. 1154 a0 00 115400 Einbauwerkzeug fiir
W ' . Difterenlialdichtung
87 014
{']‘-J Emb. B8O 00 60 088 000 .!;b.d_.iEhEP“fUF | Spannstifte
der Ausruckyabel
B4 328
_ !, Rou. 015-01 00 01 331 &0 Schutemuf e, Inncn-9 16 mm
B3 206!
L:;:—-H .
d Rou. §04-01 00 0D 0B0 401  Mabenhalter
7 E72
Car. 041

00 01 310 400 Scharnierdarn, @ 6 mm

B A TR
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ZERLEGEN DER EINZELNEN GEHAUSE

Naa Zerlegen rawie die Handhobung der
durrhgefohrt werpden,
dicker Kunststaff) versehen ist.

die mit einem stolsicheran Ralsag

lTeile muld sul einer Werkbank

fCumni- oder

Das Getriebe auf dem Gotriebehalter
B.Vi.1l01l6 befestigen.

7¥ B2

Ple Position der Differential-Ein-
stcllmutter gegentber dem Gehause
markieren,

Das Sicherungsblech aushaucn,

Mit Hilfe des Werkseuges B.VLBO?2-0]
die Einstellmutter um 1/& Umdrelwng

(3 Facken) lisen, um dle Varspannung
der Differentiallager aufzubhchen.

lie Rundumdichtungen der Planetenrider
entfernen,

a2 501

Das Ausriicklager ausbaucn,

Die Ausmnickgabel von der Gelenkstiitze
16sen und abziehen,

86 RG2




SCHALTGETIREBE

Trennen der Gehadusehalften 21

ZERLECEN DER ETMZELMEN GFHAUSE

Aushauen :
- die CelenkstiiLse

- die Befestigungsschrauben
des Kupplungsgchiuses

- das Kupplungsgehdusc

9273

- die Kugelarretivrung des 5. Canfges

(B - NG1 - MC3 - NG3.

D¢ 74

B2 vad

Don 4. Gang einlegen, um dic Schalte
achse des 5. Ganges (A) zu verriegeln,
damit die Verriegelungskugel (C) nicht
in das Getriebe fallt,

AR

€ e =T
==

o .

Dern Schal ldeckel abbhauwen.

Das Getriehe befindet sich dabed in
| eerlaufstellung.
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7FRLEGEN DER CINZELNEN GEHAUSE
NG5 : Besonderheiten : Gatriebe in
Learlaufstellung

Entfernen :

- den Stopfen (B), die Feder, dile Arre-
Lierkugel des 4h. Canges

- den Gewindestoplen (£}, den 5tBRel und
die Verriegelungskugel swischen Schalt-

achsc des 5. und Schaltachse des 3. /4.
Ganges.,

Dcn Schalidecke]l abbauen.,

o
76 5871

Die Verrieo:lungskugel der Schaltgabed e 4. Cgn-
ges cntgegennehmen .

Zwei LAeqe einlegen {30 und 3, Gang bzwe 4. Gaigl.
Ol leile 45 und 23 entgichern (Schlitasel
B.vi.z04-D01), : '

Aushauen :

- die Synchronnabe und das Schieberad

sowic die Schaltachse/Schaltgatie] mit
. Hilfe dcs Werkseuges O.Vi, LDD3

-+

B. Vi. 1003

EF 336

- das flesle 5. Gangrad mit 1iife dos
Werkzeuges B.ViI 28-01, verssehen mit
den Krallen B.vi. 1007

E. Vi. 1007

E.V|. 28-01/

£7 376

~ die Zwischenplalle.

75 580
Den Sicherungsring (€} an der RUcklauf-

welle entfernen,
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FERLEGEN BCR EINZE LM H (3 HAUSF
Alle Typen :

Die Cetanse rrennen.

Ausbauen 3

- das Differential

2 742-1

- die Sekundarwecllc

die Primiarwelle; zuvor den Umlenkhehr] does Riickwiir Lsganges versetzen (Pfeil).

i
_E_r."-ll NN

92 746

Reinigen der Gehdusehalften

l3ie Auflagelldchen det Gohdusehilften sowie die Lagerlaufflichen dirfen auf kelnen

Fall mit einem Metallwerkzeug behandelt werden; zur Reiniguig einen bdppen verwen-

den, der mit einem enlsprechenden Mittel goetrankt warde; anschliellend mit Druckluft

trocknen.

Cegebenenfalls die Grate enlfernen.
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PRTMARWE LLF

ferlegen - Zusammenbau
Biese Arbeit wicd nach dem Trennen der
Cehausehaltten durchgeflhrt.
ANJLCSDREHMDMENTE  {dalm) SCHMIERMITTEL ?

PrimArwellen- 13
mut tE‘I‘ ....................................

ZFRLEGEN

Dic Kupplungswelle von der Primirwelle
trennen; hierzu den Spannstiftb austrel-
ben @ Dorn BoVi.39.

Folgende Telle in Getriepead
LocLite FRENHEOC tauctcn

- Svnchronnabe des 5. Ganges
- Primirwellenmuttor

.

rollen ausbacen.
ACHTUNG -

ic Gleitrallen des Lagers wserden :
nehalten {Kein inncrer Lagerring?l.

Nen auBeren Lagerring (58) mit gev Glei?

i

Den Sicherungsring (57) entoegesnenmern,

1
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PRIMARWEL )
NGO - NG2 (4 Ginge} : fusammenbau :

Oas Layer aul der Scibe des V. Guanees
ahziehen; Werkzeuq B.Wi.22-01 mit
Halbsohale AoV .40,

das 2. Lager abzlehen ;
Absicher BV 22-0]1 mit Halhschale
N.vVi.47., :

Dic Lager mittels Presse aufdriicken.

a6 087-1

&H CER
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PRYMERWE LLE Auf der Seite des 5. Cangrades ist die
NG - 5 Ginge ﬁﬁ;?:i“T]]ﬂ mit folgenden Lagern ausye-

- Die Primirwelle in efnen mit Schutz-
backen versehenen Schraubstock spannen 1. Ausfiihrung
(fn Uiche des 4. Gangrades)

Doppelkuge)lager {11,

- die Mutter enlsichern und liisen
{30-0or Hiilze) '

-~ fas freilaufende 5. Cangrad als Stiitze
bonutsen, um dic Synchronnabe abzusic-

hern.
,_—:F'-.'_"":; . :_—'_—_—" N
px 3
—— —_—
o "'. i ; U "'-:I
S, —=— ——
I

4 1=
E-—r [N |
f

2. AusFiihrung

Kegelrollenlager (23,

Dicse ager wereden von Hand aus- urid
e lngebaut . '
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PRIMARWE | f

Die Swvnehronnabe des 5. (anges mit
Loctite MTRENOLOC versehen, und die
Montagerichtung des Canges beachten,

Eq4 0o

Die Masen des Synchronringes in die Aus-
sparungen dor MHabe einsetzen,

Dred Tropfen Loctite FREMBLOC aul die Ge-
winde der neuen Miiior geben, sie mit dem
voryeschriehenen Anzugsdrehmoment fest-
ziehen und cnlsichern,
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SEKUMDARWEL LE

47300

23 85 T2t
Zerlegen - Zusammenbau
Diese Arbelit wird nach Tremncn der
Gohduschdlften durchgafiihrt,
ANFUGSIREHMOMENT {daMm) SCHMIERMITTEL -E
Multer der Zekunddrwells (auler NG7) oo 15 Folpende Telle in Getricbeél
Mubber der Sekunddrwelle NGT7 e 20 Loctite FRENBIOC tauchen :
- lestes 5. Gangrad -
- Mutter der Sekundirwelle !
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SEXUNDARWELLE
ferleqgen hl : 5} _[i:
Die Sekundarwelle in einen mit Schutzbak- li:} |
ken versehenen Schraubstock spanncn, h

Den 1. Gang einlegen [(Pfeile).

flie Tachoschnecke antsichern ynd mit
dem Werkzeug B.Vi.Z204-01 lisen.

NL? : Besonderheiteon

Ausbayen :

- den Sicherungsring

- den Synchronkorper mit Hlife eines
Ahsiehers FACOM U32-120 oder Fhnlichem

S
A -

o
¥ i =— "ﬂlﬁ‘ﬁ. BE BED

a-Gang-Cetriebe :

Das 4. Gangrad als Stiikze benutzen, unrd
das feste 5. Ganarad mit dem Lager ab-
zichen.

- die Mutter mit Hilfe elner langen
Stecknull von 36 mm (2.B. FACOM K36LA).
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SEKUNDARWELLE
Zerlegen

Die Maben sitzen freigdngig oul der Welle
und werden durch Sicherungsringe gegen
cine axiole Versehichung gohdaltean.

fum Ausbau der Sicherungsringe eine Fe-
derringzange vorwenden und zusetzlich
eine I'lachzange zu Hilfe nehmen, um die
Ringc nicht zu verdrehen,

B4 508

Die Sicharungsringe werden nicht wieder
verwendet und missen systemalizsch aus-
gewechselt werden.

Die Synchronnaben (M} gegenldber doen
Schieberadern (B) markieren,

o1 444

Yor Ausbau des Sicherungsringes {(41),
der vor dem 1. Gangrad angehracht ist,
muld die Sckunddirwelle aus dem Schraub-
stock genommen werden.

ACHTUNG : Die Rollen des Lagers (44)
sitzen direkt auf der Sckundirwelle, d.h
das Lager ist nicht mit einem inneren
[aufring versehen, '

NOTA :

Die Lager misscn ausgewechselt werden,
sohald sie Kratzer, Oberhitsungspunkte
ogder elnen iibermiiigen verschleifi auf-
welsen.,

e Zahnrader und dle Schishemuffen
durfen keinerlel Beschidigungern noch
tihermaldigen Verschleift aunfweisen.

Sich auflerdem vergewisscth, dai die
Oberfldchen derc Welle und die Innenwan-
dungen der Zahnrider keinerlei |ref-
spuren bew. anomalen Verschlei aufwel-
sen,

Maben - Schicbhemuf Fen

Sich vergewissern, dafl dic Naben und
1hre Schiebemulfon keinerlei Geschidi-
gungen aufwelsen und dafd sie ohne zu
grofies Spicl und ohne Blockieren
{(Schwergingigkeit) gleiten.
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SEKUNDARWELLE

Zusammenbau

Die Sicherungsringe nach jedem Ausbau
systematisch auswechseln.

Gangrader und Synchronnaben
des 1. / 2. Ganges

Auf die 1. und 2. Gangrider die Synchron-
federn. plazieren, dabel sind die abgewin-
. kelten Enden in die OFffnungen der Gang-
rdder elnzusetzeon,

50 (481

Die Montagcrichtung beachten :

- den bLagerring s0 anbringen, dai der
grofle Versatz zur Scite des 1. Zahn-
rades ausgetfchtet ist

- die Schiebemuffe des 1./2. Ganges,
schraguny zur Selte des 2. Ganges,

Ab-

f..ff

. r:.@
'h-*

a1

225

Die Synchronnaben des 1./2. Gangas u
3./4. Ganges sitesen Freigiangig auf d
aekunddrwelle; die Position ermittel
in der sle am hasten glelten,

festen Gangruades mit den Laschen des
dynchronringes idbercinst immen.

net
cr -
n!

Raraul achten, daB die Aussparungen des
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SEKUNDARWELLE ACHIUNG
- Gangrader 1und Synchronnaben Anstelle dor hisher verwendeten Gleit-
des 3./%. Gangces rollenfeder (L) der BORG-#ARNEH-Synetror i -

sierung (3./4. Ganig) werden kinfiing Gleft-

Fs gibl swed Mantage-Mdgllohkeiten fiir
rotlenfedern (2) verwendet,

Synchronneben des 3, /4%, Cangus, Jj& nach
Mafh x oder y der Seckundirwelle (5).

33 y
1. AUSFUHRUNG
B@,’ X=48.5 mm

L 1. Ausfihriong
£ 1 2. Ausflhrung Q-

Iur Aufnahme der gednderter Cleitrollen-
frdern {2) wurde auchk cic Asschrdpung E
unter dom Konus der Synehrenisierung doer
Zahnrider des 3. und 4. Ganges der Sekun-
darwelle pedndert,

' Haraus Falgert, daid die gednderten Cleit-
Y rellenfedern (2 nur mit den cntsprechen-
den gednderten Zahnrddern der Sekurddr-
weel 1o verwendet werden kénnon,

E

2. AUSFUHRUNG
¥ = 33,5 mm
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SEKUNDARWELLE
Abbildung E {Zahnrad)

e

61 221

Bei einer Abschrigung E von 43% am Syn-
chronkonus kdnnen ausschlieffilich Gleil=
ralienfedern der 1. Ausfiihrung montiert
werdon,

91 222

Abbildung E {Zahnrad)

it

7

12211
Besonderheiten : sahnrider der sokundarwelle, bei
drnen dic Abschrégung £ eiren Winkel ven 200 hat ,
gignen sich suwohl zur AuFmabma der Cloitrollan-
tedern der 1. Ausfihrung sls auch der 2. Aua Mihrung.,
Es dirfrn jedoch ketresfalls Gleitpollenfedern n-

terschiadlicher Auaflibrong gleichzeitiy sn einer
Synchranvorrichtung nwon-
tiertk werden,

97 227

Zur Erinnerung : Auf korrekte Ausrichtung’

der Cleitrollenfedern der 1. Ausfiihrumg
achten : Arretlerzungen zum Sicherungs-
ring.

a0 669

Auf die Mentagerichtung der Gleltrollen-
federn der 2. Ausfihrung achten : flache
Seite zur Synchroanabe.

Darauf achten, dafl die Aussparungen der
Mabe mil den Masen des Sypnchronringes
ithereinstimmen.
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SEKUHDARWE L LE
Montieren
- das Doppelrollenlager.

Ubcrprifen, ol die Distanghiilse M
die Vorspannung zwischen den heéeiden
-Konen virrhdanden isl.

- die Auflageplatte des Lagers.
bic Montogerichtuong des fosten Gang-

rades bheachten und es mit Loctlte
FREMBLOL klchen.

15 dal.m
e

b 735

Die Kenststoflschelbe anbringen.,

Tn ddas Cewinde der newen Multer an droed
um 120% versetzten Punkten Loctite
FRFNBLOC auftragen, sie mit dem vorge-
schrichenen Anzugsdrebmoment festriehen
urnd sichern.

NOTA : Belm rtestziehen der Muttber das
Dippelrol lenlager drehen, damit cs
korrekt sitzt.

HL7 : Besnnderheiten
KonLrallieren :

- den Linprefidouck des fosoen 5. Gang-
raodes; er mul fiber 1000 dal Licgen

- dJige Unwacht am Schaft der Sekondir-
welle, sie mufl unter 0,15 mm lieger.

Montleren :

- dun STcherongsring

- den hynchronkarper der Schiebemuffc
[Loctite FRENBLOC)

- den zwelten Sicherungsring,
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ACHSE DES RUCKLAUFRADES

Diese Acbelt wird bei getrennten Gehdusehdlften durchyofdhrd.

84 ESS

FERLIGEN

Nen LGicherungsring des fahnrades entfer-

nen und ausbauen & dic Achse, das fabnrad,

die Anlaufschelbe, den Fiahrupgskell.
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B2 745 .

FUSAMME NGAU

In das Getricbegehdause cinsctzen :
- die Verriegelunjgsfeder und —Hugel

- die Achse; dann das Ricklaufrad auf-
selbrsen (Bund zum Differrent{al) wnd die
Anlaufscheibe {(Bronesescile sum Riek-
Attt rad)

- den Flhrungskeil won der Inngnseite der
Bohriung her einfilhren und die Welle

ganz durchdrickeon

EERALE

- den Sicherungsring des Zdahnrades an-
bringen und seinen SItz in der Hut
dor Achse dberprafen.
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DIFFERENTIAL

EXPLOSTONSTF TCHRUNG

Lcrlegen - Zusammenbau

il P—

Diese Arbeit wird bel getrennten Gehdusehdlften durchgefihrt,

ANZUGSDREHMOMENTE  (diabm )

BETRIEBSMITTEL

Tellcroradschrauben

- HG) - 1 - 5 SN G ¢
S Tov- RN T . R — |-

Alle Teile in Cetriebedl tauchen
Loctite FRENBLOC : Tellerradschrauben




SCHALTGETIREBE
Instandsetzung

21

DIFFERENTIAL

lerlegen : :

Dic beiden Befestigungsschrauben des Tel-
lervadoes entfernen.

Dic Lager auf der Tellcrradscite wnd auf
der Gohduscescite mit dem Werkzeug _
B.V1i.28-01 mit den Krallen B.Vi.48 biw.
dhnlichem Werkzeugq abziekhen.

67 145

FE

= Hi w11 s |

&7 144

Die Befestigungsschrauben des Tollerrades
am Cehduse entfernen (dic Schrauben diir-
Fen nicht wleder verwendct werden).

DifferenLial mit 7wel Satellitenridern

Ren Spannstlft der Satcllitenachse aus-
Leeibien @ Born BoY1.31-0)1 adep
B.Vi.39.

B.Vi. 3307 | |

a1 440

71024

¥ je nach Ausfbhrung

Die Scheibcen (R) mit den dazugehiirenden
SHatellitenrddern zusammenbinden, und die
Finstellscheibe (X) envgegennehmen.
DilfTerenlidl mil & Satellitenrddern

{mit Haltering)

Nen Haliering (69) mit einem Melfiel zer-
stiiren, und die cinzelnen Telile voncinon-
der frennen. '

69 --

A5 851
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DTFFFRFNTTAL
Elektrgnischer Tachometer Dic Lagerlaufringe mit Hilfe eines Rol-

res, Acllen-@ 71 mm SArESSEn,
Der Geoberkranz flr den elektrondschen y A B y ASQ r

Tachometer am Difterentialgohdnse kann
nicht, ausgebaul werden.,

" ALLL TvPIH

Die cinzelnen Telle voneinander trennern.

Uberprifung der Teile

Nen 7ustand folgender Teile kontrol-
licren

- Yerzahning

Lagerlaufflichen
Satellitenscheiben

Versahnungen

- Gehduse

Die Ringmuttern der Gehduse mit Hilfe
des Werkeseuges BoWi.807-01 cntfernen.

T1 Bda-

MOTA : Ocr Lagerlaufring und der konus
des Lagers dirfen nicht getrennt werder
{Zusammcngehdrigkelit),

von den Muttern cntfernen
.= die Rundumdichtung (A)

- dic Abwelsschelbe (C}

- den Radlaldichtring mit Dicht-
=TTy lippe {B).
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DIFFERERTIAL

Jusammenhau

Alle gereinigten und kontrellierten
Teile werden vor (hrem Finbau entspre-
chend qedlt,

Die lager und die Spannstifte werden
systematisch gusgewechsclt,

Nie Cinbau- ungd Cinstellarbeiten miissen
mit Sorgfalt und Prazisivn enlsprechend
der angegehenen Reihenfolge durchgefuhrl
werdern,

Iln das Gehacse einsetzen

- die kunsbsloffscheibe, Schmiernut zum
Seitenwellenrad : eine Schoibo von
1,26 em Starke verwenden,

wenn das Flarmkensplcl der Differenlial-

Planetenrader mit den Satellitenrddern
xyogrofl ist, cinc SGhlet van 2,07 mm
Starke verwenden.

- Ein Planetenrad (es in das vorgeschrie-

hone 01 Lauchern)

- die Salkellitenrdder und jhre Scheilben
YArreLicrnasen in dia AussparuHQEn dos
Gehdyscs einsstzen)

- dic Satellitenachse mlit dem Zwischen-

stick {8&) cinfiihren (e nach Fahrzeuq);

die Bohrung der Achse mil der des Ce-
hduses in dbercinstimmung bringen

- den Spannstift ansebtzen; ihn mittels
Dorn B.¥i.31-01 oder B.Fl.i?, in fas
{ichause eintreiben

- die heiden anderen SatelliLonrader ein-

pauen und ihre Achsen (Je nach Ausfuh-
rung] elnfiihrern

- ein rweites Planetenrad in das Tellor-
rad epinsetzen

- das Tellerrad mit dem Cehduse (ber neue

selbstsichernde Schrauben verbinden
- die Schrauben mit dom vorgeschriehenen
Ansugsdrehmoment festziehen,

&7 142

Nach Montage kann die Drchung des
Mfferentials elwas schwergangly sein.
: L

Der Elnbau des Halteringes (&9} wird
mil dem Werkzeug B.Vi.883 und efner
Presse, boei nicht montiertem Lager,
durchgefiihrt.

B.Vi, BB3

[ S—

racfiI rarrer

Fdldchidir
[N NENEN T
B1LT101RILLY

A1 511

Kortrallieren, ob die Ringnasen (A) des
lHalteringes (69) richtig in der Hut dHS
Differentialgetduses silzen.

69

g4 164

Anderentalls den Haltcrlng mil Hi{fe
eings B:Gnirdnrnﬁs leicht ablas =P

Die Hiegung der Haoscn in (A} gegebenen-
falls unler Zuhtlfenabme eines Bronze-
dornes etwas stdrker umbiegen,

Mfferential mit 4 Satellitenrddern
anne Spannstift
In derselben Weiso vorgehen.

weder Scheibon noch Efinstel lscheiben
auf die Satellitonrdder maontieren,
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DIFTCRIKNTTAI
Zusammcnbau 3
Bie Lager mil der Presse gafdoocken,

Das tellocradseitige Lager hat winen
kleineren [nnen-@ als das dgr Lehdgse -
seile,

|' 1

Pie Jueren Lagerlaulringe so ¢cinpressen,
dall sic quoenidber der Cehauselinnenflache

leicht zuridckstehen. Die Ringmuttern [(ohne

Diehtungen) cinschrauben; die auf der

Diffcrentialoehduseseile ebwas weiter gin-

echrauben.

Die Vorspannung der Differentiallager ein-

sLkellen,
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DIFFERENTIAL

Vorspannung der Lager ¢

{Montagerichtung des Tellerrades)

NG Alle Typen {auBer NG5)

NG 5

| | 1 | : 81 3781
I -

—_— e e e

Tellerrad auf der dem &lablafstopfen
gegenuberlisgenden Selte

Tellerrad auf der Sefite des tlabhlaid-
stopfens

?nagq
|
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DIFFERENTIAL

Yorspannung der Lager

Die adufieren Lagerlaufringe der Diffe-
rentigllager sind cingebaut; das Diffe-
rential chne die Sekunddarwelle in die
Gehduse cinbauen, und dic Schraubon und
Bolzen mit dem vargeschriebenen Anzugs-
drchmomont festziehen.,

THE FLE-Y

Die¢ Vorspannung der Differentiallager wird

durch Hinein- oder Herausdrehen der Mut-

tcen mit Hillfe des Werkzeuges B.Vi.807-01

grzielt, :

NOTA = BEI DER FINSTHL L LUNG HOCH KEIME

- MEUER RADIALDICHTRIMGE AM DEM DIFFERFH-
TIALMUTTERN AMBRIMOLCH: dlese kdnnten be-

cehddigt werden, wonn das Getriebe fir

die weiteren Einstellarbelten nochmals

gedffnel wird. .

Day Differential drehen und die Muttern festechran-

ban, dahei darauf achten, dad die Mobler auf der

Gifferentialkorbselte etwas meht im Wwerhdltnis cur

Tellerradseite beigedrehil wird, um bein endgliltigen

Jusammenbau ein Zahnflankensptel! >u errielen, daou

ciwgs hwohwy 1ul #3ls normal. '
fwai Falle aind mbglich

1. Wiederverwendete Lager

CWenn dus Differentiol spielfrei droat, die Muttern

richt ineht beidrehen; dos endglltige Spicl il er-

reicht,

2. Meus | AgeT

Wenwt das Differential spielfrei deeht, die Mutter
ol thor Dehgeege  Lee Fesselaohraabon (atdorent wal
droiil cbwie nrﬁmprqﬁnqiqﬁ: alaclieBrnd oioe -

sponewre] berprifen.

Uberpriifung der Vorspannung

Das Differential mehrere Male durchdrc-
hern, um die Lagor 70 zentrieren,

[NfTne Schnur um den Differentialkorb
icgen,

Ntese Schnur mit einer Fedarwaage ab-
ziehen,

g1 445

Bei wvorschriftsmabiger Einstellung me® nich dus
Differential hel einer fugkraft won & biz & dal
drehen. Eg handelt sich um die Kraft, dic erfuorder-
lich 1ety um des DiFfcrential in dauernder Dren-
Eawagurma zu halzen. '

isk cie Boingkellurg niemt <ofrazs, d12 N fferentazl-
mutter letckt hkeadrerwer cdes 2E3er, ord cuia Lc;-
apannung ecneut Uherprifer.

Tn beiden FEllen mull nach der Einsteliung eine Mar-
kigrung auf der Gehdneer und det MPutter angebracht
we T,
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SCHALTBETAT ICUNGFN IM CETRIESE

EXPLOSIONSZEICHMUNG

!

18 17 16

15

2.5 dalN.m

Diese Arbeiten werden nach Demontage der Gehduse durchgefiihrt.

_ﬁHIUESDREHﬂEHT {ctaMm )

Schraube des Umlenkhebhels 55
des Ruckwdrtsganges mrmmnnn e neen kg

ZERLEGEN

Den Schalter der Ruckfahrschelnwerfer
ausbauer. '

Uie Schaltachsern in Leerlaufsiellung
Dringen.

Die Finheit Schaltachse / Schaltgahel
ges 5. Ganges suwle die Verriegelungs-
kugel 18 entfernen.

YERDRAUCHSMATERIAL

Loctite FRENBLOC

- Schraube des Umlenkhebels des
Rickwartsganges .

Den 1. Cang einlegen,

Den Umlenkhebel des Rlckwdrtsganges
ausbauen,

0z 747

In dert Leerlauf zurlickgehen, und die
Achse des Riickwdrtsganges nach auflen
dracken.
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SCHALTBETATIGUNGEN TH CETRIESBE

Die Spannstifte der Schaltgabeln des

1./2, Canges undd 3./4, Ganges mittels
Dorn B.¥i.31-01 bzw. Spannstiftdern,

& 4 mm, entfernen.

B2 749-1

Die Schallachse des Hﬂckwﬁrtsgangﬁs
wieder in Leerlaufstellung bringen.

NG - Alle Typen (auBer NG 7)
Entfernen :

- dic Schaltachse und die Schaltgabel
des 3./4. Ganges

- die Verriegelungsschelibe
- die Schaltachse und -gabel «des 1./7.

HL? : Besonderheiten

Nie Sechaltachse des 1./2. Ganges vor der
Achse des 3./4, Ganges ausbauen,

-Alle Typen :

Den” Spannstifi der 7entriergabel! auf der
Schaltachse des Rickwdctsganges dustrei-
. ben,

Die Schallachse und die Zentriergabel
entferren,

HIMWKELS - ;

Wenn der Spannstift am Gehiuse anschligt,
dile Schaltachse drehen, um sie mittels
Zangc komplett ahzuzlshen.

Canges mit Hilfe eines Spannstiftdornes Die Sehaltachsen diirfen keinerlei ver-

von 2 mm; die Feder des Yerriegelungs-
stofels kemprimicren, um die Kugelver-
riegelung der Schaltachse zu iiberwin-
den.

G I“:‘— Ll S —
— Lk ¥ L] | - —""-n-'\. -
Fo = ST _L_::E:' ;
- . r'__i:.:_.ﬁ-#.
et oo g B i
A YR ) )
s R 7~ 2 ?4_-_1 i
l.'—../-'%;: 'L._.__-'. .-'Il. --1...-:: _.! .-JE'.I v - e
7 e PRy (R
C T ST L g e D))
P e ’é Ry i =
¢ -G - 4 i A
e P 8 SR
B S
o l-l_.'l
o
-“'\-3"'-
92 744

Die Kugel, den 5tofel ured die Federn
entreqennehmen. '

formung noch Verschleil im Sitz der Ver-
riegelungskugeln aufwelsen.

AuRerdem miissen sle :
ahne iibermagiges Spiel, frei in ihren
Lagern gleiten.

Kontrolle der Schaltgabeln

Die Oberflache der Schaltgabeln in Kon-
takt mit den Schiebemuffen darf weder
verforml sein noch VYerschleifspuren auf-
weisen,
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SCHAL TRE TATICUNGEN (XN CETRIFBC) In nachstehender Reihenfolge efnsctzen :

- die Schaltachse des Riickwirtsganges mit
selner Zentriergahel
- die Feder und Kugel bzw. den StéRel dor

Iusammcnbau @

Alle Spannstifte austauschen ung schaltachse des 1./2. Ganges
die Hﬂntagerlchtung heachten : - die Schaltachse ﬂinfﬁhren; die Schalt-
5i¢he Abbildung. gabel einselzen.

MIt Hilfe eines Hakens die Bohrungen der
oschaltgabel mit der der Achse in Uberein-
stimmung bringen. Die Montagerichtung der
Schaltgabel beachten : Befestigungsboh-

rungen zum &Schaltdeckel his ausgerichtet,

,.'-f"E?\
e
izzj) *ﬁgﬁéfr;
L
J -
/ ! r -
2 S
o =S
- 1. Ausfiihrung N s
Die Kugein und Verriegelungsfedern des % ;frﬁk _
1./2. Ganges sowie 3./4. Ganges sind o
identisch
- &. Ausfihrung : Synchronisierungshilfe
Fur den 2. Cang
Die Kugel wird durch cinen SLoBkel er- 30 35

setxt, und die Verriegelungsfedern des
1./2. Ganges sowie 3./4. Ganges sind

unterschiasdlieh. verriegelungsscheibe zwischen den Schalt.-

achszen.

74820 |

fd 922
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EEHALTBETHTIEUHEEH {IM GETRIEBE)

Dic Feder und die Yerricgelungskugel der Schalt-
achse ¢es 31./4., Ganges anbringen.

Bic Schaltachsc ebenfalls mit der Schaltgabel
einfiuhren und mittels Spannstiften befestigen.

NG7 ¢ Besonderheiten

Die Schaltachse wnd die Schallgabel des 3. /4.
Canges vor denen des 1./2. Canges einsetzen.

Alle Typen :

Ben Umlerkhebel des Rickwartsganges anbringen,
dabei die [ndpartie in die Aussparung der
Schaltachse einsetrean.

Dié'ﬂewinde des Umlenkhebels des Alckwartsganges
mit Loctite FRENBLOC versehen und mit dem vorge-
sehenen Anzugsdrehmoment festzichen,

Synchronisierungshilfe fir den 2. Gang

Hach Linsetzen des Spannstiftes iberprifen,
ob die Schaltgabel in ihrer Sechaltachse
gleitet.

Anhringen :

- dle Schaltachsen in Leerlauf-Position
- die Vérriegelungskugel ()8} in ihren S5itz

- die Einheit Schaltachse [ Schaltgabel des
5.. Ganges (A).

Die funktion kontrollleren :

- den &, Gang einlegen

- ¢urch Druck auf das 5chaltachschnoende des
5. Ganges priifen, ob es verrlieqelt ist.

) F 0
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. SCHALTDECKEL

Explosionszeichnung

12
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SCHALTDECKEL,
NG1 - HG3 (1. Ausfihrung)

Ben ArretiersLirt des RUckwirtsganges (P}

entfernen.

Den Sicherungsring der Staubabwelsscheis
he (B7) der Achse des Schaltiingers (85)

antfernen.

85 %f
) .:':;':.L.'.:.'. "—i m @
e 4.
™

I k
unE [ ] ll._:.: B
e Vi

B4 2101

hauen.

Das Werkzeug Rou.608-01 am Flansch an-
bringen, und die Schraube (102} aus-

Rou. 604-01

o1 897

NG3 (7. Ausfiihrung) - RGP - NG7

Die Spannstifte des Hebels der Kugelbol-

zenpfamne austreiben und letztere ent-
fernen,

den Flansch {100) abziehen.

NOTA : Die Schraube (102) mull unhadingt
nach Yedem Ausbau ausgetauscht werden.

Mit Hilfe elnes Abzlehers FACOM U32-120

a1 Dhs
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SCHAL TDECKEL
Die Schotemufle {109) enbtfecnen.

Die Klammer (1D7) und den Bolzen {1D6)

Allshbauen.

Die Anschliisse der Unterdruckkapsel
losen und lelztere ausbauen.

Die Spannstifte des Schaltlfingers mittels

Dorn B.¥1.31-01 austrelben,

Len Lagerbock der ZuschallLachse aus-

bauen,

D1 68

Alle Tfpen :

Die Feder mit dem Werkzeug B.Vi.?47 kom-
primieren, und die Halbschalen {79) |
entfernan. :

80

B2 7d1

Die Schaltwellie nach aufen zlehen, und
dern Schaltfinger mit Feder entgeqen-
nehmen.

Den Betdtigungsfinger (85) - versehen
mlt den Dichtringen {86) - ausbauen.
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SCHALTDE CKFL

Lie Positlon der SchiebemulTe an der
Habe markicren, und die Schiebemuffe
susammen mit Schaltgahe! f/oschial Lachse
auszhaven,

Die Ausgangﬁwellﬂ 7ur Cehduseinnenseite
hin mittels Prossc ausdruacken,

Den Sicherungsring {(99) entforncn.

Das Kugellager (98) sowle den Radial-
dichtring (97) millels Mresse ausdrik-
ko . :

87 416

Aushauen :

Uiﬂhtrinq tles Tachomeleranlrists
Werkzoug B.Yi.905-02.

E. ¥Il. 305-02

Bx 823

Mit Hilfe eines Seohrauhendrehers den
Dichtring von der Schaltewelle entferren,

Don Yerschludstapfen (0) mit kilfe cines
B-1Aa-Dornes. der in dic Gohrung cer
Schaltwelle eingefiihrt wird. austreiben,

Alle Typen :

Nie Haltekral laon () dos RHitzels wvon
der Achse abdricken.

Die Tachoachse abzichon,

92 750

=

HOTA : Das Tachoritzel mull nach jedem
Aushall ernenerl werden. :

- [Die DBuchsen mit Hilfr rines Rohres

Aulen-f 17 oder 1% (je nach Mnrjt.ﬂ_w'i
austreiben.
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SCHAL TDLCKLL

Fusammenbau

AN UGCSDREHMOMENTE  { daMm)

Sehrooben oer ol erdeocrkkapse 1 hu_ﬂ,'i - 0,5
Schrauben dur Kapselhalterung 0 ceeeee.. 2.5
Scheguhen o Lageebocke s der ) 16
Eugchaltachge ] FEFNFAFANNEY FRF r

EChEItEr IR ER I NN REERIE N IR R RRNFRELE S AR S NI LI 2] =-EEEEEER E|5
Flansch- 1 7
EI'_"'I"IL'LII_II'_'IHT | :l ---------------------------------------------------- [ ]

Mutter der Ausgengswelle) cenrerrrr 12

‘Espace Quadru)

Me beiden Buchsen mit Hilfe des beim

Aushau verwendeten lHohres sowie elnes

kunststof Flhammers cinteeiben.

Die Position der Buchsen beachten.
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SCHALTDECKLL

I inbaucn

_ gen Dichtring des Tachomolerantriebes
(Werkzeug RB.VI_905-02).

Bs 821

aut seincr Achse sitzt.

Ubcrpriifen, ob ddas Tachoritzel korrekf

B3 383
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SCHAL TDECKEL
BGY

Das Kugellager mit der Presse aufdrUcEen,
den duleren Lagerlaufring debci als Auf-
lage verwanden. '

Den Sicherungsring (29) anbringen.,

Die Welle mib der Presse gufdrucken,
den inneren Lagerlaufring dahel als
Auflage verwenden.

SOTHENRIETAC IR0

I "—- .I' - g —
e m e "-.T;r-.____p.- ] e .
II -"'-II i .
I| IKH“_'I | .
1 ' ’
|-_ - . I

M 10 241

Die Welle drehen und prifen, ob das

Tachoritzel freigingig ist.

Fvontucll vorhandonen Grat an der Achse
mit Schleifpapler entfernen, damit die
Lippen dos Dichtringes nicht beschadigt
werden,

Die Schaltachse und den Schalchebel [(85)
mit der tinstellscheibe (1. Ausfihrung)
sowlie den heiden gedlien Dichtringen {86)
einsetzen, '

RN

HCD - NG? : Besonderheiten

Der Schalthebel mul nach der Schaltachse
und dem Schaltfinger {(81) munLicrt
wetdern,

Ha &73
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SCHAL 1DECKIL
I nachstehender Beihenlolye vinsctzen

- den geilten Radialdiehtring in den
Sehaltdeckel einsetrzen

- den Yerschlufistopfen (), versehen mit
CAF 4 /a0 THIXA),

Eventuell vorhandenen Crat ap der Achse
mit Schlelfpapier enllfecncn, damit die
Lippe des ncuen Dichtringes micht heschd-
digt wird.

L]
*

In den Schaltdogkel einsetzen

die Achse des Schallhebels, wversehen
mit der Scheibe und den heiden geolien
Rundumdichtungen

gic Fuoder

den Schallfinger

dir Schaltach=e mit Manschctte.

Nie Fuder mit dem Werkzeug B.Vi.747
komprimieren, und die Halbschalecn an-
bringen.

Den Sehaltfinger B.Wi.606 versplintan.

Dic Montagerichtung der Spannstifte
beachten.

Die Schlitze der Spannstifte missen
im rechten Winkel und geqgeneinander
viirsetzt sein.,

90 455

MG

Uie Sehlitze der SpannsUifie miassen
im rcehten Winkel zur Langsachse und
gegenelnander versetrzL sein.

©

8C q45-¢

NG - NG3 (1. Ausfilhrung)

Uen Stofel und die Feder der kugelarre-
Lierung des Ruckwartsganges einhauan:
den Stopfen mit CAF &/60 THIXC wvcr-

sehen,

Ba 702

A P — ——

-

Kontrollicren., ob die Schaltachse
(freiodnglg) gieitel und Xein 3picl
varhanden 1sL.
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" SCHALTDECKEL HG7

Den Lagerbock der Zuschaltachse,

01 BER
Die Befestigungsschrauben des Schalt- Prufen, oh Balsen - Schaltgabel -
deckels srinsetzen, den Halter der Unter- Schiebemuffe freigdngig sind.

irucklkapsol ansetews I belestigen. .
true 1psd mstebzen und belestigen Cinbaucn -

Fie Unterdruckkapse]l montieren.

Das Gabclstlick (105) des Betitigungs- - tden Schalter des fuschaltgetrlebes

gestanges guf die Zuschaltachse jufsetzen.| - den Getriebe-Ausgangsflansch: cine

_ neur, gealte Befestigungsschraube
Den Bolzen (10&), die Klammer {107) verwenden, und sic mit 7 - 8 daNm
und die Schutrmuffe anhringen, testziehen.

Rou. BO4-01

4t @oy
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KUPPLUNGSE! TIALSE
AusLausch der Kupplungs-Ausmickgahbel
1} Kupplung mil "Druck-Ausricklager®
1. Ausfihrung
Ausbdu :
Nie Spannstifte der Ausruckyabol

mit Itilfe des Werksouyes Emb.BBO
ausziehen.

£ Son

Einbau :
Besonderheiten

Die ausriickwelle mit Fett Hr.?0
varschen.

Die Spannstifte anbringen @ das Uber-
stehmall O Tm Verhaltnis zur Ausrick-
gabel beachtcen @ D = 1 mm

72 g00

2. AustTuhrung

Aushbail

Das Ansracklager aushauen,

Die Ausrdekgabel von der Celenkstutze
lisen, und dic Cabel aus dom Gehhuse-
inneren herausnehmen.

Finbau

312 Celenkstiitze der Schal Lyabel mil
Feth Hr. 20 schmieren,

Dic Ausruckgabel ansgtzen, dabel
Feder (1) kinter dem Kragen {2)
anbiringer.,

LHnkorrehkl E T

Nie korrektle Funktion Oberpriifen.,
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KUPPLUNGSGE HAUSE

Austausch der Kupplungs-Ausruckgabel
{Fortsetzung)

2) Kupplong mit Zug- ﬁuﬂrucklaQEr
Ausbhau

Die Spannstifte der Ausriickgabel mit
dem Werkzeug B.V1.&06 bis zur HiElfte
austreibren, anschlielRend den Arbeits-
vorgang mit dem Werkzeug Car.41 be-
enden.

EINBAU

Die Ausrickwelle leicht fetban
(Fett Nr.20 Mobil x 57 030;.

Die Ausrickweile mit der Gummiabdich-
tung einfihren, und dic Ausrickgabel
mit seinen helden Kunststoffhilsen an-
bringen.

Die Montagerichtung der Ausruckgabel

. beachten :

Wulst zur Seite des Kupplungsgehauses.
Die Bohrungen der Gabel mit denen der
Welle in Ubereinstimmung bringen, und

die Spannstifte einsetzen.

Die Ausrichtung der Spannstifte beachten,
ihre Schlitze missen senkrecht und gegen-
Uperliegend zur Ausrbokwelle ausgerich-
tet szein,

>
©

B0 483
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KUPPLUNGCSCLHAUSE
Fontrieruny der Kupplungswelle

Im Austausch werden sowohl Gotricbhe
mit kurzer Welle {A) oder mit lanper
Welle {B) geliefert:

- Cetriebe mit Lager Im Kupplungs-
gehause : Kupplungswelle kurz [A)

%ﬁn;ﬁ;nin g i i.ii;iii il i

A

- Getriebe ohne Lager Im Kupplungsgehau-
se : Kupplungswelle lang (B},

E%%ngﬁHMMMEJHMMﬂ]'”““”‘

B3 AGd

Wenn das GCetriebo mit ciner langen
Welle (B) ausgerlstet ist, muld ein
Lager in dia Kurbelwslle monticrt
werden. Wonn das Schwungrad nicht

mit eineraﬁicherung versehen ist, muf
das | ager mittels Loctite FRENDLOC

in die Kurbelwelle montilert werdern.

Ist das Golriebe mit einer kurzen

Welle versehen, mufi das ldger, das
sich in der. Kurbhaolwelle befindet,

unhedingt cntfernt werden.

1)  Kupplungsgehduse ohne Lager

. |I.|i ]

SR

Hd EQs-1

Dcr Einbau des Dichtringes 73 wird mit

dem Werkzeuq

« B-V1.488 fiur Motoren mit Craugufi-

gehduse

- B.¥1.526 flr Motoren mit Leichtmetall-

gchause,

B.vi. 488

B.¥i. 52E

8E 854
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KUPPLUNGSGE HAUSE

2) Kupplungsgchiduse mit Lager
{tiihrungshiilse)

Do Radialdichtring und das quef der
Kupplungaswelle sind mit der Flhrungs-

hill se dos Ausricklagers verbandon.

Der Radialdichtring wird von aben durch
g¢inc Offrnung im Gohausce goeschmicrt.

AUSBAU

Die liihrungshiilse mittels Presse aus-
driicken.

Die Fuhrungshiilse kann nach Ausbau
mittels Presse nicht mehr verwondot

wCrden.
ETNBAU

Line Schicht Fett Nr.20 (Mobil x 57 030)
Aul die Fldche der Aufnahmebohrung auf-
tragen.

Die Rundumdichtung T auf der fFuhrungs-
hillse anbringen.

Dic Fuhrungshilse am Kupplungsgehduse an-
setzen, und dle Schmierhohrung des | a-
gers in der Fuhrungshilse mit der Boh-
rung des Kupplungsgehduses ausrichten.

Die Fﬂhrungﬁhﬁlﬁe mittels Presse bis
zum Anschlag eindricken.

iberpriifen, ob dle Schmierhohrung der
Fiithrungshiilse (A} mit der Bohrunyg des
Kupplungsgehduses (B) dberelnstimmt.

&y 504

Gie Offnung (C) der Fihrungshiilse wird
zum unteren Gehauseteil ausgerichiel,

B3 BES

Den Dichtring vor Montage der Welle
schmieren.

HOGTA : fNer Radialdichtring und das
Lager sind direkt mit der
Kupplungswelle verhunden,
cinc unkorrckte Rollenlauf-
flache erfordert den Aus-
tausch ter Welle.
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ZUSAMMENBAL DER GEMHAUSEHALFTEN
ANZ UGSDREHMOMENTE {dalw]} - VERBRAUCHSMATERIALIEN

Frimarwellenmuiter T3
Sukundiiwe LlconoLbey 15
Gehduseschrauben, @ 8 25 u.3
fGchrauben des Schaltdeckels 16 -2
Lewindestopten 2,5
Schalter 2,5
Gewindezstopfen der Kugelwerriegelung 1,7
Ablufd - vl Eimfial leloplen 2.4
Schrauben d. ﬁuppiungagehﬂuaes oy 2,3
Osfestigungsmutter der’ 210 4
Galenkstitze : 1,6
Arcetierschraubke der NDiFferantialmuttar 2.4

-

Sich vergewlsscrn, dafl dic Gehduseent-
liiftung nicht verstopft ist.

Die Schaltachsen / achaltgabeln des
1./7., 3./4. und 5. Ganges {auBer NG5}
befinden sich In Leerloulstellundg.

Nen Finger des lUmlenkhebels des Rick-
wartsganges zum L. Gangrad hin drickcon,

Anbringen

- tie Primdrwel le

S9¢ 746

- die Sekundirwelle.

Die Schaoltachse des Rickwdrtsganges
In Leerlaufstellung bringen.

Loctite ™518"

DichtFlachen der Geh3use

EAF 4/60 THIXD

Gewindestopfean

Cohalter

Fett Nrp.20-Best-Nr.77 01 032 832

Fibrungshlilse des Ausrieklagers
Gelerkstibze der Musriekanne]
lieTzahnungen der Kupplungowelle
Verzahnungen der Planetanrider
GleitFlachen dec Ausriickeatn:]

Cetriebedl

Rradialdichtringe

Perfect 5esl "LOWAL"
Fanpiardicht e von Schaltdeckel wnd
Kupplungsgehduse

Loctite FRENBLOU
Primar- und Sekundérmellanmuottar

Folgende Pesition dberprufen
~ der beiden Zontricrinil sen
= fes Magneten

- der Sicherungsringe in don Huten des
{ichdlses.
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FUSAMMEMBAL DER GEHADSEMALITTEN

In die linke Cehdusehdlfte elnscbsen o

- dic Schaltachse des Rickwdrltsganges
in Leerlaufstellung

- die Dichtflichen der Coehduschil frten
mil Lactite 518 versehen

- die Cehdusehdlften zusammenbaucn;: auf
die 5tellung der Lager und des Umienk-
hebels des Ruckwartsganges achten,

Dic Befostigunusschrauben der Gehiusc
unter Heachtung der Ansugsrejhenfolge
und des Drefmomentes festzichen,

NGO - NG? - Finstellung der Vorspannung
der Primdrwellenlagoer

Die heim Aushau entfernten Eidnstell -
scheiben sowie den Distanzring (E)
einsetrzen.

¥7 913

Mil. einer Hilse leicht auf den DisLanz-
ring (E} schlagen, damlt die Lager
kaorrekt sitren.

Dic Papicrdichtung des Schaltdeckels an-
hringen. .
Das Spiel {J) zwischen Distanzring und
Auflenfliche der Dichtung mussen :

J4 =002 -8,12 min
Ist das Spiel nicht Korrekt, die SLlarke
der Finstel Ischeiben erhdhen bzw, wver-
ringern (so wenig Schoiben wie muglich
verwenden), |
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ZUSAMMENBAU DER CEHAUSEHALFTEN
NGS -

Anbringen :

- die Papicrdichilung der Distanzplalte,
sie zuvor mit Perfect-3eal versehen

- dle Distanrplatte s0 ansctzon, dafl
dic Abschragung (L) gegendber dem La-
ger der Sekundidrwelle anliegt.

Nie Schrauben der Platte Festziehen,

An der Primdrwelle -

Dir: Synchronnabe mit Loctite FRENBLOC
versehen, und die Montagerichtung der
Eirnheit beachten. '

B4 801

13 deN.m

84 7oC

Rie Montagevichtung dos fosten Gangrades
neachten, ]

An der Sckunddrwellc :

Das Cangrad mit Loctite FRENBLOC ver-
sthen, und die MonLagerichtung heachs
ten.

15 daN.m

86 T30

iz Masen des Syachranringes in dic
Aussparungen der Synchronnabe eln-
satzon,

Dun Synchronkdrper des Y. Ganges -
Mabe-Schiebemuffe-Sohal Lgabel -
wieder einsctzen.

Den 1. und den 5, Gang einlegen.

Ore! Tropfen Loctite FRENBLOC auf die
Gewinde der neuen Mutter geben; sic
mit dem worgeschriebencn Anzugsdreh-
mument fostziehen und sichern

13 daNm
15 dalm

- Primdrwellc
- Sekundirwelle =

In die Leerlaufstellung zurlckschal-
ten und dberprifen, ob alle Gange
gut elngelegt werden konnon.
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ZUSAMMENBAL DER CEHAUSEHALFTEN
MNGS -

. Die Verrlegelungskuge! [(R) und den
Sprengring f€) anbringen.

i Bgo

Das Getriebe in Leerlaufstelluny bringen
und montieren

- den Schalldeckel mil Paplerdichtung, die

mit Perfect-Seal versehen ist

- dle Kugelverriegelung des 5. Ganges

- die Kugel und don Stéfcl der Arrctic-
rung der Schaltachsen des 3./4. und
3. LAanges. '

- dle 5topfen, das Cewinde mit
CAF 4760 THIXO vorschen.

FJE BEAT-Y

MG 5-GCang-Getricbe :

Alle Typen, auBer NG5S :

Den &, Gang einlegen.

Die Papierdichtung des Schaltdeckels mit
Perfect-5edl wversehen und elnsetzen (auBer
bei NGZ, Trockemmontagel. Den 4. Gang ein-
legen, und den Schaltdeckel anbringen, da-
bei den Schaltfinger in die Schiebemuffe der
schaltgabelachse des 3./4, GCanges legun.

Die Distanzplatte so anbringen, damit sie
korrekt im Schaltdeckel sitzt: den Schalt-
deekel schllefBen. _

He Schrauben mit dem vorgeschricbenen An-
sugsdrehmoment. festziehen, .

Oie Kugelverriegelung des h. Canges ein-
baucn; Gewinde des SLoplens mit
CAF &/680 versehen, '

92 734

Den 4. Gang wieder herausnehmen.
Uberpriifen, ob alle Gingc gut eingeleqt
werden kognnen.
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ZUSAMMENRALI DER CEHAUSEHALFTEN
Kontrolle des fahnflankenzspiels

{an drei Punkten um 1709 verselet)

Eine Metluhr am Gebiduse anset zen, die Toslepibse
senkrecht auf einer Zahnflanke des Tellerrades so
nahe wie miglich am Aucnumtang esutoctzon.

fas Fahnflankenspiel kontrallieten : es mul zwi-
schen 0,12 und D,2> mom bobragon.

[al dwa ZatmMankenspie]l zo grod, die Ringmutter
auf dar Bifferentiallzarbseite losen, und die Mutter
auf’ der lellerradseibte wn den gleichen Weel beidre-
her; umgekehet worqehen, wenn das 7ahrflankesnspial
Tu gering ist. '

D12 =325 mm

72 244

Hach der Finstellung eine neue Markierung
aul der Mutter anbringen,

829013

Vor dem fusammenban mit dem Kuppilungs-

gchause @

- Uberprifen, ob die Zentrierhiillsen
vorhanden sind '

- die Papierdichtung mit Perfect-5Seal
versehen,

Lange Kupplungswelle :

Finbau des Kupplungsgehiuses mit dem

Workeoug o

B.¥1.526 bel Motoren mlt Lelehtmetall-

hlnck und _

B.¥1.488 Lol GrauguBmotorblock.

Dieze Werkzeuge verhindern eine Beschddi-

gung der [Michtlippe des Radialidichtrin-

ges heim Aufschiehen auf dle Verzahnun-
qen der Kupplungewelle,

8 .Vi. 488

; ."-. "

W]

4T

Kurze Kupplungswelle -

Me Verzahnungen mit Klebestrelfen ver-
scheny, um dic Dichtlippe nicht zu be-
schadigen.

Die Gchdusehdlften zusammenbauen, und
die 5chrauben mit dem worqeschriebenen
Ansugsdrebmoment festziehen.
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ZUSAMMENRAU DFR GEHALSEHALF TEN Besonderheit der 2, Ausfiihrung :
Montage der DMcehtringe auf den Differen- -~ Der Differentialmutter, die auf cincm
tialmuttern Gehduse mit rusdtzlicher Schmierhoh-

rung (D) montiert ist, wird cinc Ol-

Oie Differentialmutter markieren und aus .
abwelsscheibe (D} hinsogefigt.

dem Gehause ausschrauben; die fahl der
Umdrehungen beachien, - Radialdichtring mit Bund.

Im Austausch liefern die ErsatsLeillager

nur noch

- Radlaldichtringe mit Bund

- DifferenLialmuttern mit einer Olahwets-
scheibe (C),

ACHTUNG ¢ Es gibt eswel Auslihrungon an
Diehtringen

1. Ausfiihrung

WICHTIC
Niemals die Abweisscheihe (D) bei
\\\ einem Getriebegehiuse ohne Schmier-
' bohrungen (D} verwenden, da die
Lippe des Dichtringes trucken lauy--
fon wiirde.

T

7 =
Q Auf die DifferenLialmutter die Rundum-

, J.
- gichtung (A) und gegebenenfalls die
. . labwelsscheihe (€) montieren.
[“/f’,/ff’/,. |

Montage :

TN

BE 8231

2. Ausfuhrong

85§25 : BE 621
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ZUSAMMENBAU DER GEHAUSFHALFTEN

Der {gedlte} Radialdichtring wicrd mit
dem Werkzeug B,Vi.1154 elngebaut; das
Werkzeug hestimmi die korrekte Posi-

tion des Dichtringes.

|2 013

Das Werkzeug auf dle Verzahnungen der

Kegelraowelle aufsctizen.

gz §01-2

Mit Hilfe des Werkzeuges B.V1i.807-01
die Differentialmutter bis zur Gehdu-

semarkierung festziehen,

Die Mutter mit.Hlle des Sicherungs-
bleches blockiercn.




SCHALTGETIREBE
Instandsetzung 21

JUSAMMENBAL DER GEHAUSEHALFTEM

Die Fiihrungshiilse, die Gleitflichen
und die Gelenkstutze der Ausriickgabel
mit Fett Nr.20 schmieren,

Kupplung mit "Druck-Ausriicklager™
Das Ausriicklager anbringen.

Die Feder anbringen, dabel die Enden
In die Offnungen der Halterung des

Ausriicklagers sowle in den Offnungen
der Ausriickgabel einfilhren.

Die Ausriickgebel schwenken und das neus
Ausricklager anbringen, dabei die La-
sche (A} In die Ausriickgabel einsetzen.

7A B3

AR
@
- n...i-__.._-'

ym i
' I""",.n e

. .|""I|

77 799

Das Getriebe von seiner Halterung ah-
hauen.

Vor dem Elinbau des Gelrieches In das
Fahrzeug, dle Zentrierhilisen (A) und
{B} am Kupplunysgehiuse anbringen,
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W B ] b Ch b Do Ry -

! Gehduzehal fte rechlby

. GehaugehAl fhe links

- Kupplungsgehiuse

I Sehalbdeckel

* Fulrungarohr

. Differentialringmutter

> Radialdichtring der Ringmutter
. Rundumdichtung

> Unlenkbebel dea Rickwirtsganges
: Federachaiba

- Schraube des Rickwdrtagenges

: Ychaltachse Jdar Rllckwirteganges

qchaltaches des 1./2. Ganges

. Arretierscheibe

Sehnltachas und Schaltgebel des 2/ 4. Ganges
Yerriegelungafeder
Yarriegelungskugel
Verriegelungskiagel

sperrstodel des 1./2. Gunges
Tacharitzel

Tachoritzeiwelle

RadioldiehLring des Tachoritzels
Mutter der Sekunddrwelle '
Zwigchenscheibe

7. Langrad

Distanzachelbe
Doppelkegrelrollenlagar

4. Gangrad

Zannscheibe, kleiner @
Sicherungsrihg, kKleiner @

Synchronring
Synchronnabe o, Schiebemuffo oo 3./4. Gangea

Synchronfrder des 3./4. Lanpes

Glaitralle :

Gleitrullencher.der Z- Ausfilhrung

3. Gangrad

2+ Gangred

Synchronledsr dee 1./2. Ganges

Synchronring des 2. Ganges

Synchronnobe . Schisbemuffe d. L./2. Ganges
Sicherungsring, groBer €

Zahnscheibe — groBer @

1. Gangrad

Rollenlager

Hutter der Primdrwslle

Zwischenechalhe

Synchronnabe und Schiebemuffe des 5. Gangas
synchronfeder dar 3. Ganges

Synchronring deg 5. Genges

5. Gangrad
Madellager des 5. lengrades

Lagerbuchse (res . Ganyrades)
Jwischenscheibe
Doppelkegellager

Frimarwelle

586 .Rollenleyer

57 'Federscheibe

58 Kupplurgswelle

58 ' Sekyndiarwel e

60 :Differentialgehiuse
61 " Anlaufscheibe

68 : Seiterwellerkegelrad
63 anlguftellercoheibe

B4 sgtellitenrad
B5 "Klainm Sotellitenacnse

66 ; Zwischenstick Fir Kegelredochsen
67 Spennetift
5§23 *: Tellerrad
B8 :Haltering
7O ; Differertliallager
71 * Rundumdichtung
72 1 Tellerradschraube
Y3 1 Radialdichtring der Kupplungswells
74 . Sparnetift der Kupplungswelle
75 : Spannstift des Schaltfingere
78 . ArrstisretB@el fyr Rickwirtsgang
T? | Feder des ArretieretiBale
78 : Cewindestopfen
79 ' Halbzchalc
80 : fFeder der Schalteingangswelle
‘81 | Schaltfinger
82 - schelteingangewelle
B3  staubkapps _
84 : Radieldichtring dec Kupplungswelle
85 : Schalthebel
86 : Nundumdichtung
87 - Staubabweisschelbe
85 : Hebel der Kugelbolzenpfanne
8% : Spannstifte
Q0 ; Gummiocheibe
#1 : Mutter der Sekunddrwelle
92 : Sicherungsring
g3 : Antripbsred
g4 : Nadesllagsr
Q95 - Schiebemuyffe
95 . Ausgangewells
S7 . Radialdichtring
Q98 : Lager
98 . Sicherunqgsring
10{ . AusganguFlunsch
107 . pistanzhiilse
102 © Pefestigungaachraube des Flansches
P03 © Zuzchallarhae
104 : Schaltgabel der Zuschalbachss
105 : Gabalstiick
106 . Bolzen
107 . Halteklamoer
108 . Rudieldichtring
108 ;. Schutzmuffe
190 : Unterdruckkapsel

P

]

P

]




SCHALTGETIREBE

21

EXPLOSIONSZEICHMUNG DER CEHAUSETEILE UND DER IM CETRIEBE
BEFINDLICHEN SCHALTBETATIGUNGEN

211N

84

g6 90 83 87 86 85 89 32 83
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EXPLOSIOMSZEICHHUNG DER MECHANIGCHEN TEILE
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BESONDERHETTEN KNGS
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