CHARAKTERISTIKEN
Identifizierung 21

Hachfaelgende Fahrzeuge werden mit UN-Cetriehen ausgordstet :

- Menault 21 : L 485

- Renault 25 : BAY - B295 - B298 - B29A
- Alpine Va (I : 01500

- Alpinc V& Turbo : D501 - DSO2

- Master : F B 30

TDENTIT [Z ICRUNG SCHAL TSCHEMA
UN1
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UN5
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Dic auf dem Schaltdeckel befestigte binf synehronisierte Vorwdrtsginge
Platte weist folgende Angaben auf - 1./2. Gang : RENAULT-Synchroni-
in A : den Getriebetyp slerung
in 8 : die Getriebckennzahl - 3./4./5. Gang : BORC-WARNER-
in € - die Fabr.-Nr. des Cetriebes synchronlslerunng
in D & das Herstellerwerk
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CHARAKTERISTIKEN

Getriebedl
GLFOLLMENGE (in Litern) VISKOSITAT
10°C Q°g 25°C
UNT (1. Ausfiihrung) 3.4 - ul* I i I
AE 75w
UNT (7. Ausfiihrung) 3 i J
-t 4
SAE 80'W
UNS 4
-l -‘
QUAL I TAT

Um besser den thermischen Beanspruchungun der Fahrzeuge mit Benzinmotoren mit
Abgas-Turholader gerecht zu werden, diirfen dle Getriebe dieser Fahrzeuge nur
mit dem rieuen von RENAULT zugelassencn Hochtemperatur-Getriebedl TRANSELD

TRX 80 W hefiilllt werdcen.

fwel Olgualitaten werden empfohlen :

FAHR7EUCE QUALTTAT
SAUCMUTOR APL GL 5 - MIL 2105 B nder C
BENZINMOTOR MIT _
TRX B0 W*
ARGAS-TURBOLADER TRANSELF TR

("} Kann das 01 im orLlichen Fachhandel nicht bezogen werden, liefern die ET-Lager
ps ehenfalls unter der Sestell-N® 77 D1 379 0% {ausschlleflich In 28 Ltr.-

Gehindend.



21

CHARAKTERISTIKEN
Schnittabbildung-Anzugsdrehmomente (in daNm)
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CHARAKTERISTIKEN
Schnittabbildung-Anzugsdrehmomente (in daNm)
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CHARAKTERISTIKEN

Ubersetzungen 2"
UN1
j Fahr- Kegel - Tacho- Hﬁck-
E;E]E; -?E-l-lg_ . TE].- a:‘t:.rieh_ 1- - I - 3 - 4 - 5 - 'HEII!‘[.E—
Lyp lerrad fany | Gang Gang Gang | Gang {gang
0a B29E 37« 28 |39 x 32
01 B299 28 » 27 | 41 x 31
9 x 35
03 B29E 27 x 28 | 39 x 32
15
04 8208 Elektro- 28 x 27 | 41 x 21
B29F nisches . iy
8293 Tacho- 11 %37 |17 %35 |21 x23 5 =
g5 0s00 | 9 x 31v | meter 27 x 28 | 39 x 32
06 E%gg 9 x 37 28 x 27 | 41 x 33
: %y
07 D501 9w N* 28 »% 27 141 » 31
08 E295 9 x 35 28 » 27 | 41 x 31
13 L485 9 x 31 23 % 20 27 w 28 | 39 x 32
{*) Besonderheiton @ Das Tellerrad Ist gegeniber dem Kegelrad bef diesen
Fahrreugen auf der anderen Selte im Vergleich su den Fahrreugen B3
mentiert.
[®+] ausfiihrung "Panzerwayen”
LNS
Ner Tacheantrieb wird wvon der Sekyndirwel le angetrieben.
e | e virta-
Kenn- zeLg- u. Tel- 1. 2. 3. q. 5. ol
zahl 1yp lerrad Gang Gang. Gang Gang_ Gang |gang
38 = 33
00 Rixx2 U e
- 19
01 Rxx3 39 x 32
Rxxd .
7 x 41 11 = 49 16 = 39 25 » 37 27T x 28
04 Rxxl 38 x 33
07 10 56
a0
Rxxd 39 = 32
ve Raxd




CHARAKTERISTIKEN
Einstellungen 21

?3:3?&NNUHG DER DIFFERENTIALLAGER Zahnflankenspiel

0,12 bis 0,28 mm

Das Zahnflankenspiel ist nur bel den Ge-
trieben UN1 005 und 007 ALPINE esinstell-
bar. ks mufl jedoch bei allen Getriebe-
typen konlrolliert werden. Ist das 5piel
unkorrekt, muld der 5itz der Lager sowie
Jdie Konfurmitat der Gehausehdalften und

des Differentialgehiuses kontrolliert
werden.

)

?
__::E'.'r
||
91343 Ij—({__ I
j L_l‘i
: BT
Wl&d&ﬁ?erwendetg Neue Lager [: m;m
ager e =
frei obne Spiel 5 - 5,6 daN [].}”'] . * 'f”
L A ===
k“i‘\\‘\‘jf = |III —|L,j_,:
. . y wé;jﬁj[:LJE] EIE:fﬂﬁf
Um ein mbgliches spdteres AuflLreten wvon [ - =
Getriehegerauschen, die auf elne even- 91 261

tuelle Verformung der Gehdusehdllien belm
I_.inhau vorgespannter Differentiallager
zuridckzufihren sind, zu vermeiden, 1st die
Montage-Methode der Cehausehalften unbe-
dingt zu heachien.




CHARAKTERISTIKEN
Besonderheiten

21

UN1
SYNCHRONISIERUNGSHILFE FUR DEN 2. CANG

Diese Verrichtung ermbglicht cin besseres
schalten in den 2. Gang.

FUHKTIONSWETSE.

Beim Finlegen des 2. Ganges wird ein Teil
der z2um Vorsetzen der Schiebemuffe auf
die Schaltgabel dbertragenen Kraft von
der Feder (R), die sieh auf der Schalt- -
achse befindet, aufyenommen. Hisrdurch
wird ein welcheres Einlegen des 2. Ganges
ermoglicht.

B? 9641

YORSICHTSMASSNAHMEN

Bei der Montage der Schaltachse und der
Jchaltgabel des 1. und 2, Ganges muf
fdie Stellung des Spannstiftes beachtet
werden, um einen Kontakt mit dem Zahn-
rad des 1. Ganges zu vermeiden; er darf
ant der obaren Martie der Federwindungen
Uberstehern.

RUCKWARTSGANGSPE RRE

Diesc Einrichtung verhindert das unbeah-
sichtigte Einlegen des Riickwirtsganges
bei einem schnellen Wechsel vom 3. in
den Z. Cang.

FUNKTION

Um den Hiickwdrtsgang cinzulegen, dis
Sperre {A) hochziehen, und den Schalthche.
bewegen; die Sperrc wirkt iiber sinen Seil-
zug auf den Finger einer Verriegeclung (V).
die Im Schalthcbel des Getriebes montiert
ist.

Nurch Ausrasten dieses Fingers kann der
Ruckwartsagang eingelegt werden,




CHARAKTERISTIKEN
Besonderheiten des Differentials 21

Montageposition des Tellerrades
(Sicht von der Selte des Kupplungsgehiuses aus)

UN1 (B29) ' UN1 {L48)




CHARAKTERISTIKEN
Besonderheiten 21
ZUSAMMENGEHDRENDE TEILE
Gepaarte Teile BESONDERHE [ TF
- Kegel- und Tellerrad EN UHl 005 UND 007 (Alpine)
- Synchronnabe und Schiebemuffo H%E hintere Seitc des Tellerrades ist
- Lagerlaufringe und | agerkdtige mit mit dem Zeichen "+ oader “-" sowie
Rollen der Differentiallager. einer zweiten Zahl versehen., Dieser
; Werl dient i _
ZUSAMMENGEHORIGKETT VON KFGFIL- LND ﬂznkm:;iei:z Linstellung des Zahn
TELLCRRAD i

Kegel- und Tellerrad werden hei der Her-
stellung aufeinander abgestimmt.

Sic diirfen nichlL einzeln ausgetauscht
werden.

Der Austausch eines der heiden Teile er-
l'ordert folglich auch dern Austausch des
anderer.

NIBAVAVARY 6/ vA0 |5

3107t . 31 298
Kegel- und Tellerrad tragen eine gemein-
same Markierung. ZUSAMMENGEHORIGKEIT SYNCHROMNABE /
Beispicl @ 27-200 (27. Kegel-Tellerrad- SCHTFBEMUFFE
paarung, hergestellt am 200, Tag des
Jahres). Beilm Aushau von Synehronnaben mit

Schiebemul fen in allen FEllen dic
— Position der belden Tocile zuelnan-
der markieren.

Der konische Abstand ist nichl cinstell-
bar.



CHARAKTERISTIKEN
Besonderheiten 21

1. UN1

Primdrwellc

Die Dichilippe hat direktcn Kontakt mit

der Primdrwelle, eine unkorrekte Auflage-

flache erfordert den Auslausch der Pri-
melrwied le.
Die Cetriehe WL sind mit einem elekirn-
nischen Tachomeler (aufer UND 013) aus-
gerldstet,
Das fmpulsrad kann nicht zerlegt worden.

2. UN 5

Der mechanische Tachoantrich der Getrle-
be N 5 wird von der Sekunddrwelle ange-
trishen und hefindel sieh am Schaltge-
hdusc. '

Die fFlhrungshiilse des Ausrdcklagers mit
Rullenlager und Dichtring kann nur nach
Ausbau des Kupplungsgehauses ausgebaul
werden.

Dle Dichtlippe des Dichtringes wund die
P agerrollen der FlUhrungshilse des Aus-
riicklagers haben direkten Kontakt mit
der Kupplungswoelle,

Eine unkarrekte Auflageflache erfordcrt
den Austausch der Kupplungswelle,

3. ALLE TYPEN
synchronisierung :

- Synchronisierung des 1./2. Ganges
auf der Sekundarwelie

- Syrchronisierung des 3./4. und 5,
GGanges auf der Primarwelle

Das feste Cangrad und die Schiebemuffe
des 5. Ganges missen mit Loctite
SCELBLOC geklebt werden.

Die Muttern der Primar- und Sekundadr-
welle sowle die Schraube fur den Um-
lenkhebel dos Ruckwdrtsganges miissen
mit Loctite FRENBLOC geklebt werden.

Systematisch auszuwechsclnde Teile

Folgende Teile miissen, falls sic ausgebaut wurden, durch neue ersetzL werden :

- Papicrdichtungen

- Radialdichtringe

- tellerradschrauben
- Spannstifte

~ Schraube fur Umlcnkhebel des Rackwartsganges

- Rundumdichtungen

~ Sicherungsringe

- Fiihrungshilse des Ausricklagers

- Mutter der Primar- und Sckundarwelle



CHARAKTERISTIKEN
Neuerungen (Weiterentwicklungen)

21

1. VERBESSERTE SCHMIERUNG DES 5. GANCES

Nie Schaltgehduse der Gotriebe UMD, 2, Auso
flhrung, sind nunmehr mit einem Sehmicral-
kanal {C) ausgeriistct, der eine bessere
Schmierung des Madellagers des 5. Zahnra-
des gewdhrleistet. Die PrimArwelle 1st
folglich mit einer Aufnahme Fiir diesen
Kanal wersehen.

1. Ausfiihrung

1ﬁ==ﬂ==£
*““ﬂ E!HJHH’ﬂégaﬁm
4% G

hl—h-ﬂ

= Il.*ll.‘"l-. -

Im Austausch keine Primdrwolle alter
Ausflithrung mit etnem Schaltoeh3use
neyer Ausfihrung montieren.

2y YEREINHEITLICHUNG

Der lstarud wﬁrde bei allen Getriebe-Vor-
sionen UNML gescnkt.

OLFULLMENGE : 3 Liter anstatt 3,4 Liter,
3. SCHMIERUNG

Die Qualitit des Getriebesles der Fahr—
Zeuge mit BENZINMOTOR und ABGAS-TURBOLA-
DR WURDE CEANDERT.

Um hesser den thepmischen Heanspruchungen
der Fahrzeuge mit Abgas-Turhbolader und
Benzinmatoren gerccht zu werden, diirfen
die Getriebe dieser Fahrzeuge ausschliefd-
lieh mit dem neuen von RENAULT Zugelas-
sencn Hochtemperatur-0! befiillt werden;
es handelt sich um das #l

TRANSELF TRX B0 W

4. ANDERUNG DER GtETTROLLENFEDER (BORG-
WARMNER-SYNCHRONISIERUMG 3. /4. GANG)

Die bisher verwendeten Glcitrollenfe-
dern {1} der BORG-WARNFR-Synchronisieo-
rung {3./4. Gang} werden kiinftig durch
Gleltrollenfedern (?) ersetzt,

91222

- Ausfihrung
. Ausfithrung

Zur Aufnahme der gedndertoen Gleitrollen-
federn (2} wurde auch dle Abschrigung E
untcr dem Konus der Synchronisierung der
fahnrdder des 3. und 4. Canges der Sekun-
darwelle gedndert.

Daraus folgert, dafl die geidnderten
Gleitrollenfedern (2) nur mit den ent-
sprechend gednderten Zahnridern der
Sekunddrwelle verwendet werden kénnen.



CHARAKTERISTIKEN
Verbrauchsmaterialien

21

Typ Cehinde ET-N? Bauteile
- Verezebnungen der Planetenrdder
- Uerzahnungen der Walls)
Fett Hr.20 Packung 1 g 7701032832 - Achse der Ausriickgebel | K¥upp-
- Fiihrung des Ausriicklageral  lung

Auflegen der Ausriickgebel)

LﬂCTTTF "S1R"

Spritre 24 ml

7701421162

{fehtflachan dear Gehdusa

CAF &/60 THIXG

lube 100 g

T701404 457

Gawindestnpfen und Sehal e
Kugelarretierungen

Sparmsl iMenden der Antriebs-
wellen

LOCTTTE SCFLRLAOC
Harz zum Versie-
geln und Abdich-
ton

Flasche 24 cc

F701 394072

testes 5, Gangrad

- Synchronnabe 5. Gang

LOCTTTE FRENBLOC
Harz zum Blockie-

Mutter der Pramdrwelie
Mutter der Cekundirwelle

ren und Ahdich- Flasche 24 oo 77 01 394 071 - :;:Ei“hﬂ dEE mlenkhebels des Rick-
5Qangrs

ten — Tellerredachraube

PCRIECT-5EAL

v OWACT 77 01 417 404 - Papilerdizhtung des Sehalbk- und

Fliissiges Produkt
fiir Oichtungen

Tube 10U g

dea Knpp lungagehagses

Gotricbedl

Alle Teile einloauchen
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DIAGNOSE
Diagnose
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DIAGNOSE
Getriebe-Diagnose
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ZERLEGEN DER EINZELNEN GEHAUSE

Zerlegen 21

UMERL ASSLICHE SPLZIALWERKZEUGE

AVi.28-01 Abrieher

Rouw 1501 Schutzmuffe

B.Vi. 645 {Einstcllschliissei fiir DIfFe-
(rentizllager

B.Vi. BOS (Schliissel fiir Differcntial-

‘ (Einstel lmutter
B.YIL 1007 Krallen fijr 8.Vi.28-01

BVi. 1016 (etriebehalter

. i M el o

Das Zerlegen sowie die Handhabung dor Teile mefi auf einer Werkbank durnhgefﬁhrt'wer-
den, die mit einem stoflsicheren ABelag {Gummi- oder dicker Kunststoff) versehen ist.

- ol N i

Die Werksouge B.VILEAS und B.VE.80% ver-
Dus Gotriehe auf dem Cetriebehalter wenden, um cine Beschadigung der Dicht-
8.¥1i.101é befestigen. lippen der ladialdichtringe su vermelden.

B.Vi. 1016 -

77 682 9t 254

- Die Position der Differential-Einstell-
muLLler gegeniiber dem Gehduse markieren.

las 3icherungsblech ausbauen.

Die Einstellmutter um 1/6 Umdrehung
(3 Zacken] lésen, um die Vorspannung
der Differeniiallager aufzuheben,




ZERLEGEN DER EINZELNEN GEHAUSE
Zerlegen

21

Das Ausrucklager ausbauden,

UN1 {L48B5)

Die Ausrickpgabel von der Gelenkstitze
losen und abziehen.

Aushauen :

- dir Befestigungsschrauvhen des Kupp-

lungsqehduses
- das Kupplungsgehause

~ |

- =71 lq_ e . |_‘_._

II ! g il 4 '__.4- =ty I

' 1 |III:;I_ | — '\ gﬂ_hlrf' j‘;:% I ' |.| &'}I‘:
T - o
1 II -1 ol '._..- . L,_.__.F_-_-‘l\_ ! ‘,'I,
II|I I|I I I,'H-‘_:-. ;‘;:'..II" ;:a# |I - |- P _‘_Iﬁ I.- _ II|
e I e L

. - '.I. — | | | _,'-._,___f.- -

» ] | g I _H_.II|

31345

Ausbauen i
- die Kugelarretierung des 5. Ganges (A}

Rt Ty 87 985
- die Spannstifte (B) imren @ @ 4 mm
atden @ @ 7 mm

- die Muffe (C),.

UN1 (29}

G833

- den Schaltdeckel {(das Getriebe befin-
det sich dabel 1n Leerlaufstellung).



ZERLEGEN DER EINZELNEN GEHAUSE

Zerlegen 21

An der Primirwelle :
UNT | Einen Abzieher (z.0. FACOM U32-120 an-
bringen. Dic Schutzmulle Rou.l15-0F auf-
setzen, und den kompletten 5. Ging ah-
zlehen
- Trefilauftendes Zannrad
Schiebemutte
Schaltachse - Schallgahel
Synchronting
Schiebemuffo

fum Abrehmen des Schaltdeckels den
Schaltfinger cindriicken.

B R4

Fwei fange cinlegen (Ruckwdrtsgang
und 4. Gang).

Die Muttern der Primar- und Sekunddr-
welle losen.

Das Getriebe In Lecrlaufstellung bringen.
Dle Schiehemuffe geqeniiher der Synchraon-
LUNS nabc markieren.

Die verrlegelungsvorrichtung (I aus-
Lrauer,




ZERLEGEN DER EINZELNEN GEHAUSE

Zerlegen 21

e drei Schrauhen der Arretierplatle des
Doppelkegelrollenlagers ausbauen,

AUSBAL) IFS FFSTEN S. GANGRADES
fwel Miaglichkeiten @

1. Das Gangrad mit Hilfe des Werkzeuges
H.¥i.2B-01 - verzehen mit den Krallen
B.VIi. 1/ - abzichen.

UNS (Besonderhelten)

Die Schutzmuffe des Werkzeuges B.Vi.1007
anhringen, um die Sekunddrwelle als Auf-
lage su verwenden und nicht die Tachoan-
triehsschnecke. '

B.vi. 28-01

B.Vi. 1007

§7 506

Die fwischenplatte des Doppelkegelrollen-

lagers cntfernen, und die Gehause trennen.

2. Dle (ehiuse trennen.

Dic Sckunddrwelle enLfernen.

Dic Arretierplalle des Dappelkegel -
rollenlagers als Auflage verwenden,
und dds 5. Gangrad mittels Presse
abziehen,

NDie Schutzmuffe des Werkreoges B.Vi. 1007
(UNS) anbringen.



PRIMARWELLE

Zerlegen 21

UNERLASSLICHES SPY7 [ALWCRKZEUG
I
B.Vi. 606 53tz Dornc fir SparnnsLift, @ & mm

88137

fERLEGEN
UN1

Das Fuhrungsrohr (38) enlfernen.

Die Kupplungswelle von der Primdrwetile
trennen; hierzu den Spannstift (35) mit
dem Dorn B.Yi.6 sustreihen.,

l}en Sicherungsring (33) und den Dicht-
ring (38} cntiocenen.

Zum Ausbau der Sicherumsringe eine

| ederringzange verwenden ound zusdtz-
lich oine Flachrange zu Hilfe nehmen,
um die Ringe nicht zu verdrehen.




PRIMARWELLE

Zerlegen-Zusammenbau 21

Den Abzieher unter dem fahnrad des
4. Ganges (29) abstitzen wnd die Tei--

Ye van (2%9) bis (32) abdriicken.

88 003

e Teile (27) und (28} entgogennchmen.
Die Synchronpaba: gegeniber der Schiehe-
muffe markieren.

Div Sechichomiffe entfernen.

Die Cleitrollen (2%) und die drei Federn
(25} entgeqennshmen,

Den Sicherungsring {26} entfernen.

Dic Synchronnabe und das fabnrad des
3. Ganges ausbauen.

Dic Scheibe (17} entfernen.

Das Lagqor (18) mit einem Dorn lﬁsén
und entgegennehmen,

ZUSAMMENBAU

Die Hicherungsringe mach jedem Ausbau
systematisch auswochseln.

UNL

Da die Lippe des Dichtringes direkt

an der Primarwelle anliegt, muli der
fustand der Auflagefliche iberpriift
werden. Welst sle Beschddigungen auf,
muid die Primdrwelle ausgotauscht werden.
Die Nasen der Synchronringe mit den
Aussparungen der Mabo ausrichten.

Fulgende Mentagerichtung beachten :

- fder aynchronnabe des 3. /4. Ganges

- der Schiehemuffe

- der Cleitrollenfedern des Synchron-
kiirpers (Arretierzungen zum Sicherungs-
ring}

90 669




PRIMARWELLE
Zusammenbau 21

ACHTUNG

Anstelle der blsher verwendeten Gleitrolleon-
fedor (1) der RORGC-WARMNER-Synchronlsierung
{3./4. Gang) werden kiinftig Glecitrollenfe-
deern (7)) voerwendet..

1 : 1. Ausfihrung
Ao 2. Ausfiihrung

EAN T

fur Aulnahme der gednderten Gleilrollen-
federrn (2) wurde auch die Abschrigung E
unter dem Konus der Synchronisierung der
fahnrader des 3. urd 4. Ganges der Schkuondar-
welle geandert,

PBuraus folgert, dalt dic geanderten Gleitral-
lenfedern {2} aur mit den entsprechenden ge-
anderten Fahnradern der Sskundarwel le ver-
wendet werden Kénnen.

E

91 220




PRIMARWELLE
Zusammenbau 21

Abb. E (Zahnrad)

Abh. + {Zahnrad)

7

45° , -
&

\\

| ﬁ

91 221

0

91 221-1

Bei einer Abschrigung E wvon 45% am Syn-
chronkonus konnen acsschliellich Gleit-
rollenfedern der L. Ausfihrung montiert
werden,

§1 222

Besonderhelit : Zahnridder der Sekundirwel-
le, bei denen dic Abschrdgung E elnen
Winkel wvon 20" hat, elgnen sich sowohl .
sur Aufnahme der GleltrollenfTedern der

Y. Ausfilhrung als auch der 2. Ausfiihrung.
Es durfen jedoch keinesfalls Gleitrollen-
federn unterschiedlicher Ausfilhrung gleich-
Feitig an einer Synchronvorrichbung mon-
tiert werden,

FUSAMMENBAL {Fortsctzung)

Die 5chelbe und das Lager mittels Presse

monticren.

Die Montagerlichtung beachten von :

- der Nut der Schelbe (31) auf der Lager-
seite |

- dem Dichiring [34) UWL.

971 20}




SEKUNDARWELLE

Zerlegen

21

Diese Arbelten werden nach DRemontage dor clinzelnen Gehiduse durchgefihrt.

a5 140

FERLLGEN

Die Sekunddrwclle am 4. Gangrad in
ginen mit Schutzbacken versehenen
Schravbstock spannen.

[ T
L 4

g
|y AT

75811

Ausbauen ;
~ das Doppel-Kegelrollenlager (3}
- das (freilaufende) 1. Gamgrad mit

seinem Synchronring.

Die Madellager-Hilftcn entgegen-
nchmen.

UNS

Den SpannsLift (1%}, @ 3 mm, aus-
trethen, und dle Tachcantriebsach-
¢ (18) ausbaven,

_ 91266




SEKUNDARWELLE
Zerlegen-Zusammenbau 21
Die Mabe (M) im Verhdltnis zur Schiebe- Den Abzieher WILMOWDA TQY unter dem Zzhn-
muffe (B) markieren, rad des 2. Ganges abstiitzen, und das Gan=

Ze mit der Presse abuiriicken.

8
9
10
12
91 444
ALLE TYPEN
Den Sicherungsring (8) ausbauen. 17583

Ble Zahnrider des 3. und 4. Ganges ver-
bleiben auf der Welle : sie sind nichl
abnehmbar.

ZUSAMME NBAL)

Bie Synchronfeder so am 2. Gangrad an-
setzen, dall die drel Aussparungen idber-
deckt sind.

FrEp2 91 438




SEKUNDARWELLE
Zusammenbau 21

Die Synchronnabe aufsetsen, breiteren
Habenbund zum 2. Gangrad bzw. die beim
Ausbau gemachte Markierunqg zum I. Cang-
rad.

:]——~—1ére

-

o

Z

%_l"}' _' '.:'.'

77 391

Die Nabe mit der Presse auofdrlicken, bis
sie auf dem Sicherungseing anfstsit:
bei diesem Vorgany den Synchronring gut
centrieren (Nasen in die Aussparungen
des Gangrades), damlt dic Feder nicht
buschidigt wird.

Montieren :

- den Sicherungsring (8)

- die Schiebemuffe (B) des 1./2. Can-
ges elnbauen (die beim Ausbau yo-
machten Markierungen berlcksichti-
qen).

L= E —
ezt
IR AR LA
s e ae

Y N
AL R

AT 590

FoT. A Y
Qnﬁégﬁgﬁ :
' I"'l'-l-:-.,,_._ ml‘ﬂ‘ "
Yo oot
o R
PN :
77 B0
- den Synchronring (7)
- das 1. Gangrad (&) mit Synchron-
feder (&),
84 140

UN5

Die Tachoantriebsachse (16) anbringen
nnd verstiften,

ALLE TYPEN

Das Doppel -Kegelrollenlager (3) montic-
ren,

Ubcrpriifen, ob die Zwischenscheibe zwi-
schen den beiden inneren Laufringen
vorhanden 1st,




ACHSE DES RUCKLAUFRADES

Zerlegen-Zusammenbau 21

Diese Arbeiten werden nach Demontage der Cehduse durchgeflhrt.

UNERLASSL ICHLS SPEZ TALW RKZCUG

B.Vi. 606

g & mm

Satz Dorne fiir Spannstifte,

SCHMIERMITTEL

Alle Teile in Gelriebetl Lauchen.

Abbildung der £inzelteile

ZERLEGEHM

Die Achse nach hinten ziehen, und das
Rucklaufrad mit den Anlaufscheiben
enbgeygemwehmen.,

Die inncre Buchse des Riucklaufrades
kanh nicht ausgebaut warden.

Ben Spannstift {58} mit dem Dorn
B.Vi.606 austreiben.

- ZUSAMMENBAU

Auf die Montagerichtung des Ricklauf-
rades und der Anlaufscheiben achlen.

7T 86

L

DITFCRFNTTAL
Zerlegen - fusammenbau

UNERLASSLICHES SPEZIALWLRKZLIN:

Satz Dorne fiir Spannsiifte,

BVi.31-01 207 O

ANZUGCSDREHMOMENT {dam)

Tellerrad- ) : UN
schrauben ) LINS

12.5
17

SCHMICRMITTEL

Alle ieile in Cetriebeal tauchcn.
Loctite FREMBLOLC :; Tellerradschrauben




DIFFERENTIAL
Zerlegen

21

Abbildungen der Finzelteile

12,5 daN.m

. B8 143

UNS

BE 143




DIFFERENTIAL
Zerlegen

21

ZELRLECEN

Die Belfestigungsschrauben des Tellerra-

des ldsen (selbstsichcrnde Schrauben, dle
nicht wieder verwendet werden diurfen}.

fwci sich diametral gegeniuberliegende
Schrauben efngesetzt ifassen.

Die Rundumdichtungen (52) von den Planes
tenriddern (&4) entfernen.

Die Lager mit elnem Werkzeug Typ
FACGM U53C « US3E oder ahnlichem ab-
Ziehen.

UN1 013 (Lass)

Den | ederring der lachoschnackenbefestl-
gung dm Diflrerentialkorb entfocrnon.

Bl 421

Dic Tachoschrecke herausnehmean.

UNT- ALLE TYPEN (auder UN1 013)

Das Impulsrad kanr vom Differcntial-
korb nicht getrennt werden.

ALLE TYPLH

Den Spannstift der Satellitcnachsc
mit Hilfe des Dornes B.¥i.31-01 aus-

trcibeon.,

-—- — B.VIi. 31-01

91442

Die einzelnen {eile trennen.
Uberpriitung der Teile

Pen Zustand Kentrollieren won

den fahnrddern

den Auflageflachen der | ager

cen Anlaufscheiben {(Satellltenrdder)
dgen Yerzahnungen

dem Cehduss

]




DIFFERENTIAL
Zerlegen

21

Kegel- und Tellerrad tragen cine ge-
mcinsame Markierundg,

Der Austausch eines der beiden Teile er-
fordert *olglich auch den Austausch dcs
anderen.

Der konische Abstand ist nicht einstell-
har.

UNL OB und 007 (Alpine)

Die Riickseite des Tellerrades ist mit
dem felchen "+ eder "-" sowle einer
swelten Jahl versehen. Dieser Wert dienl
zur Einstellung des Zahnflankenspieles
(wert in 0,01 mm) :

z. B, + +10 = +0,10 mm,

EINSTELLUNC DES ZAHNFLANKENSPIELLS
N1 {ﬁlpinel
Mie Stirke der Dlstanzscheibe (C) zwi-

schen Sehulterlager und Differentlal-
korh bestimmt das Zahnflankenspiel.

Die Distanzscheibe mul vor Elnstellung

der Lagervorspannung montiorl werden;
ihre Stirke wird bestimmt, indem fol-
gende MalBc crmittelt werden :

MASS F : MaR zwischen den Auflagefia-
chen der Differentiallager

MASS X & Stirke der Distanegscheibe
#wischen Schulterlager und
Differentialkarh

MASS F = theoretlsches Mall von
28,30 + 0,05 mm "+" oder
not Wert ist auf der Rilck-
seite dez Tellcerrades ange-
neben,




DIFFERENTIAL
Zerlegen-Zusammenbau 21

E LN ; Hct:ﬁani&cher Tachometerantrieb
g e
F
.t - 46 45 41
X
—t——
"
A
‘ Bd 444

Das Mad (F) ermitteln (eine Schieblehre
von ™) mm verwenden)
X-E -F

NOTA

Es gibt Scheiben von 1,20 bis 1,70 mm,
wohei die Differenz in der Scheibonstir-
ke jewelils 0,10 mm ansteigt.

ZUSAMMEHBAU

Nip leile vor dem Fusammenbau olen.

LIN1 : Flektronischer Tachometer

In den Differentialkerb (%1} cinsetzen:

- dle Stahlzcheibe (4%)

- ein Planctenrad: cs zuvor in @1
tauchen

- die Satellilenrader (&92) und ihre
Anlaufscheiben; die Achsen so ein-
fiihren, dafl sle an den Satellitenrd-
dern nicht dberstehen :

- die Satellitenrader (46) und ihre An-
Yaufschelben; dic Achse so einfihren,
dafl sie nicht idberstent

- die Fwischenhilse {531} an den kurzen
Satellitenachsen (50),




DIFFERENTIAL
Zusammenbau 21

Die drei Achsen komplett cinfdhren, da- — . - . _
raul achten, dafl die Spannstiftbohrung o ] [ 1]
der Achse (49) mit denen im Differenllal- e ' |~ e
korb Ubereinstimmt. !

r
r

Die grofie Salellitenachsc mittels Spann-
sLiften einsetzen.

Das 7. PlaneLenrad in Gotriebedl tauchen
und einbauen.,

Das Tellerrad mit dem Differentialkorb
verbinden; hierzu peue =elbsblsichernde
Schrauben verwenden @ die Schrauben mit
Schaft dienen zur Befestigung der klei-
ren Satellitenachsoch. .

42

Die Schrauben mil dem vorgeschricboncen
Anzugsdrehmoment befestigen.

-

43

%1 440

Pie Runddichtringe auf die Planetenrader
aufsetzen,

= @ Rie Tachoschneeke mil Sicherunegsrirg
e - — i .
i monticren {ggfs.).

91 441

Mach der Montage kann das Differcntial
etwas schwerganglyg sein.

Die heiden Lager (42) ond (83) mittcls
Presse montieren.

UH] (Alpine)

. 7rofa

Die Distanzscheibe zur Linsteliung _ _ _
des Fahnflankenspieles zwischen Diffe- Die Vorspannung der Differentlallager
rentialkerb und Schulteriager (&2} einstellen.

anbringen (siehe Seite 37).
Anschliefiend die Gehiuse wieder zusam-

menbausn.




DIFFERENTIAL
Einstellung der Vorspannung der Differentiallager

21

UMERLASSLICHES SPEZIALWERKZEUG

B.Vi. 645 Cinstellschliissel fir Differentiallager

BVi.BO5 Finatellnochlilnnel fiir Ddfferenticlmutter
(zu verwenden mit H.Vi.645]

ANFUGSDREHMOMENTE {dakim}

Guhdiliseschrauben, @ 9 mm 2.5

Lehdusesehraotea, @ 10 mm 5

Diee Lagorlaulringe werden entweder unter
fuhilfenahme eines Rohres mit der FPresse
ader mit ecinem Bronzedorn auspelriebern.

91 439

Nen 7zum belrellenden Lager gehorenden
Lagerlaufring in die Gehdusehdltfte
ohne | instellmulter einsetzen und sich
vergowissern, dafd er korrekt sitzt.

(tann den zum anderen Lager gehdrenden
Lagerlaufring in die Gehdusehdlfte mit
Einstel lmutter einsetren, und zwar so,
dakl cr gegenubker der Innenflache des
Cehiuses lelcht zuriicksLehl.

Die Einstcllmutter beflndet sich 4n
der Gehidusehalfto -

~ rechts ¢+ = Getriebe UML

- 1links 1 = Getriebe UNS

NOTA
Die tagerlautringe und dic Lagerkafige
mit Rollen dOrfen nilcht getrennt werden.

Das Differential ahne die Sekundir-

wirlle in dice Gehduschidlften einsetzen,
die Schrauben und Bolzen der Gehiuse
mit dem vorqeschriehenen Anrugsdreh-
moment festziehen.

13119 7 54 1 1517 19
1 | | ! PR Lo

’ _ ‘.:':“F:J;'é“
r:ﬁ :'E -.;.'_.' ﬁ-\“:-:_:_ E':' __:?: 1=
'l} L = -llr"-_ N -
- LR '
"j_ ] -, =TT
. = ok _IL:_ I o=

A N

T
412108 6 3 2 16 18 20

77 ead



DIFFERENTIAL

Einstellung der Vorspannung der Differentiallager 21

Zur Finstellung der Lagervorspannuny
die Mutter mit Hilfe der Werkzeige
B.V1.685 und B.Vi.805 festzichen bew.
lésen, um eine Beschadigung der Lippen
der Radialdichtringe zu vermeliden.

B.Vi. 645 B.Wi. BO5

a0 245-1

fwel Falle sind moglich

1. Wiedcrverwendete Lager

Das Differential muB frei und ohne

Spiel drehen. Werden alle lejle wieder-
verwendel, eine Mutter mil cincr neuen
geeldlen Rundumdichtung montieren; dabed

die Anzahl der Umdrelwngen sowle die beim

Aushau gemachten Marklerungen bcachten.
2. Neue Lager

Die Mutter mit neuer gedlter Runddich-
tung heldrehen bls das Differential in
den Lagern schworgangiq wird, anschlies-
send die Vorspannung kontrollieren.

Das Differential mehrere Male durch-
drchen, um die Lager ru rentrieren.

Eine Schnur um den Differentialkark
iegen,

Diese Schnur mit einer Federwacyge ah-
7lehen.

. 91 443

Bei vorschriftsmiBiqer Cinstellung muB sich due
Oifferential bei ciner fuykrall von 5 und 6,5 daN
drehen, Ls handelt sich um die Krafb, die erforder-
lich ist, um das Dillerential in dausrnder Drehbe-
wegung zu haiten.

[t dic Einstellunyg nicht korrekt, die Differential-
mutter laicht beidrahen oder losen, und dic Yor-
apannuny veneuwl dberpriiFer.

In beiden Fallen mofl nach der Einatellung eine Mar-
kierung auf dem Gehduge und der Mutier angebruchl
we T,

91 264

IHe | irstellmutter um 1/6 Umdrehung
(3 Zacken) lésen, um die Verspannung
wahrend des Cetriebecinbaus und vor
dem Zusammenbau des Kupplungsgehduses
aufzuheben.

Di¢ Gehduse trennen, und das Getriebe

Zusammenbauen.



DIFFERENTIAL
Charakteristiken 21

Montage des Tellerrades
{SIvht von der Kupplungsseitoc aus)

UN1 (B29; UNT (L48)

. —.--.-.--_-_':'_'ﬂ' — ' . ‘T N - Ly )
J\Ujk Lu;p*—“

UN1 (D50 UNS (ALLE TYPEM)




RADIALDICHTRING DER DIFFERENTIALMUTTER
Identifizierung 21

Die Getriche UNS sind mit cincm Radial-
cdichtring mit zwel CHehtlippen am Diffe-

rentialausgang werschen,

UN5

Radialdichtring mit zwei Dichtlippen

] H| | 1 322

Zum Auzs- und Einbiau der Einstellmatter
das Werkzeug DB.Vi.8&> verwenden,

B.Vi. 645

77 Ra

Die Cetriebe UML sind mit einem Hadlal-
dichtring am Differcntialausgang mit
drei Dichtlippen versehen.

UN1
Radfaldichtring mit drei Dichtlippen

-

-

91 323

Um eina Beschadlgung der Auldenlippe zu
vermeiden, mufl unbedingt boim Aus- und
Einbau der Differentialmutter das Werk-
ztug B.VL.805 zusatzlich zum Werkzeug
B.Vi.645 verwendet werden.

B.Vi. 645 B.Vi. 805

20 545




RADIALDICHTRING DER DIFFERENTIALMUTTER

Austausch 21

UNERLASSLICHES SPEZIALWERKZEUG

B.Vi. 1081

Einbauwerkzeug flr
Differentialdichtring

ALISHAL

Den Dichtring mittels eines Schrauben-
drehers entfernen. [lahei darauf achten,
dal} dic Verzohnungen der Planetenrdder
nicht beschdidigt werden,

E LNBAL

Der Einbau der Radialdichtringe erfolgt
mittels Werkzeug B.VWi.1081. Fs besteht

dUs !

91 64%

- Montegedorn (A}  der Radiszldichtringe

- Buchse (B} zur Ausrichtung des DHcht-
ringes auf der Elnstellmutter

- Buchze (C} zur Ausrichtunyg des Dicht-
ringes am .Gehiuse

1. Den Dichtring in die Einstellmutter
einsetzen

Nie Huchse (B} {Ahschrigung nach auilen)
aut das Werkzeug (A) sclrsen und den
qedlten Radialdichtring montieren.

B.vi 1081

91 BAR

2. Den Dlﬂhtring'ln das Gehiuse einsetzen

Mach der gleichen Melhode vorgehen, je-
doch die Buchse {C) verwenden.



SCHALTBETATIGUNGEN (IM GETRIEBE)

Zerlegen 21

Diese Arbelten werden nach Demontage der Cehduse durchgeflnhrt.

UMERLASSLICHE SPEZTALWERKZEUGE

B.Vi. 31-01 S5atz Dorne fiir Spernstifta, @ 5 mm
B.Vi,606 Satz Dorme fir Spennatifte, € & i

ANZUGSOREHMOMENTE (daMm) - YERBRAUCHSMATERIAL
Schraube des Umlenkhebels des RUckwirts=)} 35 Loctite FRENBLOC
anges . ) ' schraube dea Umlenkhebels des Rilckwiirtsganges
sgerbolzen der Verriegelungsvorrichtung ) 3§ Gewinde des Lagerbolzens der Verriegelungsvor-
(15 ) ] | richtung {UNS)

ABBILDUNC DCR CINZELTEILE

F3

BE 130




SCHALTBETATIGUNGEN (IM GETRIEBE)

Zerlegen-Zusammenbau 21

ZERLEGEN

Len Schalter der RBucklahracheinwerter
aushauen.

Die Schallachsen in leerlaufste!lung
bringen.

e Spannstifte der Schaltgabeln des
1./2.Ganges und 3. /4. Canges miLbtels
Dorn B.¥i.aD6, @ & mm, austreiben.

B 9R4

ie Arrelierkugeln anit Federn entgegen-
nehmen.

Die Schraube des limlenkhehels des Riick-
wdrtsganges losen, letsberen sowie seine
achaltachse entfernen.

Schaltgabel des 5. Ganges @ Spannstift,
@ % mm (B.VI.31-D1).

FUSAMMENBAU

Montagorichiung dor Spannstifte beachten
(siehe Abbildung).

9

M) 498-1

Oic drci Verricgelungskugeln sind iden-
tiaeeh.

ALLE TYPEN

Die Verriegelungsfedern der Schallachsen
L.f2. (A) und 3./4%. (B} sind identisch.

Die Feder und die Verriegelungskugel
einsetzen, und die Schaltachse des.
Ruckwdrtzgange=s einfihren.

~ Den Umlenkhebel des Rickwirtsganges

anbringen, dahei die Endpartie in
die Aussparung {E) der Schaltachse
einsetrzen,

Die Cewlnde der Schraube des Umlenk-
hcbcls des Riuckwirtsganges mit Loctite
FRENBLOC versehen, und die Schraube
mil dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmo-
ment Testziehern.

Die Feder und die Verriegelungskugel
der 5S¢haltachsce (3./4.Gang) einsetzen,

Yie Schaltachse ebenfalls mit der
Schaltgabel einfthren und mittels
Spannstiften befestigen,



SCHALTBETATIGUNGEN (IM GETRIEBE)

Zerlegen-Zusammenbau

21

Die Feder und die Verriegelunyskugel der
Schallachse des [./?. Ganges anbringen,
und die Schaltachse einfihren.

91 262

UN1
Synchronlslerungshilfe fFir den 2. Cang

el der Maontaqe der Feder und der Schalt-
gabel des 1. und 2. Gdanges mud die Stel-
lung des Spannstiftes beachtet werden, um
einen Kontakt mib dem 7ahnrad des ). Gan-
ges zu vermeiden; er darf an deor oberen
Fartie der Federwlndungen iberstehen,

g7 9641

Priifen, ob die Schaltyabel einen Schiebe-
site auf der Achse hat (Pfellrichtung).

Die Primdr- und Sekundirwelle einbauen und
darauf achten, dab die Schaltgabeln gut in
dig¢ Nuten der SchiebemulTen eingreifen,

Nen Schalter der Rileckfahrscheinwerfer {Ge-
winde mit CAF &f60 THIXO versehen) ein-
schrauben ond mit 2,5 daMNm festzichen.



SCHALTDECKEL
Zerlegen

21

ADBILDUNGEN DER EINZELMEM TEILF

1:

1. Ausfuhrung = x = 55 mm

2

2. Ausfihrung — x = 38,4 mm




SCHALTDECKEL
Zerlegen

21

UNERLASSLLICHE SPEZIALWERKZEUGE

B.VI.606 53tz Dorne, Spannstifte, @ 6 mm
B.Vi. 747 Gabelstiick zum Aus- und Einbau
der Feder der Schalthetatigung

Die Foder (64) mit Hilfe des Werkzeuges

FFRLEGEN BYL. 787 spannen,. Zuver das Werkzeug
UN1 .| -gumdd nachstehender Abbildung abindern.

Die Achse (62) in Pfellrichtung ciehen,
und den Verriegelungshebel (68) entfer-
hen.

-

B.vi. 747

B2 432

Dic Halhscﬂﬂlen {&6]) entfernen.

B.Vi. 747

B7 983

Den Schaltfinger (65) ausbauen
- duBerer Spannstift, @ 7 mm
- innerer Spannstift, @ 4 mm

64

91 263




Zerlegen-Zusammenbau

SCHALTDECKEL

21

UNS

Den Stopfen (67} abnchmen, um an die
Spannstifte zu gelangen,

Den Sparnstift des Schaltfingers (653) mit
Hiite des Werkzeuges B.¥i.&606 austreiben.
Dic Schaltwelle nach aufien ziehen, und den
Schaltfinger mit Feder entgegennehmen.
Mit Hilfe eines Schraubendrehers den
Dichtring entfernen,

Den VerschluBstopfen (0) mit Hilfe eines
Dorrnes, @ 16 mm, der in dic Bohrung der
Schaltwelle eingefidhrt wird, austreiben,

B 142

DMe Buchsen mit Hilfe elnes Rohres,
Aufien-9 17 oder @ 12 (e nach Ausfihrung)
austreiben.

ZUSAMMENBAU
Nic beiden Buchsen mit Hilfe des beim
Aushau verwendeten Rohres sowie eines

Kunsistol Fhammers #intreihben.

Die Position der Buchsen h=achten.

UN1

Schlitez der Buchse gegeniiber
den Spannstiftaussparungen

In nachfelgender Reihenfolge einbauen:

- den gedlten Dichtring; er liegt auf
dem Bund des Gehduses auf

- den VerschluBstopfen (0), welecher mit
CAF 4780 THTX0 versehen wird.

Eventuelle Crate auf der Schaltachse
mit Schleiflelnen heseftigen, um den
neuen Dichtring nicht su beschiddigen.



SCHALTDECKEL
Zusammenbau 21

In den Schaltdeckel ansetzen :

- fie Feder
- den Schaltfinger
- die Schaltachse mit Manschette

Die Feder mit dem Werkzeung B.VWLI.74T span-

nen, und die Halbschalen anbringen.

Den Spannstift des LGchaltfingers
treiben [B.Vi.&0&).

UN1

ein-

Die Montagerichtung der Spannstifte

beachten {siehe Abhilding).

C)

50 498

UNS5

Die Montagerichtung der Spannstifie be-

achten {slehc Abbildung).

Q ©

ai} 498-2

pDen Cewindestopfen (67} am Schal tdeckel

anbringen und mit dem vorgeschriehenen

Aanzugsdrehmoment festziehen.

Kontrol lieren, ob die Schaltbetitigung
froiganglg und ohne Spiel 1st.

UN1

Die Verriegelungsvorrichtung (68) mit
len gedlten Dichtungen montieren; iber-
priifen, ob die Verriegelungsvorrichtung
am Schaltfinger (6%) leichtgangig 1st.

87983




KUPPLUNGSGEHAUSE

Austausch der Fuhrungshiilse 21

Die Fiuhrungshilse isL im Tnrorn mil
einem Rollenlager und einem Radialdicht-
ring versehen; boi dor Montage ist da-
rauf zu achten, dal letzterer nicht be-
schadigt wird.

Ner Radialdichtring und das Rollenlagoer
werden von oben her ibher elne Bchrung

im Kupplungsgehfuse mit Getriebool voer-
sorgt.

Ner Austausch der Filhrungahiil se erfordert
den Austausch der Kupplungswelle, sofern
deren Rollenlauffliache nicht einwandfrel
ist (die Rollen laufen direkt auf der
Welle}.

ALISBAL

Die Fihrungshiilse mittels Presse aus-
driicken., '

NHe Fithrungshillse kann nach Ausbau mite
tels Presse nicht mehr verwendet werden.,

EIMNBAL

Eine dinne Schicht Fett Nr.20 auf die
Flache fur das Asrucklager auftragen.
Die Runddichtung (T} auf die Fihrungshiil-
58 autsatzen.

Oie Flhrungshilse am Kupplungsgehiuse an-
setzen, und die Sohmierbohring des | a-
gers (A} in der Fiihrungshiilse mit der
Aohrung (B) des Kupplungsgehdnses aus-
richten.

(e (lihrungshiiise mittels Presse eindriik-
ken, bis sic zur Anlagc golangt.

kKontroilieren, ab die 5Schmierbohrung
{A) des Lagers mit der Bohrung (B) des
Kupplungsgehaoses dhereinstimmt.

-l

a7 z02

Die Bohrung (C) der Filhrungshiiise zur
unteren Partie des Kupplungsgehduses

ausrichten.

o) o

.y
e

f
%S

97 268-1




TACHOANTRIEBSACHSE (UNS)

Austausch

21

Diese Arbelt kann am I'ahrrzeug bel elnge-
hautem Goelriche durchgelihrel woerden,

ALISBAL

Aushauern

- den Schaltdeckel
- die 7ahnrader des 5. Ganpes

- die Arreticrplatte des Doppelkegel-
Rollenlagers.

Die Jullere HiEifte des Doppelkeqel-Rollen-

lagers entfernen.

Dic daferen Lagerlaufring ldsen, damit
die Krallen des Werkzeuges B.Vi.28-01

angesctzt werden kinnen, und das Lager
abhzlehen.

87 904

Mit Hilfe eines Dornes, § 3 mm, den
Spannstift entferncn, und dic Tacho-
antriehsachse aurshauen,

———— . i - m

| B7 509

Beim Cinbau sind kelne Besonderheoiton
zu hoachten.




TACHOANTRIEBSACHSE (UN1 013)

Austausch 21

i. FALL

Mur tas Tachoritzel oder die Ritzelachze
1st beschadigt.

AUSBAU

Es ist nicht nolig, das Gebkriebe auszo-
bauen.

Die beiden Befesligungsschrauben des 51-
cherungshleches ausbauen, und die Ein-
heit Fithrung - Achse - Tachoritzel he-
rausnehmen.

77 Ga4

£ TNBALU

Dic Einhcit Fuhrung - Ritzelachse -
Tacharitzel mit einer neuen, gedlten
FRundumdichtung einbacen.

2. FALL

Das Tachoritzel und dic Tachoschrnecke
sind beschadigt.

Das Getriebe ausbauven, und die belden
Gehdusehilften trennen.

Den Federring der Tachoschneckenbefesti-
gung am Differentialkorb entfernen, und
die Tachoschneecke herauszichen.

B2 421

Reim Einbau sind keire Besonderheliten
Zi bhcachten.



ZUSAMMENBAU DER GEHAUSFHALTEN
Zusammenbau der Gehausfhalften

21

UNERLASSLICHES SPEZTALWERKZEUG

B.Vi.806 Satz Dorne fur Spannsiilfte,
% 6 mm

B.Vi.64% Einstcllschlussel fur
Differentiallager

B.Vi.BO5 dito, fiir Differentialmutter

AHZUGCSDREHMOMEHT (daMm)

VERBRAUCHSMATERIALTEN

Primdrwellenmutter
Sekundarwellcnmutter
Gehduseschrauben, 9 8
Gehduseschrauben, @ 10
Schrouben der Lagerplatte
sehravben des Schaltdeckels
Gewindestopfen

Schalter

Lagerbolzen der Yerricgelung
EEWiﬂdEStﬂprﬂ.d.“ugﬂl?ﬂrrlﬂgﬂlg.
Ablafi- und Einfullstopfen
Schrauben des Kupplungsgehduses

13,5
20
2,5

2,5
2,5
2.5
3,5
1,7
2,5

Loctite "518"
Cichtflachen der Eehﬁqse

CAF &/60 THLX(O
Gewindestopfen
Schalter

Fett Nr.20 - Best.-Nr.77 01 032 832
Fihrungshillse des Ausricklagers
Cclenkstitze der Ausruckgabel
Verzahnungen der Kupplungswelle
Verzahnungen der Planetenrader
Gleitflichen der Ausriickgabel

Gelrieheol
Radiaidichtringe

Perfect Seal "LOWAC™
Papierdichtungen von Schalt-
deckel und Kupplungs-
gehause

Loctite FREMNBLOC
Primdar- und Sekundarwellen-
mutter

Loctite SCELBLOC
2. Gangrad
Synchrponnabe des 5. Ganges




ZUSAMMENBAU DER EINZELNEN GEHAUSE
Zusammenbau der Einzelnen Gehause 21

ZUSAMMENBEAU

Uherpriten, ob folgende Teile korrekt
plaziert sind :

1. Im der rechten Gehausehalfte :

- ¢ie belden Zentrierhiilsen

«~ ter Magnet in seinem 5itz

- die Schaltachsen 1./2., 3./%. und
Ruckwarisgany in Leerlaufstellung

21 267

2. In der linken Gehdusehalfte :

Das Zwlschentad des Rickwiartsganges am
vordoeren Lager cur dnlage bringen
(Differential selte).

Dic Dichtfldchen der Cehdusehdlften mit
Lactite 318 verschon.

Dic rechte Gehdusehalfte anbringen, da-
he! darauf achten, daf? dic Endparlie
des Umlenkhehbels des Rnickwartsganges
in die Nut does Zwischenrades gefidhrt

wird.

Die Befestigungsschrauben der Gehiuse
untcr Beachtung der Anzugsreihenfolge
und des Drehmomentes festrziehen.

77 644
NOTA @ MNach dem Zusammenbau der Gehduaehdlften darf
auf keirmen Fall, nuch nicht teilweise, an der fch-
3¢ dog lwiszchenrades des Rlckwdrtsgenges gezogen
weTden; &n beateht die Gefghr, el sios Anlguf-
wrbidbe in das Gebriebe fallen kinnte.

Dic Platte des Doppelkeqel-Rollenlegers montieren,
und die Schrauken mif dam vorparchrishanen Anzugr-

deetanonenil [egt £ 1ehen.

tl;*llmlt-..:-q: L ’ Y ’
e} ]
1 'h,,_ .
Ly = " .,
]
) r

B2 416

An der Sekunddrwelle

- firei Tropfen Loctite Scelbloc auf
die Verzahnungen geben

- das feste Cangrad und die Zwischenschei-
tie montieren.



ZUSAMMENBAU DER EINZELNEN GEHAUSE

Zusammenbau der Einzelnen Gehéause 21

Auf die Primdrwelle monLieren :

- dle Distanzscheibe

- die |l agerbuchsc

- dic Hadellager-Hdlften

- das freilaufende 5. Gangrad mit der
Schiebemuffe mit Synchronfeder und
Schaltgabel, letztere mit der Schalt-
Achse mib einem Spamnnstift verbinden,

Die Nasen des Synchronrtinges in die Aus-
sparungen der Synchronnabe einsetzen.
Die Verzahnungen mit drei Trapfen
Loctite SCEIBIOC versehen.

Die 3ynchronnabe des 5. Ganges und die
Federscheibe montieren.

KONTROLLE DES ZAHNFEANKENSPIELLS

{an drel Punkten um 120° versetsL)

Es mull swischen $,12 mm und 0,28 om
betragen.

Das Zahnlflankenspicl st nicht einstell-

har (aufer bei IM1 Alpine); es muB
Jedoch kontreliiert werden.

&

I

J

O]

T M)

)

I

| - 3

{

91 261

Nen &. Gang und den Riickwirtsgang ein-
legen.

Drei Tropfen Loctite FREMBLOC auf das
Gewinde der Primdrwellenmuttern geben:
sle mit dem vorgeschriebenen Anzugsdreh-
moment festzlehen und sichern.

In die Leerlaufstellung zurickschalten
und iiberpriifen, ob alle Ginge gut ein-
gelegt werden kKonnen. '

UN1

Uberpriifen, ob die Runddichtung {39} an
der Fihrungshdlse des Ausrtcklageors {38)
vorhanden ist, und die Fihrungshiilse an-
hringen; die Ablaufhohrung der Hulse mul
nach unten ausgerichtet sein.

38 39




ZUSAMMENBAU DER EINZELNEN GEHAUSE
Zusammenbau der Einzelnen Gehause 21
LIN1 LUNS

Nie mit Perfect-Sew! verseheann Fapierdichtung
des Schaltdeckels sinsetzen.

Mas Getriebe belirndet nich in learlsufslellung:
det1 Schaltdecks] mentieren, dabei darruf achten,
dnll der Schaltfinger wd die Verriegelung in dic
Aussperungen der hehaltachsen cingeset 7t Aind.

Nie Schreuben mit dem vorgeschriebenen Anzugs-
drelmument featziehean.

Die Anti-Curduschecheibe auf die Achse selien-

Pan Schalthebel [(C) unf die Eingangachse sufschann
uni] mit Spannstifien werzehen.

e
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I e
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Nie Spannstifte elntreihen, dabel dic
Montagerishtung heachlen (siche Ab-
bildungl.

Das Getriebe befindet sich in Leerlauf-
stellung, die Verriegelungsvorrich-

tung (D) anbringen.

.. 9D AU

M a7 507

Dic fapaierdichtung mit Perfectk Seal anbringen.

4

In das Gehduse montieren, daebei liherpriifen i

- oh der Schaltfinger (S} korrekt in die Verriege-
lunysvuprichtung {0}, die wiederum ih der
Srhaltachse sitz2k, eingefukrt wird

- ob die Tavbwantriehsachse {T) korrekt durch
die Pohrung im Gehduse hindurchgefithrt wird,
dabei dareuf achlen, dal die Dlehtlipps nicht

beschﬁdigﬁ wird.

1




ZUSAMMENBAU DER EINZELNEN GEHAUSE
Zusammenbau der Einzelnen Geh&use 21
ALLE TYPEM
LINS

Die Kugelarreticrung des 5. Ganges Eiﬂ—.
bauen, Gewinde des Stopfens mit CAF 480
THIXO versehen.,

Ubcrprifen, ob alle Ginge gut eingeleqgt

werden kdnnen.

Vor dem Zusammenbau des Kupplungsgehsu-

SE5 4

1. Uberprufcn, ob die Zentrierhiilsen
{A} vorhanden sind.

7. Me Papierdichtung mit Perfect Scal
versehen,

Nen Dichtring der Flhrungsidlse mit 41
versehen., Abdeckpapier auf die Verzah-
nungen kleben, damit die Bichtlippe
nicht beschadigt wird,

- Bas Cehduse zusammenbauen, und die

Schrauben mit dem vorgeschricbenen An-
zugsdrelwmoment festriehen,
Mit Hilfe der Werkzeoge B.Vi.&85 und

- B.¥1.805 dic Differential-Einstell-

mutter bls zur Markicrung am GCehduse
feslLsichon.

91264

Die Mutter mit eincr Sicherunyg fest-
stellen,

MOTA :

Damit sich die Markierungen goueniber-
stehen konnen, Ist es nicht unnormal,
dafll das Anzugsdrebmoment der Mutter

ca. 15 dadm errelcht (bei neuen Lagern).

Die Fiihrungshiilse, die Gleitflachen
und die Gelenkstiutze der Ausrickgabel
mit Fett Nr.20 verschen,



ZUSAMMENBAU DER EINZELNEN GEHAUSE
Zusammenbau der Einzelnen Gehause 21
UN1 LINS

Das Ausricklager wird durch eincn Stift
an der Ausruckgabel gehalten,

Reim Finbau darauf achten, daB dieser
Stift einwandfrei in der Bohrung der
Ausriickgabel sitzt,

Die Ausrlckgabel monticrcon; dabel die
Feder (11 hinter den Dund (2} des Lager-
bolzens plazicren, danach die FunkLion
Uberprifen.

Das Getriehe von seinem Halter B.¥i.1016

abnehmer. .

Vor dem Linbav des Getriebes in das Fahr-
zeuq uberpriifen, ob die Zentrierhijilsen

85 662 (A) und (B} am Kupplunusgehiuse vorhanden
5ind. '

DPie Ausriuckgabel kippen, und den Halte-
winkel (A} des Ausricklagers an der Aus-

rickgabel ansetzen.

"

7

= 91 346
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SPEZIALWERKZEUGE
Spezialwerkzeuge

Referenz Beatell-Nr. Bezeichnung
B.Vi. 28-01 DOO1 227 301 Abzicher fir Ringnutenlager
B.Vi. 31-(1 N0 01 299 4031 Satz Dorne fir Spannstifte,
% 5 mm
68997-1
S BV 606 60 00 060 660 Satz Dorne fur Spannstifte,
L ] = " m E m.
ﬁf__t_-
77743
B.Vi. 645 G0 00 064 500 Einstellschliissei fir

Nifferentiallager

Cabelstick fir Aus- und Eintau
NI, 747 D074 TO0 .s .
B.VL..7 ¢ der Feder deor Schaltbetdtigung

79403

B.Vi. 1007 00 a0 100 700 Krallen 7u HB.Vi.Z28-01

B.Vi. 11& 00 00 101 8300 fetriebehalter

Einstellschliissel fir Bifferen-
tialmutter
(wird mit B.Vi.645 verwendet})

B.Vi. BOS {0 00 080 500




SPEZIALWERKZEUGE
Spezialwerkzeuge 21
Refcrenz Bestell-Hr. Bezelchnung
00 00 108 100 Einbauwerkzeug fiir Radialdichtring




VERZEICHNIS DER TEILE
Verzeichnis der Teile 21
1 ¢+ 5, Gangrad auf der Sekunddr. 37 + Kupplungswelle des UHM-Getriebes
welle 18 : tahrungshil se
2 ¢+ Fwischenplulle tes Doppel- 32 @ Runddichlring
kegelrollenlagers 40 : Tellerrad
3 : Doppelkegelrollenlager 41 = Nifferentialkorh
% : 1. Gangrad 42 @ Lager auf der Korbscitc
5 1 Hadellager des 1. Cangrades 43 ¢+ Lager auf der Jeller-
& Synchronfeder des 1. Ganges radscite
7 1 Synchronring des 1. Canges 44 : Planetenrad
5 1 SlcherungsrTing 45 : Scheibe mit Bakelitb-
9 1 Synchronnabe/Schichemuffe des beschichtung
i./2. Ganges 46 @ Satellitenrdder
19 : Synchronring des 2. Ganges 47 : Anlaufscheiben
il : Synchranfeder des 2. Ganges 49 ¢ Hpannstifte der Satelliten-
12 : 2. Gangrad achsc
13 : Madellager des 2. Gangrades 49 ; Satellitenachse {lang)
1% @ Sekunddrwelle 20 : Satelllitenachsen (kure)
15 : Spannstift der Tachoantriebs- {Cetriebe LUND)
welle - siehe Heite 6f) S1 @ fwischenslilck der Satelliten-
(Getriebe UND) achsen
16 : Tachaoantriebswellr {ietriebe [MN%)
{GoLr ek UNSS 22 : Runddichiring des Plancloan-
17 : Druckschelbe - siehe Seike Al rades
18 ¢ Hintores Lagor der Primdrwelle 93 Tellerradschraabe
12 : Primirwelle mit Schaft
20+ 3., Gangrad 4 Achse des Rileklaufrades
21 : Madellagor deos 3. Gangrades ah r Anlaufscheibe
22 t Synchronring des 3. Ganges 56 &+ Rocklaufrad
23 @ Synchronnabe/Schichemuf fo des 37 : Anlaufscholibe
3. /%, Canges 54 : Hpannstift der Ricklauf-
24 Gleicrellen der Synchronvor- raddaclise
richtung 5% 1 Schaltgehause
2% Syvnchronfeder i} = Spannstift fur Schaltfinger
26 ¢ Sicherungsring 61 : Halbschalen der Schaltein-
PTor Fahnscheibe gangswel 1e
28 1 Synchronring des /1. Langes 62 + Schaltcingangswelle
72 1 4. Gangrad &) : Spannstifte fir Yerriegelungs-
30 : Hodellager des 4, Gangrades vorrichtung
il : [ruckscheibe 6h4 ¢ Feder der Schalteingangswelle
32 : Vorderes Lager der Primdrwelle a% : Hchaltfinger :
33 : Sicherungsring &6 @ Rurndddichiringe
M Radialdichtring A{ 1+ Gewlndestopfen
35 @ Spannatifb der Kupplungswelle A% : Verricgeluagsvarrichtong
36 1 Kupplungswelle des UNl-Getriehes 8% + Sgtellitenrider




EXPLOSIONSZEICHNUNG DER EINZELNEN GEHAUSE UND DES DIFFERENTIA
Explosionszeichnung der Einzelnen gehduse und des Differentials

11, 5dak.m




EXPLOSIONSZEICHNUNG DER MECHANISCHEN TEILE
Explosionszeichnung der Mechanischen Teile

21




EXPLOSIONSZEICHNUNG DER INNEREN SCHALTBETATIGUNGEN
Explosionszeichnung der Inneren Schaltbetédtigungen

21
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