SCHALTGETRIEBE
Identifizierung

21

letentifizierung

21051

Die auf dem Schaltdeckel befestigte Platte weist
folgende Angaben auf:

- inA :© denGetriebetyp

- inB - die Getriebekennzahl

— in€ : dieFabr-Nr.

— inD - dasHerstellerwerk

CHARAKTERISTIKEN

— DruckguB-Leichtmetallgehduse, bestehend aus
2wel Gehausehalfien. Die Dichtflichen verlaufen
renkrecht in Getriebe-Langsrichtung.

— Synchronisierte Vorwartsgiange

1./2. Gang RENALLT-Synchronisierung
2475 Gang  BORG-WARMER
Synchronisierung

- ein Rickwartsgang

Synchronisierung

- Synchronisierung des 1 /2. Ganges auf der
Sekundarwelle

- Synchronisierung des 3,44 und 5. Ganges auf der
Primérwelle,

= Neue Synchronisierung des 1. und 2. Ganges in
Kompaktbauweise.

- Das Zwischengehduse nimmi den 5. Gang, das
rmittlere Differential und die Viscokupplung auf.




SCHALTGETRIEBE

Schnittzeichnung-Anzugsdrehmomente (daN.m)

21

41'5'“ 5‘5 16

* Loctite SCELBLOC

45-55

18- 207 20*

Schrauben des Zwischenneliiduscs:

{Umlenkhebel des Rucklaulrades

Kugelarretierung des 5. Canges;

Ablafistopfen

Haltepiatte des
Tachoritzels

!

9-11

2,5

2,75 hils 2,75
7 his 3

2 bis 3

2 bis 2,5
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Ubersetzungen 21
Kenn- Fahr- Kegel- Tacho- Riick-
L. . 1.Gang 2-Gang 3. Gang 4. Gang 5. Gang wirts-
zahl ZeUgtYP [ railerrad antrieb gang
LA85
000 9 x 31
L48L
{/B ABY 1
(01 9 x 37 23 x 20 M x37 |17 x35|21x29 |27 x28 (39 x32| — 25
B45R 39
002 483 9 x 35

OLFULLMENGE - GETRIEBEGL

Fullmenge in Ltr. Qualitat

2,35 TRAMNSELF TRX B0 W*

(*) Kann das Of im értlichen Fachhandel nicht bezogen werden, liefern die T.-Lager a5 ebenfalls unter der

Nummer 7701 3738 538 {ausschiiellich in 0.5 Lir.-Gebinden).

Ablassen S5topfen (1)

Einfi{ien und Olstandskontralle: Stoplen (2)

NOTA : Um an den Ablafistopfen (1) zu gelangen,
muf die Abdeckplatie (3} entfernt werden.

Den Steckschlisseleinsatz B.Vi.1191 verwenden.
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Getriebedl 21

BESONDERE VORSICHTSMASSNAHMEN

[as Getriebedl TRANSELF TRX 80 W ist ein Hochtemperaturdl. Es sind einige VarsichtsmaBnahmen
erfarderlich, um zu verhindern, dafl Fremdkérper in das 91 gelangen, die die Qualitat des Oles verschlechtern
und eine Schwergangigkeit baim Schallen verursachen kdnnen

LAGERUNG UND BENUTZUNG EINES GEQOFFNETEN FASSES

Bei einem gedifneten Fall missen besondere VorsichismaBnahmen hezoglich der Dichtigkeit gelroffen
werden, um ein Eindringen von Fremdkérpern oder Flussigkeit indas Fal zu vermeiden.

Vor allem
1} Den Deckel des Fasses nie so durchbohren, wie es evtl. auf dem Fall angegeben ist.

2] Wenn das O mit einer Pumpe entnommen wird, muf das Fal} nach Gebrauch wieder dicht verschlossen
warden.

3 Das FaB nichtin der Nahe einer Waschstrale abstellen.

4} Das O nicht in grofiere Behadlter einflllen, ahne sich vorher vergewissert zu haben, dal diese sauber elg.
sind. .,

WASCHEN MIT EINEM DRUCKGERAT

1} Am fahrzeug
Dig Getriebeluftung verschlieBen.

2} Getriebe ausgebaut

Alle Offnungen, die eine Verbindung zum Inneren des Getriebes haben, massen dicht verschlossen werden,
da sonst Wasser in dos Getriebe eindringen kann.
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Besonderheiten 21

ZUSAMMENGEHORENDE TEILE

- Kegel- und Tellerrad.
- Synchrannaben und Schiebemuffen
— Lagerkafig und Konus des Dilferentiallagers

ZUSAMMENGEHORIGKEIT VON KEGEL- UND
TELLERRAD

Kegel- und Teilerrad werden bei der Herslellung
aufetnander abgestimmi.

Sie durfen nicht einzeln ausgetauscht werden
Der AusLausch eines der beiden Teile erfordert
falglich avch den Austausch des andern.

104

Kegel- und Tellerrad tragen eine gemeinsame
Parkierung.

Beispiel: 27-200(27. Kegel- und Tellerradpaarung
hergstellt am 200. Tag des Jahres).

Der konische Abstand st nicht einstellbar.

ZUSAMMENGEHORIGKEIT $YNCHRONARES
SCHIEBEMUFFE

Beim Austausch von Synchrannabe mit
Schiebemuffan imallen Fallen die Position der
beiden Teile zueinander markieren.

ne Synchronnaben werden seitlich durch einen
Sicherungsring gehallen

Die Synchronnabe des 1./2. Ganges sitzt fest auf
der Welle, wihrend die Nabe des 2./4. Ganges
freigangig auf der Welle sitzt,

GEANDERTE ANORDNUMNG DER SYNCHRONNABE

- Synchronisierung des 1./2. Ganges
aulder Sekundarwelle

- Synchronisierung des 374 Ganges auf
der Primarwelle
PRIMARWELLE
Cie Dichtlippe hat direkten Kontakt mit der
Primarwelle, eine unkorrekie Auflagefliche

erfordert den Austausch der Primarwal|a.

Dig Primarwelle nimmt ein Doppelkehgelrollen-
lager am hinteren Lager auf.
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Besonderheiten
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SEKUNDARWELLE

— Sekundarwelle, indessen Hohlraum die
Kegelradwelle dreht

- fontage von konischen Kegelrollenlagern mit
Vorspannung

WICHTIG

Muf3 eines der Teile der Einheit (siehe nachst.
Aufstellung) ausgetauscht werden, missen unbe-
dingt. die drei Kegelrollenlager ebenfalls ausge-
tauscht sowie deren Varspannung einge-

siellL werden.

BEETROFFENE TEILE

- Kegelradwelle

- Sekundarwelle

- Wilzlager

- Auflagescheibe des Lagers
- festes 5. Gangrad

- Nutmutter

- behduse

- Getriebegehiuse

HINWEIS

Jegliche Arbeit, die nur die Synchronisierung
(synchronkérper} des 1./2. Ganges batrifit, {lrei-
laufende Gangrader, Nabe - Schiebemuffe,
Synchronringe) erfordert weder den Austausch der
Kegeirollenlager noch deren Einstellung der
varspannusng.

AUSGANGSFLANSCH

Der Ausgangsflansch kst mit einem Schwingungs-
dampfer versehen, der nicht zerlegt werden kann.

KEGELRADWELLE

Die Mutter mul3 auf jeden Fall mit
Logctite "Scelbloe geklebt werden.

1. Ausfihrung

Cie Mutter ist mit einer Sicherung versehen, die
mit 0,23 bis 0,28 daN.m festgezogen wird.

93798

2. Ausfiihrung

DCer Satellitentrdger ist mit einer Innenver-
zahnung versehen, die an der Nabe ange-
schwweiBtisl, um die Muller der Kegelrad-
welle inder Drehbewegung {Rotation)

zu blockieren.

93799




SCHALTGETRIEBE
Besonderheiten

SCHALTBETATIGUNGEN (IM GETRIERE}
Zwischen-Verriegelung zwischen den Schalt-
achsen 1./2. Gang und Rickwartsgang.

G818

Bei Arberter an diesen Elementen den Sitz des
Verriegelungsstiftes in seiner Bohrung zwischen den
beiden Schattachsen Gherprifen

93839

Die Funktion kantrollieren.
- Dan Rickwiartsgang einlegen.

— Auf die Schaltachse des 1. /2. Ganges dricken, sie
mull verriegell werden.
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Besonderheiten 21

ZENTRAL-DHFFERENTI AL

Das Zentral-Differential befindet sich im Zwischengehause. €5 hat die Form eines Triebsatzes, hestehend aus
einem dusseren Tellerrad (B2 Zahne), drei Paar Satellitenrader {17 Zahne) sowie einem Planatenrad

{28 Zdhne).

ram. T
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1= Hinterradantrieb
2 = Plaretenrad -Satz

3= Tellerrad

4 = Tricbsatz

5 = Primarwelle
6 = Mator

7= Vorderradantrieb

8= Sekundarwelle [hahl)
9 = Satellitentrager

10 =Viscokupplung

Der Bewegungsablauf ist folgender: das Tellerrad (Eingangsglocke) des Triebsatzes ist mit der hohlen
Sekundarwelle verbunden; sie tretbt Ober die Satellilen einerseits den Satellitentriger, der mit der
Kegelradwelle verbunden ist {Vorderradantrieb) an und andererseits das Planatenrad, welches mit dem

AusgangsHansch und somit mit dem Hinterradantrieb verbuenden ist.

Die Kraftverteilung des Triebsatzes betrdgl vorne G5% und hinten 35%; er ist mit einer Visco-Kupplung
versehen, die inder Lage rst, die Motarleistung 2o der Achse mirt der gréiiten Bodenhaltung zu ubertragen..
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Besonderheiten

21

DIiE VISCOKUPPLUNG

Die Viscokupplung befindet sich im Zwischengehduse, solart hinter dem Triebsatz. |hr Auflengehiuse,
welches mit dem Satellitentrager verbunden ist, ist demzufolge mit dem Vorderradantrieb verbunden,
wahrend die Nabe, die mit dem Sonnentad des Tricbsatzes gine Eirheit bildet, mit dem Hinterradantrieb
verbunden ist. Die Viscokupplung befindet sich zwischen den berdern  Antriebswellen und Gbertragt die
Motorleistung zu der Achse mit der grafiten Bodenhaftung mit einer Kraftverteilung von 0% - 100% bzw.
100% ks 0%.

4= Triebsatz
10 = Viscokupplung
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Einstellungen

21

2 -

VORSPANMUNG DER NEUEN KEGELROLLENLAGER

1 - Differentiallager

93751

Sekundarwellenlager

Neue Lager

5 bis 6,5 daN

3Tax

22745

it dem Drelhmamentschllssel

1.2Nm-2.2 Nm

Mit der Federwaage

2.4 daN - 4.4 daN
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Verbrauchsmaterialien

21

Produktbezeichnung Gebinde T.-Nr. Zu verwenden far
Molykote M55 + 1Ltr.-Gebinde 7701421079  |Verzahnungen der Kupplungswelle
Fatt Nr. 20 1 g-Kissen 7701032832 Achse der Ausrickgabel Kupp-
Fohrung des Ausricklagers Wng
Auflagen der Ausriickgabel
Loctite “518" Spritze 24 mi 77014211862 | Dichtflachen der Gehduse
Gewindestopfen und Schalter
CAF 4/60 THIXO Tube 100 g 7701404452 | Rugelarretierungen

Spannstiftenden der Antriebswellan

Loctite FRENBLOC
(Harz zum Blockieren und
Abdichten}

Flasche 24 ¢«

FF 01 394 0

Multer der Primarwellg

Loctite SCELBLOC
(Harz zum Versiegeln und
Abdichien)

Flasche 24 ¢

7701 394 072

Mutter
Mutier der Kegelradwelle

Perfect-Seal "LOWALC"
Fluss. Pradukt | Dichtung.

Tube 110 g

707404

Papierdichtung des Schait- und
Kupplungsgehduses

Getriebed!

Alle Telle eintauchen

Bei Verwendung dieserTeile missen Schutzhandschubhe und - Brille verwendel werden.

SYSTEMATISCH AUSZUTAUSCHENDE TEILE

Foigende Tetle mussen, falls sie ausgetauscht wurden,
durch neue erselz werden:

- 3 Kegelrallenlager der Sekundarwelle

- Papierdichtungen

- Dichtlippen

- Befestigungsschrauben des Differentialgehauses
- Spannstifte

~Schraube for Umlenkhebel des Rickwartsganges
- Rundumdichiungen

- Sicherungsnnge

- Mutter der Primdr- und Sekunddrwelle

- Schraube des Ausgangsflansches
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Diagnose

21

SCHALTGERAUSCHEIN ALLEN GANGEN
(nach Uberprifung der Kupplung}

| Getriebe aushauen

I

Die gesamie Synchronisierung des

betroffenen Ganges Oberprifen:

- die Reibflachen des Gangrades und des

Synchronringes

- die Nabe und die Synchronfedern,

- die Synchronverzahnungen des Gangrades
und der Schiebemuffe

GANGE |:A55EH S5ICH NICHT ESNLEGEN
inach Uberpriifung der Kupplung)

Angrenzende Teile des
Schaltgestdnges

Zustand der schaltgestange
Einzelteile des einstellen
Schaltgestdngeas

Getriehe aushauen

Crafekte Teile
auswechseln

:

Verriegelungssystem
des Getriebes
uberprifen

Symbaole ;

( Kontrolle )

Durchzufdhrende
Arbeilen
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Diagnose 21
Symbaole
HOCHSPRINGEN DER GANGE ( Kontrolte )
Durchzuflhrende
Arbeilen

Zustand der Lager der
Getriebe und
Motorauthangung

Die Halterungen
auswechseln o, die Be-
festigung. anziehen

Zustand des
Schabgestanges

Getriebe ausbauen

I

Verriegelungssystam
und Synchronisalion
kantrollieren

Defekle Teile des
Schaltgestinges
auswechseln
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Diagnose

21

BLOCKIEREN EINES GANGES

Symbole:

( Kontraolle

)

Burchzufihrende
Arberten

Angrenzends Teile der

Schahltbetdatigung

Zustand der
Eimzelteile der
Schaltbetatigung

Behinderung der
schalthetatigung am
Getriebe aufheben

Getriebe ausbauen
und kontrollieren:

- Kugelverriegetungen
- Schaltgabeln

Detekte Teillader

Schalthetatigung
auswechseln
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Spezialwerkzeuge

Refe- T.-Nr. h
renz Bezerthnung
B.v1.28-01 00 0 227 301 | Abzreher fur Ringnutenlager
el
— ' B.Vi.31-01 00 01 259 401 Satz Dorne fur Spannstifte, &S mm
[ S— el ]
689571
—= B\ 606 6 00 060 BO0 %atz Dorne Tdr Spannstifte & 6 mm
EFEL T
B V645 00 00 064 5pn | Einstellschidssel far Differentiatllager
77746
ﬁm 1 '
| T B.\iLT74T 0000 074 oo | Gabelstick zum Aus- und Einbau der Feder
o der Schalthetitigung
79405
. Schlissel fur Differential-Einstellmutter
VI
B.VI.80% 0000050 500 {wird mit B.Vi_ 645 verwendet)
80545
BV 055 00 00 095 500 Hilfswerkzeug zum Messen der
o Kegelradwellen-Lager-Voarspannune
T L
B.Vi. 1016 00 00101 od0 | Halter fur Getriebegehduse wird mit
Montagestander DESVIL 128 verwendet
G3a05
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Spezialwerkzeuge
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Refe- T.-Nr. Bezeich
renz ezeicnnung
.
: Werkzeug zum Aus- und Einbau der
B.Vi.1078 a0 00 107 B0
! ¢ Zentrierfeder fir die Impulsgeberscheibe
o (1B3)
31718-11}
x '@ B.Vi. 1081 000G 108 100 Fl:.'lhrungsdurn zum Einsletzen der Radial-
; _@ dichtiung am DiFferentialausgang
91685
B Vi.1106 QOO0 110600 | Montagewarkzeug fir hintere Gehduse-
stopfen
86397]
Werkzeuge zum Blockieren der Planete
B.Vi1180 | 0000 118000 |rader (ortl Fachhandel}
935494
B.Vi.1181 A0 A0 118100 | Abzieher tir Antriebs-Sannenrad
{ortl. Fachhandel)
33587
B.Vi.1182 Q0 00 118 200 | EInhawwerkreug IGr Antriebs-5annenrad

93584

{&rtl. Fachhandel)
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Spezialwerkzeuge
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Refe- T.-Nr. Bazeich
renz ezeichnung
I_i_l‘_'i._l 5
. B.Vi.1123 00 00 118 300 Schlﬂsse.-.l mil E?;::Fen far die Mutter der
i 5 Sekundarwelle (6rtl. Fachhandel)
e
9358%
R.Vi 1184 00 00 118 400 | ENbauwerkzeug for Radialdichlung  des
Ausgangsllansches
EEET:
B\ 1185 0600 118500 | E'nbauwerkzeug  fur  Runddichtung  der
Ausgangswelle (ortl. Fachhandel)
431586
Werkzeug zum Messen der Vorspannung der
B VI 1186 o000 118 600 | HA9er des Kegelrades; wird mit B.Vi.955
verwendet
Q3746
‘ ' - B\ 1187 0000 118700 | Einbauwerkzeug fir Antriebs-Sannenrad
_ (ortl. Fachhandeal}
9300
B\ 1188 00 60 118 800 Werkzeug zum Blockieren der
Keqelradwelle [ort]. Fachhanndel)
9041
B_vi111g1 a0 ﬂﬂ-!-lg-l_uﬂ StEEkEChIDESEIE'inSatz zZum Aus- und Einhau

47324

des Ablal3- baw. EinfllLstopfens)
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Refe- T.-Ny, Bezeich
renz eZelLnnung
B.Wi. 1195 0000 119500 | Abzieher fir Synchronnabe des 1./2. Ganges
RIFI7
Mot. 387 00 00 058 700 | Abzieher fur Dichtringe
£ e
T. Ar 1094 0000 1094 00 | Abzieher fiir Lager
92174
{L::} Rou. 15-01 00 01 331 601 Schutzmuffe, Innen-& 16 mm
693506 1
T | LA
Rou. 604-01 0000 06CG 401 | Mabenhalter

TF6TE
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Zerlegen

21

SICHERHEIT /T\

Alle Arbeiten an schweren Teilen erfordern die Verwendung eines Werkstattkrans bzw. aine Hebevorrichtung.

Das Zeichen @ zeigt die Arbaiten an, die unbedingt beachtet werden missen.

ZERLEGEN DER EYNZELNEN GEHAUSE

Das Zerlegen sowie die Handhabung der Teile muB auf einer Werkbank durchgeflhrt werden, die
mit einem stoBsicheren Belag (Gummi- oder dicker Kunststoff} versehen ist,

Das Getriebe auf dem Getriebehalter BV 1016

hatastigen.

Die Einstelimutter um 1/6 Umdrehung {3 Zacken)
Idsen, um die Vorspannung der Cifferentiallager
aufzuheben.

Die Werkzeuge B.VI.645 und B.Vi_B05

verwenden, um die Dichtlippe nicht zu beschadigen.

.

—

L3 A0S
Bohrungen auf MarkiIBrung
dem Halter der Dormne
A ¥
B B
£ B
1
. —_ III,_._J _I'I ?I—I';It - --|;.'_ - :
r"l_p [ ..-.|||:|'“HE! I F'
N ! ——F -Fﬂq—l I_!'_'r?:l':!'r_'-._' " I
— e,

41406

Eine Markigrung auf dem Gehause und auf der
Differantial-Einstetbmutier varnehmen.
Das Sicherungsbiech ausbauen.
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Zerlegen
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ZERLEGEN DER EINZELNEN GEHAUSE

Das Ausricklager ausbauen.
Ore Ausrackgabel von der Gelenkstitze losen und
abzighen,

4

Ausbauen:

- die Befestigungsschrauben des Kupplungs-
gehauses

- das Kupplungsgehduse

— dig Belestigungsschrauben des AbschluBdeckels
{bis auf eine Schraube, die nur um einige
Umdrehungen gelost wird), den aAbschiuRdeckel
anschl. ldsen.

fr

i

RN

AR

i
L

1
vl -'!.'-IIITI-I !

O i

Dhe Einheit Abschlufideckel, Flansch, Visco-Kupglung
ausbauen.

Den Salgilitentrager, talls erforderlich mit Hilfe des
Werkzeuges T.AF1094 abriehen.

=

T.Ar. 1094

| 93265

i 93268/ .
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Zerlegen
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TREMMEN DER GEHALUSEHALFTEN
Die Planetenrader rmit Hilfe der Werk-

zeuge B.VI.1180 feststellen.

B.Vi. 1180

1. Ausfahrung

Die Sicherungsschraube der Kegelradwellenmutter

|dsen (Steckschidssal van 3 mm).

93798

Die Mutter der Kegelradwelle mit Hilfe einer
36 mm-Hilse {z.E. FACOM K 386 LA} ausbauen..

Das Gehiduse, Werkzeug B.Vi. 1181, abziehen, hierzu
die Schraube Rou.15-01 ansetzen.

B.vi. 1181

FELLES

Das Lager und die Kunststoffsche be
entgegennehmen.
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Zerlegen
TRENNEM DER GEHAUSEHALFTEN Das Getriebe befindet sich in Leerfaufstellung.
Cen Hebel der Kugelbolzenpfanne der Schaltachse Zum Abnenmen des Zwischengehiduses
bdsen. den Schaltfinger eindricken.

Spannstift innen: &4 mm
aufien: @7 mm

_ ._____._. T

H =

JI

|

PN

93641

93266

Ausbauven:
- die Kugelarretierung des 5. Ganges

93698

— die Befestigungsschrauben des 2wischen-
gehduses
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Die Befestigungsschrauben und Bolzen der Getriebegehause {Getriebeteil) ausbauen und die Gehiusehalflen
treqnen.

L ELTE

Ertfernen:

- das Differantial
- die Kegelradwelle

436565
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TRENMEN DEFR EINZELNEN GEHAUSEHALFTEN.
Entfernen;

- die Sekundarwelle
-die Pnimarwelle

A36E0

REINIGEN DER GEHAUSEHALFTEN

Die Auflageflichen der Gehausehdlften sowie die Lagerlaufflachen dirfen auf keinen Fall mit einem
Metallwerkzeug behandelt werden; zur Reinigung einen Lappen verwenden, der mil einem entsprechenden
Mittel getrankt wurde; ansthlieBend mit, Druckluft trocknen. Gegebenenfalls die Grate entfernen.
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PRIMARWELLE - Zerlegen - Zusammenbau

63 B4 635 G2 &6 6Y 6B 062 YO 7

L

Anzugsdrehmomente {[daN.m)

Mutter der Primarwelle ... ... ... 16

Zerlegen

Das Fihrungsrohr entfernen.
Die Kupplungswelle von der Primarwelle trennen;

hierzu den Spannstift mit dem Dorn BVi606
austreiben.

Den Sicherungsring und den Dichtring entfernen.

Y1267-1

CenSicherungsring entlernen,

Zum Ausbay der Sicherungsringe eine Federring-
zange verwenden und zusitzlich eine Flachzange zu
Hilfe nehmen, um die Ringe nicht 2u vardrehen.

i

MH FI'I'-‘l-l'I rml B1 E'DB

Cie Sicherurgsringe werden nicht wieder verwendet
und missen systematisch ausgewechselt werden.

Cie Synchronnaben gegenuber den Schiebersdern
markieren ,
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Zerlegen 21

. - —
PRIMARWELLE El'__—\: B k_'__'.j
P'r‘l'_ N _ . IH
2erlegen A ; R
Den Abzieher unter dem Zahnrad des 4. Ganges S — B lx 4

ahstitzen urg die Teile von 56 bis 58 abdricken.

- 92743

Cas Dappel-Kegelretienlager aushauen,
Uberprifung der Teile
Die Lager modssen ausgewechselt werden, sobald sie

HAOD Kratzer, Uberhitzugspunkte cder einen dber-
mafigen Verschleil aufweisen.

Die Zahnrader und die Schiebemutfen dinrfen
keinerlei Beschddigungen nach ubermaligen
Verschiei3 autweisen.

Sich auBerdem vergewissern, dall die Oberflichen
der Welle und die Innenwandungen der Zahnrader
keinerlei FreBspuren bzw. anomalen Verschleil
aufweisern,

Die Teile 51, 52 und 55 entgegennehmen.
Die Synchronnabe gegeniber der Schiebemuffe
markigrgn

Cie Schiebemufe entfernen.

Cie Gleitrollen und die drei Federn
entgegennehmen.

Cen Sicherungsring 54 entfernen. Naben - Schisbermutie
Die Synchronnabe und das Zahnrad des 3. Ganges

aushauen Sich vergewissarn dal die Naben und ihre Schiebe-

muffen keinerlei Beschadigungen aufweisen, und
dal} sie ohne zu groBes Spigl und chne Blockieren

- Die Sekundarwelle am 2. Gangrad in etnen mit (Schwergangigkeit) gleiten.

Schutzbacken varsehenen Schraubstock spannen.

Dz die Dichtlippe direkten Kontakt mit der
Prirnarwelle hat, mul der Zustand der Auflagefléche
Oberprift werden. Weist sie Kratzer ader sonstige
Mangel auf, mul die Primdrwelle ausge-

tauscht werden.

- Die Muttern entsichern und lgsen [Hilse, 30 mm)

- Den Abzieher unter dem 5. Gangrad abstltzen,
und das Ganze Zahnrad, Nabe - Schiebemuffe
sowvie die Schiebemuffe des 5. Ganges mitlels
Presse abziehen.
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Zerlegen

PRIMARWELLE

Zusammenbau

PAontieren:

- das Doppel-Kegelrollenlager

Uberprulen,ob die Distanzhilse fir die Vorspan-
nung zwischen den beiden Konen vorhanden ist

- die Flachscheibe

- die Distanzhilse

- die Nadellagerhilften

- das freilaufende 5. Gangrad mit Schieberad und

Fadar

Die Nasen des Synchronringes tn die Aussparungen
der Nahe etnsetzen.

Drei Tropfen Loctite Scelbloc auf die Verzahnungen

auflragen.
Bie Schtebemuffe des 5. Ganges montieran.

s M
t HN
e — ="

93671

[he Kunststoffscheibe anbringen.

In das Gewinde der neuen Mutter an drei um 120°
versetzten Punkien Loctite FRENBLOC auftragen, sie
mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmo-

ment festziehen und sichern.

NOTA : Beim Festziehen der Mutter des Doppel-
Kegelrallenlager drehen, um dessen korrekten 5itz
2u gewadhrleisten.

Folgende Monlagerichtung beachten:

- Nabe des 3./4. Ganges

- Schieberad
- Glaitrollenfedern
. die flache Partie wird zur 5eite der Synchronnabe
montiert

Darauf achten, daB die Aussparungen der Nabe mit
den Nasen des Synchronringes abereinstimmen:

- Druckscheibe 31, Abschragung zur Lagerseite

- Dichtring 34

21267 1
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PRIMARWELLE

Mantiersn;
- den Sicherungsring

Den Q-ring 61 anbringen und die Kupplungs-
welle zusamenbauen.

61

935971
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SEKUNDARWELLE

42 41 40 3% 38

iz 34 3 F 3G 35 34 33 32

ANZUGSDREHMOMENTE {daN.m}

Das feste Gangrad des 5. Ganges
mittels Presse abiziehen,

Nutmutter .. 20

Zerlegen

- Die Sekundarwelle in einen mit Schutzhacken
versehenen Schravtistock spannen.

- Einen Warmiufttbrenner vernwenden, um die
Sekundarwelle in Hohe der Nutmutter 21 er-
warmen, um somit die Original-Klebeschicht
zu beseitigen.

- Die Nutmutter mit Hilfe des Werkzeuges
B.Vi. 1183 [6sen und entfernen.

B.Vi.1183 ——

Tﬁ'&m‘m&ﬁ

T
I
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Terlegen
Das Lager und die Druckicheibe aushauen.

Entfernen: das freilautende 1. Gangrad mikseinem
Kanus und den Sicherungsring {37).

EEELTL

Mit Hilfe der Werkzeuge B.Vi. 1059 und 1195 di2
synchronnabe 1.4/2. Gang abizighen, dabei das
Gangrad als Stldtze benutzen.

iI

LI T

B.Vi. 1195

MNota : Esist auf jeden Fall angebracht, die Position
das Schieberades im Verhdltnis zur Nabe zu
markieren.

Den Zustand der Teile kontrollieren

Die Zahnrader und die Schiebemutfen durfen
keinerlel Beschidigungen nach (berméBigen
verschleifd aufweisen. Sich auflerdem vergewissern,
dall die Oberllachen der Welle und die Innenwan-
dungen der Zahnrader keinerler Frelfspuren bzw.
anomalen Verschlei? aufweisen.

Naben - Schiehemuffen

Sich vergewissern, dal die Naben undihre
Schiebermnutfen keinerlei Beschadigungen aul-
weisen, und dafl? sie ohne zu grofies Spiel und ohne
Blockieren (Schwergangigkeit) oleiten,

Lager
Die Lager mussen ausgewechsell werden,

sobald sie Kratzer, Oberhitzungspunkte oder
einen dbermaligen Verschlei} aufweisen.
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SEKUMDARWELLE
Zusammenbau
Die gesamten Teile vor dem Einbau dlen:

synchronkérperdes 1. und 2 Ganges.

Die Feder in die Nut des Synchronkenus einselzen.

uuuuuu

FIT0OY

Die Konen auf die fraillaufenden Gang-
rader montieren, dabei die korrekte Position der
Feder beachten.

33464

Nota:

Bei Austausch des 1. oder 2. freilaufenden Gang-
rades mul der Synchranring qleitfahig werden,
damit seine korrekte Funktion gewadhrieistet ist.
Hierzu die Einheit Ring/Feder aul den Yerzahnungen
des frejlayfenden Gangrades hin- und herbewegen.

Die Synchronnabe des 1./2 Ganges mittels Presse,
mit Hilfe eines Rohras, Innen-& 57 mm, montieren.

Bund zur Seite des 2. Gangrades ausgerichlel.

— Den Sicherengsring (37) montieren,
- Die Montagerichtung des Schieherades des 1./2.
Ganges, derDistanzhilse und des Lagers beachten

— Die Freigangigkeit der freilaufenden zangrader
ungd den Gangwechsel Gberprifen.

— Das feste & Gangrad mittels Presse montieren.
— Die Welle wie beim Aushau in ginen mit Schutz-
backen versehenen Schraubstock spannen.

—

In das Gewinde der Mutter andrel um 1207 ver-
setzten Punkten Loctite Frenbloc auftragen und mit
dem vargeschriebenen Drehmoment festziehen
{(Werkzeug B.Vi.1183).

|
Coasanid—1 |

B Vi. 1183 —m

R

=]

! K;:;I“b 13. e
e
b i
T
ﬁk&xxxﬂ.ﬂ’
G 3R4%
MNota:

Da die obere Flache der Mutier nachgearbeitet
wurde, miassen evtl dert vorhandene Grate beseitigt
werdearn.

AnschlieBend die Einstellung der Vorspannung der
Sekundarwelienlager varnehmen.
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KEGELRADWELLE

Ausbau des Lagers

Das Lager von seiner Auflage aul der Verzahnung
des Gangrades | 6sen, dabei darauf achten, dald die
Verzahinung nicht beschadigt wird.

Das Lager mittels Presse und dem Werkzeug FACOM
U534 bzw. dhnlichem abziehen.

=

N

=
=1

Einbau

Der Einbrau erfalgt mittels Presse, dabei ein Rahr,
Innen-& 40 mm, als Stdtzre henutzen.

53470

EINGANGSGLOCKE

Den Lagerlaufbring austreiben. und den
neuen Laufring mit Hille des Werkzeuges
B.Vi.1187 und einer Presse anbringen.

HEYA R

HINWEILS: Der Austausch der Rotfenlager zieht
systematisch eine Einstellung der Vorspannung der

Lager nachsich.
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ACHSE UND ZWISCHENRAD DES RUCKWARTS-
GANGES

74 75 74 73

Zetlegen

Die Achse nach hinten ziehen, und das Ricklaufrad
mit den Anlaufscheiben entgegennehmen.

Die inneren Buchsan des Racklaufrades konnen
nrcht ausgebaut werden.

Den Spannstift {58) mit dem Dorn B.Vi.606
austreiben.

Zusammenkau

Auf die Montagerichtung des Ricklaufrades und der
Anlaufscheiben achten.

HINWEIS

Mach dem Zusarmmenbau der Gehdusehdlften darf
auf keinen Fall, avch nicht teilweise, an der Achse
des Zwischenrades gezogen werden, es besteht die
Gefahr, dall die Anlaufscheibe in das Getriebe Tallen
kdnnte.
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DIFFERENTIAL - EXPLOSIONSZEICHNIING

L% 46 47

45 15 44 43

ANZUGSOREHMOMENTE (dAN.m)

Tellerradschrauben. ... ... ... .. 12.5

Zarlegen

- DGie Befestigungsschrauben des Teller-
rades |Osen {sefbstsichernde Schrauben,
die nicht wiederverwendet werden dir{en).

Zwei sich diametral gegendiberliegende
Schravhen eingesetzt lassen.

Die 0-Ringe von den Planetenridern
antfernen.

Die Lager mit einem Werkzeuqg Typ FACOM US3G +
US3E cder dhnlichem abziehen.

ira 3
=g I'IIIJ.'I:I
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Zerlegen

Den Sprengring der Tachoschneckenbefestigung
am Differentialkorh entfernen.

q7a11

Die Tachopschrnecke heravsnehmen.

Mit Hilfe eines Magneten den Haltestift der
Satellitenachse herausnehmen.

Die einzelnen Teile voneinander trenthen.
Die Teile Oberprafen.

Cen Zustand kontrollieren von

-den Zahnradern

- den Auflageflichen der Lager

- den Anlaufscheiben {Satellitenrader)

- den Verzahmungen
- dem Gehduse

Zusammanbau

Alle gereinigten und gedlten Teile werdan nach-
einander, entsprechend ihres Einbaus gedit.

In das Gehause einsetzen:

-die Stahischeibe (45}
- e Planetensrad
-die Satellilenrader und ihnre Lagerschalen

Die Achse einbauen und die Befestigungséffnung
mit der Gehdusedfinung in Ubereinstimmung
brirgen.

Die Satetlitenachse mit dem Haltestift

i48) feststallen.

5144a2-1-1
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DIFFERENTIAL

Das Tellerrad mit dem Differentialkorh verbinden,
hierzu neue selbstachernde Schrauben verwenden.
Die Schrauben mit dem vorgeschrighenen An-
zugsdrehmaoment fesiziehen.

9144

Nach der Mantage kann das Differential etwas
schwergangig sein.

Die beider Lager (42) und (43} mittels
Presse montieren.

Die Tachoschnecke mit Sicharungsring
montieran.

Frx84

o = ; = D

L e - ——

91440

Die 0-Ringe auf die Planetenrider aufsetzen.

Den zum Lager gehérenden Lagerlaufring in die
Gehausehalfte mil Einstellmutter einsetzen,

und 2war so, dal} er gegeniber der Innenfidche

des Gehauses leicht zuricksteht.

41439

NOTA: Die Lagerlaufringe und die Lagerkafige
mit Rollen ddrfen nicht getrennt werden_

Den zum betreffenden Lager gehdren-

den Lagerlaufring in die Gehiausehalfte ohne
Einstallmutter einsetzen und sich vergewissern,
dald er korrekt sitzt.
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EINSTELLUNG DER VORSPANNUNG DER DHFFERENTIALLAGER

Diese Arbeit wird ohne Kegelradwelle durchgefihrt,

Anzugsdrehmament

Gehduseschrauben & g8 mm

Gehauseschrauben B 10mm

Die Gehausehalflen verbinden und die Schrauben
und Bolzen mit dem vorgeschriebenen
Anzugsdrehmoment festziehen,

Das Gifferential in die Gehiusehalften einselzen,
dabei die Montagerichlung des Tellerrades beachten
(3icht von der Seite des Kupplungsaehaoses aus).

1 1% 17 14
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93745

ﬂ}%”?ﬁé /
Zur Einstellung der Lagervorspannung die Mut-

TE 18
ter mit Hilfe der Werkzeuge B.Bi.64% und
B.Vi.805 festziehen bzw. losen, um eine Beschi-
thguny der Lippen der Radialdichtringe
zu vermeiden.

B.Vi. 045

B.vVi. BG5S
805441
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EINSTELLUNG DER VORSPANNUNG DER
DIFFERENTIALLAGER

Zwei Falle konnen auftreten:

1. Wiederverwendete Lager
Das Differential muB frei und ohne Spiel
drehen_Werden alle Teile wiederver-
wendet, eine Mutter mit einem neuen
gedlten O-Ring montieren;
dabei die Anmzahl der Umdrehungen sowie die
beim Ausbau gemachten Warkierungen
beachien,

2. Neuelager
Die Mutter mit neuern 0-Ring heidrehen,
his das Differential in den Lagern
schwergangig wird, anschliessend die Vor-
spannung kontrollieren.

Tras Differential mehrere Male durch-
drehen, um die Lager zu zentrieren.

Eine Schnurum den Differentialkorb
iegen.

Chnese Schnur mit einer Federwaage
abziehen.

33751

Bei vorschrifisrmaBiger Einstellung mul sich das
Differential bei einer Zugkratt von 5 und 6,5 daN
dreher:. Es handelt sich um die Kraft, die erforder-
lich ist, um das Differential in davernder Drebbe-
wegung zu halten.

ist dig Einstellung nicht korrekt, die Differential-
multer leichl beidrehen ader ldsen, und die Vor-
spannung erneut Uberprifen. In beiden Fallen
muf} nach der Einstellung eine Markierung auf
dem Gehduse angebracht werden.
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91264

Oie Einstellmutter um 1/6 Umdrehung {3 Zacken)
ldser, um dig Vorspannung wahrend des Getriebe-
einbaus und vor dem Zusammenhbay des Kupp-
lungsqehiuses aufzuheben.

Das Gehduse trennen, und die Yorspannung
der Sekundarwellenlager einstellen.
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EINSTELLUNG DER VORSPANNUNG DER SEKUNDARWELLENLAGER

hese Arbeit wird ohne Differential und ohne Pnimarwelle durchgefiahrt.

HINWEIS: Der Austausch der drei Lager der Sekundirwelle ist UNBEDINGT erforderlich

Die Stirke der Einstellscheibe "E" bestimmt die
Vorsgannung der Sekundirwellenlager.

367

b} oder mit Hilfe des Werkzeuges B.Vi. 1182
und nach dem Anbringen der Sekundar-
welle und der Verbindung der Gehause-
halften..

Das Gehduse kann folgendermallien mon-

tiert werden:

a) entweder mittels Presse, und zwar vor dem
Anbringen der Sekundarwelle und dem Ver-
binden der Gehadusehalften

il
=
-

=

B.Vi, 1182

93732
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Die Kegelradwelle in die Sekundarwelle einlihren
und das Ganze in die rechte Gehdusehilfte ein-
wetzen.

Die Gehausehslfte zusammenbauen.

Einige Schrauben anbringen, sie beiziehen, ohne

tig festzuziehen, Die Position und die korrekte
Auflage der Lagerlaufringe in den Gehidusehdlften
uberprifen.

Anbringen

— die Einslellscheibe der Vaerspannung (E}
[beim Aushau entgegengaenammen)

- das Lager {27}, die Kunsistoflschaibe {26) und die
Mutter (25)

Cie Muter etwas fesiziehen (tange FACOM-Hiilse),
dabel das Gehiuse drehen, um einen endgaltigen
korrekten Silz der Lager zu gewahrleisten.

9355

Die Befestigungsschrauben und Bolzen der Ge-
hausehalften mit der vorgeschriebenen Anzugs-
drehmomenten festziehen.
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it Hilfe des Werkzeuges B.Vi. 1148 die Kegel-

radwelle festziehan.

7 ":l'_:::_.

B.Vi. 1188

ST
% CIa

T i didd
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94042

Das Festsiellwerkzeug B.VI.118E ausbauen und die
Kegelradwelle drehen, um die Lager anbringen zu

kdarmen.

Die Yarspannung der Lager messen,
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EINSTELLUNG DER VORSPANNUNG DER SEKUNDARWELLENLAGER

Cne Kegelradwelle mehrere Male durchdrehen.

Zwei Maglichkeiten zum Messen:

1) Miteinem Drehmomentschlissel {2 .B. FACOM
R250 und dem Zusatz B.VI. 1186 die Vorspan-
UG Messen

93147

2} Mit einer Schnur und den Werkzeugen B.Vi.1186
und B.VI 955 die Vorsparnnung messen.

B.vi. 1186

%1/45

Die Kegelradwelle mul bei eingm Drehmoment
won 1,2 Nmund 2,4 Nm drehen.

Es handeitsich um die Kratt, die erforderlich
ist, die Kegelradwelle in davernder Drehbe-
wegung zu halten,

Die Kegelradwelle mu3 bei ginem Drehmoment
van 2,4 daN und 4,8 daN drehen.

Es handelt sich um die Kraht, die erforderlich
ist, die Kegelradwelle in davernder Dreh-
hewegung zu hallen.
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51 die Einsteltung nicht korrekt, muf die Starke der
Distanzscheiben (E) erhidht bzw. verringert warden.

E

\ 77777\

53577 %

wWird die Starke der S5cheibe erhoht, verringert
sich die Verspannung, wird die Scheibenstarke
vertingert, erhaht sich die Vorspannung.

Die Distanzscheiben sind in einem 3alz* von
4,22 bis 4,50 mm (Scheibenstarke 2/100) verfig-
bar.

Ex sl unbedingt erforderlich, das Feststell-
werkzeug, die Mutter und das kleine

Lager nacheinander auszubauen, um

die Distanzscheaibe far die Einstellung der
Lagervarspannung auszutauschen.

Nachdem die Mutter der Kegetradwelle korrekt
eingestel [t woarde, die Gehdusehilften trennen
und die mit allen Teilen verbundene Sekun-
darwelle entlernen.

Anschlieflend die Gehausehal ften endgillig zu-
sammenselzen,

Dig Eingangsglacke wird erst nach dem Fest-
ziehen der Befestigungsschrauben der
Gehausehal ften ausgebaut.

*Die Distanzscheiben werden auch einzeln
verkauft, um somit ggfs. den Reparatursatz
zu vervallstandigen.
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RADIALDICHTRING DER DIFFERENTIAL- 1. DenDichtring in die Einstallmutter einsetzen
MUTTER

[he Buchse (B} {(&bschragung nach auBlen) auf

Austausch das Werkzeug (A) setzen und den gedlien Ra-
dialdhchtring monlieren.
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ALISBAL

Den Dichtring mittels eines Schraubenziehers ent-
ternen. Dabei darauf achten, daBl die Werzahnun-
gen der Planetenrdder nicht beschadigt werden.

B.Vi. 1081

2. DenDichtring in das Gehduse einsetzen

Nach der gleichen Methode vorgehen, jedoch
die Buchse (T} verwenden.

EINBALI

Der Einbau der Radialdichtringe erfolgt mittels
Werkzeug 8.Vi.1081.

21685

Das Werkzeugq besteht aus:
A Monlagedarn (A) der Radialdichtringe

B Buchse zur Ausrichtung des Dichtringes auf der
Ernstellmutier

C Buchse zur Ausrichtung des Dichtringes am
Gahause
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INNENBETATIGUNGEN

Zerlegen - Zusammenbauy

5 88 89 90

ANZLGSDREHMOMENTE {daN.m)

Schraube des Umlenkhebels
des Ruckwarlsganges 2,25- 2,75

INGREDIENTS

Zerlegen

Die 5chalter der Rickfahrseheinwertaer gushaugen,

2300

Die 5chaltachsen in Leeriaufstellung bringen.

Die Spannstifte der Schaltgabel des 1.2, Ganges
mittels Dorn BAVILG0E, & 4 mm, austreiben.

Die arretierkugeln und federn entgegennehmen.

Leclite FENBLOHC
Schraube des Umlenkhebels des Rickwibrts-

ganges

Die Schraube des Umlenkhebels des Rickwarls-
ganges lésen, letzteren sowie seine Schaltachse
entfernen.

Uberpriifung der Teile

Die Schaltachsen darfen keinerlel Ver-
farmung aubhaeisen und der Silz der Ver-
riegelungskugeln darf keinerler Verschleild
aufweisen {darf nicht beschadigt sein}.

Che Schaltachsen missen auBerdem in ikren
Lagern, ohne abermaBiges Spiel gleiten.

Kontrolle der Schaltachsen:

Ca die Oberfliche der Schaltgabein mit den
S“chiehemutfen Kontakt hat, darf sie wader
verformt noch verschlissen setn,
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INNENBETATIGUNGEN

Jusammenbay

Alle Spannstifte systematisch austauschen und die
Montagernichtung beachten; siehe Abb,

9

90498-1

Verriegelungskugeln
Drie dret Verrniegelungskugeln sind identisch.
Die Verriegelungsfedern der Schaltachsen

3./4_Gang {B) und Rickwairtsqgang {C) sind
identisch.
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B2a42

Die Feder und Verriegelungskugel einsetzen, und
die Schaltachse des Riockwartsganges ainflhren.

Den Umlenkhebel des Riickwartsganges an-

bringen, dabei die Endpartie in die Aussparung der
Schaltachse einsetzen.

Cre Gewinde der Schraube des Umlenkhebels des
Rickwartsganges mit Loctite Frenilog versehen,

und die Schraube mit dem veorgeschriebenen
Arzugsdrehmoment festziehen,

Cie Feder und die Verriegelungskugel der
Schaltachse des 3./4. Ganges einsetzen.

Die Schaitachse ebenfalls mitder Schaltgabel
einfOhren und mittels Spannsti ften befestigen.

Cte Position des Verriegelungsstiftes in
seiner Bohrung zwischen den Schattachsen des
1.42. Ganges und des Rickwartsganges Ober-
prifer.

Die Feder und die Verriegelungskugel
der Schaltachse des 1./2, Ganges einsetzen,
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Die Schaltachse einflhren und die Spannstifte der
Schaltgabel anbringen.

81262

Die Funktion Uherpriifen:

- den Rickwirtsgang einlegen
- auf fie Schattachse des 1 .42 Ganges dricken, sie
mul} verriegelt sein.

93815

Die Primar- und Sekundarwelte einbauen und da-
rauf achten, dal die Schaltgabeln gut in die Nuten
der Schighemuffen eingreifen.

Die Schalter der Rickfahrscheinwerfer {Gewinde
milL CAF 4/60 THIXO versehen) einschrauhen und
mit 2.5 daNm festziehen,
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ZWISCHENGEHAUSE

Zerlegen

Den Hebel und die Achse in Pleilrichtung zighan

und die Kippverriegelung (82) entfernen.

Den Spannstift des Schaitfingers austreiben.
- duBerer Spannstift, & 7 mm
-innerer Spannstift, ¢4 mm

B1263
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IWISCHENGEHAUSE Den Verschlulstapten (O} mit Hilfe eines Dornes,
B 16 mm, der in die 8ohrung der Schaltwelle
Die Feder mit Hilfe des Werlkzeuges B VL. 747 gingefluhrt wird, austreiben.

spannen. Zuvor das Werkzeuqg gemadll nachstehen-
der Abhildung abandern.

Che Halbschalen entfernen,

21295

Die Buchsen mit Hilfe eines Rohres, Auflen-&
19 mm, austreiben.

NOTA: Beim Austausch einer Dichthppe der
Scrhaltwelie ist es angebracht, die Lagerbuchsen
der Schaftwelle systematisch auszulauschen.

Die Dichtlippe darf auBerdem keinerler Kratzer
nder Yerschlaifispuren aufweisen.

936541

Die Schaltwelle nach aullen ziehen, und den
Schaltfinger mit Feder entgegennehmen,

Mit Hilfe eines Schraubendrehers den Dichtring
antfernen.
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TWISCHENGEHALSE

Zusammenbau

Die baiden Buchsen mit Hil fe des beim Ausbau
verwendelen Rohres sowie eines Kunsistoff-
hammers eintreiben.

Dve Pasition der Buchsen beachien.

Auf der Seite der Rickwartsgangverriegelung
mufi der Schlitz der Buchse gegeniber der
Aussparung stehen.

In nachfolgender Reihenfalge einbauen:

- den gedften Dichtring, er liegt auf dem 8und des
Gehduses aut

- den Verschlufstopfen (0} , welcher mit CAF 4/60
THIXO versehen wird, indas Gehiuse einsetzen.

Eventuelle Grate entfernen, damit der nevue
Cichitring nicht beschadigt wird.

In das Gehause ainsetzen:
- die Feder
- den Schaltfinger

- die Schaltstange mit Manschette

Cie Feder mit dem Werkzeug B.VIi.747 spannen,
und die Halbschalen anbringen.

Dren Sparnstift des Schaltfingers eintreiben
{B.Vi.G0B).

Alle Spannsiifte erneuern und die Montagerich-
tung beachten (siehe Abb ).

@

30438

O

904582

e Kipphebeiverriegelung {82} montieren,
Dichtringe gedlt, und Gbeprifen, ot sie aut
dem Schaltfinger korrekt gleiten.
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TACHOANTRIER
Austausch
1. Fafl

MNur das Tachoritzel oder die Rilzelachse g1
beschadigt.

ALSBAU

Es ist micht niitig, das Getriebe ausrubauen.

Die beiden Befestigungsschrauben des Sicherungs-
bleches ausbauen, und die Einhett Fithrung - Ritzel-
achse - Tachoritzel herausnehmen.

Tradd

EINBAU

Die Einheit Fihrung Rilzelachse- Tachoritzel
mit einem neuen, gadlten (-ring einhauen.

2. Fall

Das Tachorntze! und die Tachoschnacke sind
beschadigt.

AUSLSBAL

[as Getriebe aushaven und die beiden Gehduse-
halften trennen. Den Federring der Tacho-
schneckenbefestigung am Differentialkork
entfernen, und die Tachoschnecke heraus-
ziehen,

&2421

Beim Einbau sind keinerlel Besonderheiten
Zu beachien.




SCHALTGETRIEBE

Zerlegen

21

ABSCHLUSSDECKEL - AUSGANGSFLANSCH - VISCOKUPPLUNG

Zerlegen - Zusammenbau

|
19 24

ANZUGSDREHMOMENTE (dAN.m)

Schraube am Ausgangsflansch 0-11

Den AnschluBdeckel als $titze benutzen und die

Einhett Ausgangswelle - Viscokupplung abziehen.

Das Werkzeug Rou.604-041 a2m Ausgangsflansch
anbringen und die Schraube aushauen,

Rou. 604-01

ARLA AL LY
LhLiLLLLh

ALAALAL LR
ARSLASLIRRLLRE

|

N

BI630

NOTA : Die Schrache (23} mul unbedingt nach
jedem Ausbau ausgetauscht werden.

93659
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Zerlegen

Den Sicherungsring ces Flansches und des Lagers

enllernarn.

EELE]:!

Die Dichtlippe ausbauen und das Lager mit Hilfe
des Werkzeuges B.Vi. 1078 und einer Presse
austreiben,

Zusammenbau
Besonderheiten:

- Uberprifen, obdie Auflagellbche des Dicht-
ringes auf dem Flansch keinerlei Kratzer oder
anormale Yerschleilspuren aufweist.

Das Zentral-Tellelager hiefert irn Austausch
den flansch mit dem Schwingungsdampfer als
Eintheil.

Das Lager montieren, und s dabei auf

der Aufienbuchse mittels Werkzeug B.Vi. 1106

abstalzen.

Den Abschlufideckel als Stitze benutzen, urm den

Flansch. abzuziehen.

YIG5G

HINWEIS

Der Ausbay des Flansches erfordert automatisch

den Austausch des Lagers.

Den Haltering des Lagers anbringen.




SCHALTGETRIEBE
Zerlegen

21

Zusammenbau

Den gedlten Dichiring auf das Werkzeug B.VIL1184
iegen und mittels Presse anbringen, das Lager
hegt daber auf dem Werkzeug B.Vi.1078.

43644

Den Flansch rmittals Presse und den Werkzeugen
B.Vi. 1108 und B.Vi. 1078 montieren, um somit
die Innenbuchse des Lagers ats Stitze zu benutzen.

i

B.Vi. 1078

Den O-ring auf der Ausgangswelle mit Hilfe der
Spitze des Werkzeuges B.Vi.1185 austauschen,

B.Vi. 1185

3585

Die Einhent Ausgangswelle, Viscokupplung an-
bringen und den Ausgangsflansch, AbschiuBdeckel
mittels Presse und dem Werkzeug B.Vi.1106
verbinden,
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ABSCHLUSSDECKEL - AUSGANGSFLANSCH -
VISCOKUPPLUNG

Fusammenhbau
finbauen:
- die Auflagescheibe

- die Befestigungsschraube (nev und geolt)
und sie unbedingt mit 9 bis 11 daN.m

festziehen.
Rau. 604-01
."l;:;
S,
93639

Den Kunststofistopfen anbringen.
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ZUSAMMENBAU DER GEHAUSEHALFTEN

Diese Arbeit wird durchgefahrt, nachdem die Starke der Distanzscheiben fOr die Vorspannung der
Sekundarwelle lestgelegt wurde und die Einsteliung der Varspannung der Differentiallager
vorgenommen wurde.

ANZUGSDREHMOMENTE {(daN.m) VERBRAUCHSMATERIALIEN
Mutter der Sekundarweile 20 Loctite “538"
Schrauben der Gehausehalften & 8 2.3 Dichtflachen der Gehiduse
Schrauben der Gehausehal ften €10 5 CAF 2/60 THIXO -
Schraubien des Zwischengehduses 2.5 Gewindestopfen
Gewindestoplen 2.5 Schalter
Schalter 2,5
Kugelarretierung des 5. Ganges 2-3 Fettn® 20 T.-Nr. 7701032832
AblaB- und Einfollstopfen 25 Fahrungshilse des Ausrack|agars
Schravhen des Kupplungsgehiuses 5 Gelenkstitze der Ausriickgabel
Schrauben des AbschluBdeckels 2.5 Verzahnungen der Kupplungswelle
Arretierschraube der Glert3chen der Averackgabel
Differential-Einstel Imutter 2,4
Schraube des E:;::gﬁ:?'lrtringe
Ausgangsflansches 9-11
schraube der Arretier- Parfect Seal "LOWAC" -
platte des Tachoritzeis 2 Papierdichtungen von Schaftdeckel und
Kupplungsgehause
- Loctite FRENBLOC :
Primarwellenmutter
- Loctite SCELBLOLC :
fMutter der Kegeiradwelle
HINWEIS

Die Oberflachen der Gehausehalften mussen glatt sein, kleine unehene Stellen mussen
abgeschliffen werden.
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ZUSAMMEMNBAL DER GEHAUSEHALFTEN

1 - (berpriifen, cb folgende Teile
korrekt plaziert sind:

-die beiden Zentrterhilsen

- der Magnet inseinerm Sitz

- die Schaltachsen des 1./2., 304, und des
L. Gangeasin Learlaufstellung

q1262

Die Primarwelle anbringen, dabet die Schaltgabelnin die Mut der entsprechenden Schiebemuffen einsetzen.

93666
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Die Einheit Sekundarwelle / Kegelradwelle und anschtiefiend das Ditferential anbringen.

436504

Die korrekte Position der Lagerschalen beachten.

Die Auflagefldchen der Gehausehalfien mit Loctite 518 versehen.

m die linke Gehdusehdlfte das Zwischenrad des Ruckwartsganges anbringen und gegen das vordere Lager

{Differentialseite} anlegen.
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Die Gehdusehalfte miteinander verbinden und
darauf achten, daf die Endpartie des Umlenkhebels
des Rluckwartsganges in die Nut des Zwischenrades
gingafihrt wird.

Die Schrauben und Befestigungsholzen der
{iehausehalften anbringen.

Die Planetenrader mit Hille der Werkzeuge
B.Vi.1180 festziehen.

LA

Die Mutter der Kegelradwelle mit einem An-
zugsdrehmament von 2 bis 3 daN.m vorziehen
(dabei das Gehiuse drehen}.

93?5ﬂ|

Cie Befestigungsschrauben der Gehaduse unter
Beachtung der Anzugsreihenfolge und des
Drehmomentes festziehen.

1#& _-Ir" ’D N G | IR
= Ewggmc

.f'_ll
%Efﬂ"fi n H,L'D]Di_

A
WICHTIG: Das Anziehen aller Schrauben und
Bolzen mul} innerhalb von 5 Minuten nach dem
verbinden der Gehdusehalften erfolgen, mit
Ruacksicht auf die Polyrmerisierung des
Klebers Loctite 518.

93749)

Nach dem Zusammenbau der Gehdusehalfien darf
auf keinen Fall auch nicht teilweise, an der Achse

des Zwischerrades des Ruckwartsganges gezogen
werden, es besteht die Gefahr, daB eine An-
laufscheibe in das Getriebe fallen kinnte.
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Dve Mutter der Kegalradwelle ausbauen und
die Eingangsglocke mit Hilfe des Werkzeuges
B.Vi.1181 abziehen,

Kegelradwelle aufschrauben.

Dig Eingangsglocke auf der Sekundarweile
anbringen und das Werkzeun {A) BVi 1182 auf die

B.Vi. 1181

93751

Die mit Perfect-52al versehene Papierdichtung

des Schaltdeckels einsetzen.

Das Getriebe befindet sich in Leerlaufsiellung; den
Schalldeckel montieren, dabei darauf achten, dafi?
der S5chaltfinger und die Verriegelung inden
Aussparungen der Schaltachsen eingesetzt sind

23754

Die Schrauben anbringen und mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment lestziehen,

936411

SINPressen.

Das Gehause mit dem Werkzeug B Vi 1182

B.Vi.1182

364/
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Das Werkzeug entfernen und folgende Teife

anbringen:

- ie Distanzscheibe der Vorspannung

- das Lager

- die Mutier, Gewinde mit Loctite SCELBLOLC
versehen

1. Ausfithrung

Die Mutter sichern und die Schraube (V) mit dem
vargeschriebenen Anzugsdrehmoment von
0,23 bis 0,28 daN {3 mm-Steckschlissel) festziehen.

93794

Das Gehduse drehen und die Mutter mit
derm vorgeschriebenen Anzugsdrehmomen|
fectziehen.

I
f L

EFPL-T

Die Werkzeuge B.VI.1180 von den Planetenradern
entfernen und die Drehung des Ganzen kontrol-

ligren.
2. Austihrung
Crer satellitentrager ist mit einer innenver-

zahnten Buchse versehen, die an der Nabe ange-
schweilit ist, und an der Mutter der Kegelradwelle

3795

NOTA :Den Salallitentrdger montieren und die Po-
sition ermitteln, in der er auf den Verzahnungen der
Kegelradwelle und die innenverzahnte Buchse auf
der Mutter angebracht werden kann.
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Die Verriegelungskugeln des 5. Ganges ein-
bauen: Kugel, Feder, Distanzhilse

und der mit CAF 4/60 THIX( versehene Stopfen

)
B

T !
g .~:- NRT;EEZH::T_ﬁEfE-J?; ~x;EﬁQ
RN ;QMFI:;" /{/« ;.‘{ H{::% “Q}___ .MM
g, o
N @\x\*\a A
ﬁ“& - "
(\?"' T':-\\'-

43698

Die Gerduschdéammscheibe auf der Schallachse
anbringen und den Hebel mit Kugelbolzenpfanne
hefestigen.

G266

Cne Montagerichtung der Spannstifte
beachten.

©

—_—

0430

Uberprifen, ob das Getriebe freigingig ist.
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Den Satellitentiriger anbringen.

15 SRARMY

DAET

Den gedlten 0-Ring auf dem AbschiuBgecke
anbringen.

Dte Einheil Viscokupplung - Abschiufidecke| -
Flansch montieren und dabei folgende Ausrich-
tung beachten:

a) Satellitentrager in die Aussparungen der
Viscokupplung

93446

{Bei dieserm Arbeitsvorgang den Flansch ohne
Gewalt drehen).

b} des 0-Ringes

23591

¢) des AbschluBdeckels im Verhéktnis zum
Zwischengehduse

93268

NOTA : Eine der Befestigungen ist versetzt, um
somit die karrekte Ausrichtung der Aussparung
zi gewahrleisten, die die Schmierung des Lagers
ung der richtlippe des Flansches erméglicht.

Die Schrauben des AbschluBdeckels langsam
beiziehen und anschl. mitdem vorgeschrietenen
Anzugsdrehmoment festziehen.
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KONTROLLE DES ZAMNFLANKENSPIELES
{an drei Punkten um 12 versetzt)

Es muid zwischen 0,12 und 0,28 mm betragen.

Das Zahnflankenspiel ist nicht einstellbar; es mul?
jedoch komtrolliert werden,

)

e O D

1O S €

I

(%X

PN

21261

Den 0-Ring {9) an der Fiihrungshilse des Ausriick-
lagers (8) anbringen; die Ablaufbohrung der
Hiilse mufd nach unten ausgerichlet sein.

Priifen, ob die Entloflungshohrung nicht
verstopft ist.

Uberprifen, ob die Zentrierhilsen { A) am
Kupplungsgehduse vorhanden sind.

M6

Drie Papierdichtung mit Perfect-Seal versehen.

Das Gehause zusammenbauen und die Schrauben
mit dem vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment

festziehen,
Wit Hilfe der Werkzeuge B.VI.G45 v B Vi80S

diz Differential-Einstelimutter bis 2ur Markieruncg

21264

am Gehause festziehen.
Cie Multer mit einer Sicherung feststellen.

NOTA; Damitsich die Markierungen gegeniber-

stehen kinnen, 15t 25 nicht unnormal, dafd dag
Anzugsdrehmoment der Mutter ca. 15 daN.m
betragen kann {bei neuen Lagern).
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Die Fahrungshilse, die Gleilflachen und die Ge-
lenkslilze der Ausrickgabel mit Fett Nr.20 ver-
sehaer.

Die AusrUckgabel montieren, dabei die Feder {1)
hinter der Buchse {2} des Lagerbozens plazieren.

KORREKT

Die Ausrlickgabel kippen und den Haltering des
Ausricklagers an der Ausrdckgabel ansetzern.

I

Das Getriebe von seinem Halter B.VI. 1016
abrnehmen.

Wor dem Einbau des Getriebes in das Fahrzeug
uberprufen, ob die Zentrierhdlse (A} und {B) am
Kupplungsgehduse vorhanden sind,

Siidg
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Kupplungsgehduse
Getriebegehiuse
Zwischengehduse
Abschlulideckei

D-Ring

Kugellager

Sicherungsring

Fahrungshilse des Ausricklagers
{J-Ring

Kupplungswelle

Frimarwelle

Sekundirwelle

Kegelradwelle

Tellerrad

Differentialkorh

Kegelrader

Gehause

Satellitentrager

Ausgangswelle hinten (Planetenrad)
Viscokupplung

Ausgangsflansch

Sicherungsring
Befestigungsschraube
Nadellager

futter

kunsistaffscheibe

Konisches Rollenlager
Distanzscheibe Fur Lagervarspannung
MNadellager

Sicherungsring

- Konisches Rallenlager

Madellager
Freilaufandes 2. Gangrad
synchronfeder
Synchronring

- Synchronnabe / Schiehemuffe des 2. Ganges
- Sichergngsring

- Freilaufendes 1. Gangrad

- Distanzhulse

- Konisches Rollenlager

- Festes 5. Gangrad

- Nutmuttar

- Konisches Rollenlager

« Tachoschnecke

Anlayfscheibe

Kegelrad

Anlaufscheihe
Halteachse
Kegelradachse
freilaufendes 3. Gangrad
Madellager

synchronring
synchronnabe - Schiebemutfe 3 /4. Gangrad
Sicherumngsring
Yerzahnte Scheibe
Freilaufendes 4. Gangrad

57
58
50
&0
&1
o2
b3
&4
&5
f6
67
68
b9
10
1
71
73
74
15
76
77
78
79
20
81
82
g3
g4
&5
86
g7
a8
8%
20
o1
02
23
94
g5

Druckscheibe

Rolienlager

Sicherungsring

Dichtring

{-Ring

Spannstify

Mutter

Kunststoffscheibe
Schiebemutie des 5. Ganges
Synchehranfeder

SChiebemuffe

Freilaufendes 5. Gangrad - Nabe
Nadellager

Buchse

Druckscheibe
Doppel-Kegelrollenlager
Achse fOr Ricklaufrad

Scheiben

2wischenrad des Ricklaufrades
Urmnienkhebel des Riickwartsganges
Gewelite Scheibe

Schraube des Umlenkhebels
Hebel der Kugelbal zenpfanns
Gerduschdammscheibe

J-ringe

Kippvenegelung

Hebel - Betatigungsachse
schaltfinger

Fader

Halbschalen

Manschette

Kugelarretierung des 5. Ganges
ArretierstoBel des 5. Ganges
Verriegelungsfeder
Lynchronfeder

Gleitrolle

Betuflungsleilung

Fihrung - Ritzelachse - Tachoritzel
0-Ring
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