EINHEIT MOTOR
Vorwort

10

HIMWEISE ZUR BENUTZUNG DIESES REPARATURHAMDBUCHES

Dieses Reparaturhangbuch 1st In drei groBe Kapitel
eingeteilt:

- Charakteristiken

« Zerlegen des Motors

- fusammenbau des Mofors

Bie Instandsetzung der einzelnen Organe wird in den
Reparaturhandbiichern der entsprechenden fFahrzeuge
beschrieben.

MASSE TNHELTEN

- Alle Mafle sind - sofern nicht anders angereligt -
in Millimetern angegeben (mm)

- Die Anzugsdrehmomente sind In Deka-Newtonmeter
angegeben (daNm) : '
(Hinwels: 1 daNw = 1,02 mkg})

Die Anzugsdrehmomente ohne Teleranzen sind bis
auf * 10 z2u beachten,

- Der Druck -ist in bar angegeben.




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Abbildung mit Teilschnitt
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Motor JoR.
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Abbildung mit Teilschnitt
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Motor J7T und J7R




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Abbildung mit Teilschnitt
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Motor J7R TURBO
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Abbildung mit Teilschnitt
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HMotor YR 720

12-Ventiler
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EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE

Identifizierung der Motoren 10

Das Motor-Typenschild 1st am Motor-
block angenietet.
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Das 5Schild enthdlt folgende Angaben:

in A:
Motortyp

in B:
Behidrdliche Prifnummer bzw, beh&rd-
licher Buchstabe

in C:
Kennnummer der RNUR

in D:
Maotorkennzahl

in E: |
Fabrikationsnummer des Motors (dieser
vorgestellt ist nochmals die Motor-
kennzahl)

in F:

Montagewerk des Motors
F = Francaise de Mécanigue



EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Identifizierung der Motoren
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_ _ ¥Yer- | Boh- |Hub Hub-
:::“r :-.{:E'l‘ Fahrzeug dich-| rung raLm Bestimmungsland
tung | (mm) [{mm) |(cm?)
 AT-00 1272 .2 Schweden
C7-00 1272 8 '
B7-01 1272 9,2 Schweden
D701 | 1272 B |
G702 1277 9.2
N7-D2 1277 B
829 H7-03 1277 9,2 ag a2 1995
P7-02 | 1277 B
10 1363 9.2
7-20 Pxxz 9.2
7-ad Oxx2 -
7-a1 Rxx2 .8
851 A7-00 1279 9,2 88 89 2165
87-01 1279 BVA 9.2 a8 849 2165
- 7-16 | Txx2 8 .
7-18 Rax2 8 :
JER 7-26 Fxx2 8 a8 a2 1995
1-28 Qxx2 8
B-00 CJ7 9.2
2-34 J112 9.2
2-36 | Jii2 9,2 Schwelz
- 7404 1277 8,6 Schwelz
7.05 1277 8.8 - Schwelz
706 B2S7 . 9,2 _
7-a7 B257 BVA - 9.2 DAl
7-08 1277 8.6 DAl
7-09 1277 BYA 8,6
7-11 1343-1353-1363 BVA g 2
7-14 | 1343-1353-1363 B.6 | Schwed z
JGH =15 1343-1353-1363 BVA 3.6 o8 82 19495 Schwelz .
7-16 1343-1353 9.2 Saudi-Arabien
7-26 1363 8,6
7-34 | J112-8112 8,2 ,
7-58 L 489-K459-B4808 8.6 Saudl-Arablen
7-59 | L489-K489-B489 BVA 8.5 Saudi-Arabien
7-80 B297 86 ‘Schweiz
7-62 Baay 8,6 Al
7-63 B29Y BVA B.5 DAl
DATI = auBereurcpiische Linder

BvA,

Autcmatikgetriebe
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Motor- | Kenn- Yer- | Boh- |Hub | Hub-
typ zahl Fahrzeuq dich- rung raLm Bestimmangsland
tung | (mm) |(mm) | (em?)
7-20 | B9z 3,3
7-21 [ B292 BVA 9.3
7-22 B28H 10
7-23 | B29H BVA 3.3
7-26 B294 BVA 9.3 : Deutschland, Belgien
J7R g8 | 82 | 1995 | Usterreich, Schweiz

7-40 | BA4BR-L48H 93 - Deutschland, Usterrelch
7-E0 | L483-K483-B483 10

. 7-51 L483-K483-B483 BVA 10
7-52 L485 Turb 8
7-54 | B48CH 480 9.3
-6 | J118 10
7-06 | B2SE 9.9
7-07 | B2BEBVA 9,9 '
7-08 BZ8B 87 Deutschlang, bleifrei
714 | Brog 9.9 Schweiz, Australien
745 | BZSEBVA 9.9 Schwelz, Australien
7-38 | 1358-136B 8.7
7-19. | 135B-1368 BVA g7
7-26 | K4BA-1La8A 9.2
7-27 kK48A-L48A BVA 3.2 88 659 2165

T - 7-30 B23E 2.8
7-31 | - B2SE BVA 9.0
7-32 | B2sB . 9.2 . } Deutschland, .Osterreich
7-33 B29B Bva, ‘gD Schwelz, Australien
7-54 K45K-L48K-B48K 9,2 } Deutschland, fisterreich
7.55 | B4sK-K4mK.L48KBVA | 92 jChwelz, Holland,
7-80 | TxxA-VxxA g2 Deutschland, Belgien,
' gcgwei'z icﬁchweden '
7-82 RaxA 8.2 Dgu :;::‘E,La nd, Schweden
-Schweiz

BYA - Automatikgetriebe




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Querschnitt mit Anzugsdrehmomenten (daNm) 1 O

{1y : Motor 829, I5R, 36R, J7R
(2) : Motor B51, IJ7T
4
(1145 -5
(26,25 -675
1-1,5%
Stahlblech-
wanne .
1,% - 1,7
Lelcohtme-
tallwanne
1,25
B0 055
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Querschnitt mit Anzugsdrehmomenten (daNm)
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J7R 720

08 -1,2




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Langsschnitt mit Anzugsdrehmomenten (daNm) 1 0

(1) : Motor 829, J6R, J5R, IR (M : L = 45mm- Anzugsdrehmoment 7,5-8,5
(#}  Motor 851, J7T - L & BEmm- Anzugsdrehmoment 12-13,%
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(1}46 -6
(2) 6,25 -8,75

BG 371

* 6.9 hiszs 7 b= Automatiko=tris=hen
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Langsschnitt mit Anzugsdrehmomenten (daNm)
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(B :

L = 45 mm

- Lz 55 mm

Hotor J/R 720

- Anzugsdrebmoment 7,5 - 8,5
- Anyugsdrehmoment 12 bls 13,5

(8)

2,2 -2.6

r. ',.\" '-:":.:'. I

'&£.% his 7 bel Automatikoetrieben
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Schmiersystem
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Motoren: #29, JI5R, J&R, J7R
8s1, J7T

80 Doe
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Schmiersystem
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Motor J7R ?Eﬂ_ .

93 053
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Schmiersystem
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: Schnittzeichnung Lager
 Kipphebel '
: Nockenwealle

' Zylinderkopf

t Ausgang Filter
! Kurbelwelle

: fwlschenwelle




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Charakteristiken

IYLINDERKOPT

Bei der 1. Wartungsdiagnose 1004 bhis
3000 ke entfallen das Machzlehen der Zy-
linderkopfschrauben und das Einstellen
des Ventilspiels,

Die Einstellung der Ventile wund das Hach-
z2iehen der Zylinderkopfschrauben werden
mindestens 2 h 30 Min. nach Abstellen

des Motors bei kaltem Moter durchgefiihrt.

Anzugsdrehmoment der ZIylinderkopfschrau-
ben: '

alle Typen.......... 8,75 bis 2,75 daNm
J7R 720:

- Yorziehen. . vvnurrenirinrnanne 2,5 datim
- 1. Winkel bel..... - N
- 2. Winkel bel.iivarernransnrannons G930
- 3. Winkel nach 15 Mlnuten '

LanIEIt bei.i-?l‘"l'l‘.‘."‘.‘T"'
Einstellung des Ventilspiels (mm)
(5. Elnstellmethode)

200

Einlafd-Ventile:

- Motor 82%, J5R, J&R, J7R......... 0,10
~ Motor J7T, J7R. . eciinninnnnn 0,10-0,15
- Motor J7/R 720 vesnna 0,15-0,20
AuxlaB-Ventile |

-~ Motor 829, ISR, J&R, 851........ 0,25

- I'htl.‘:ll? :F?T, J?H.? Jm TEﬂ.-;;ﬂ,Eﬂ"ﬂ,Eﬁ
Zylinderkopfhihe (mm}:

- Allﬂ Typtnii.lili.iii"- llllllll 111'6
- j?H ?En llllllllllllllllll il?iilm’j

Verformung der Dichtfliche (mm}...0,5

{Hacharbeiten der Dichtfliche ist nicht
gestattet).

Anzugsdrnh-n-ent-dér Ziindkerzen
Motor J7R 72C.. e 2 4-3 dahm

LRI N I

829-85%1
J7R 720 | I5R-J6R
JR-JIT
VYENTILE
@ des Ventilschaftas 7 8
Sitzwinkel.
Einlaf 9g° 120¢
Auslald an- ape
¢ des Ventiltellers {mm)
Einlan 36,3-30.73 4y
Auslald 40 38,%
MOTOR J7R 752
MEUTRALTSIERUNG DES NATRIUMS IN DEN AUS-
LASSVENTILEN

Vor dem Entsorgen der Auslaventile muf
das in lhnen enthaltane Natrium entfernt
werden.

?nrguhensuelse:l

Die_venttlc.mﬂsscn an einem trockenen,
vor Misse geschiitzten Ort aufgesdgt

. werden {keln Nafischleifgerit verwenden}.

Die Augen mit elner Brllle sehitzen.

Die Ventilechifte In Hohe des Tellers
absdgen.

Einen Behdlter mit Wasser fullen
{ca. 10 1 Wasser fir & vbntilei und
auBen abstellen,

Die aufgeschnittenen Ventile saofart nach
dem Absdgen in den Behdlter geben
(Spritzer vermeiden).

Das MNatrium bildet bel Wasserkontakt
Natrijumkarbenat und setzt Wasserstoff
frel. Das Matrlum ist vollstidndig ent-

fernt, wenn keln Wasserstoff mahr frei-

gesetzt wird (keine Blasen mehr im
Wasser). :

Den Behdlter wdhrend des Reaktlonsvor-
gangs van pffenen Flammen fernhalten.
Nicht rauchen. :

Die =0 behandel ten Ventlle Kénnen ent-
sorqt werden. Zum Herausnehmen aus dem
Behdl ter wasserfeste Handschuhe ver-
wenden.

Den Behilter griindlich mit Wasser spllen.

Bel Haut- coder Augenkontakt die betroff
nen Stellen 15 Minuten lang griindlich
mit Waszser spulen und dann einen:Arzt
auf sucheéen . ' '
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B29 - 851
JTR 720 | J5RA - JGR
JTR-J7T
VENTILSITZE
Sitzwinkel &
Einla g 120"
Auslani gpe og*
Sitzbreite (mm)} X
Einlan 1,7 18
Auslal 1,7 1B
AvBen-@ (mm} D .
Einlak 32-38 45
Auslald 41 39,5

7aq28
Alle

J7R 720 Typen
VENTILFHRUNGEN
Innen-@ (mm) 7 A
AuBen-@ der Aufnahmeboh-
rung im Zylinderkopf (mm) |
normal 12 13
Reparaturman - 13,25
@ der Ventilfihrung |
Reparatucmalf - 13,25

Die Aufnahmebohrung der Ventilfdhrung im
Zylinderkop® muf um 0,1 mm Im @ kleiner
sein, um einen fasten Sltz zu gewdhr-
leisten.

Die Fiihrungen der Ein- und AuslaRventile
cind mit Ventilschaft-Dichtungen ver-
sehen,

Die Position der Ein- und Ausiafventil-
fihrungen liegt bel:

Motor J7R 720  wwwmmmmsmmsssssnsnsrns S
Alle T}"F‘Eﬁ ......................................... o= 16°30"

Abstand zwischen Ventllfilhrungen und
Sitz der EinlaBventile:

- Motor J7R 720, ........ A =383mmz+025
- Alle Typen............ A = 33,2 MHMm=*0,25

Abstand zwischen Ventilfihrungen und
Sitz der Auslabventile:

- Motor J7R 720......... E = 31,5mm+0,25
-'- ﬁlle Tyﬁ‘enlillillvtiillE -32 mmtu,zs

a1 &% /l

NOCKEMWELLE

Axialspiel (mm]):

- Motor J7A 720..cveieusna.,10-0,165
- Alle Typen.. v et ianiaan 0,07-0,15

ZWISCHENWELLE
Axlalaplel (mm) ....oiivaanan
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Charakteristiken
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Die MaBe X und Y geben dle Jlefe der

Mulde bzw. der Ernbhung an.

Y
_&

v,

it dJ,

A

91 508

{P)

Nur die Modelle B werden als 2. ﬁusfuhrung ~

geliefert
hu:fuhrung A

| Diese Autothermikkolben besitzen in der Nut

des Ol-Abstreifringes Ulleltquerschlitze.

~

B3 182

AusTihrung B

Diese Elnmetallkolben besitzen in der Rut
des Ul-Abstreifringes Olleltbohrungen.

nr

fﬁﬁi

| 23 182
{P}ﬁ Spritzbereich der Kolbenkiihlung bei Motoren J7R 720
Verdich-
tun 8 B8 g8 B2 ' 9,3 Y 10

Typ

020 X X o 185

854 oo

il vlia X j,ﬂﬁ :

JeR X 20 X -ﬁﬁa

™ X= 432
_J?FI 7= X -55.52

J7R 752 v _%_?E .

7T | ¥ tBn.'u xo0 X .-E:.ss
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Lagerung des Kelbenbolzens: fest im Pleuel
und schwimmend Im Kelben..
Montagerichtung: Pfeil zelgt 2ur Schwung-

radseite
KOLBENBOLZEN
| 829-J7R | 851 | J7R
J6R- ISR JT 720
LaAng® .o vrnnarnns P 75 &5
AuBen-B, ... eu i iaaaa. 23 23 23
Innen-@...c00rveaei 15 14 14

Die Kolbenbolzen des Motors J7R 752 sind
frei Im Pleuel und im Kelben gelagert.

KOLBENRINGE

B23.-85]1
J7R-720 9%R-T5R
JR-211
Tapring, Stdrke {mm) . 1,5 1,75
Dichtring,Stirke {mm)} 1,75 2
Hlabstreifring, Stirke
(mm) 3 b

Spiel am RingstoR (die Hnlhenrlnge wer- -
den passend gellefert).

PLEUEL

Axlalspiel des Pleuel-
FuBes {mmn) ..o iiacinnan 3,31 bis 0,57

Die Pleveldeckel sind am Plcuel mittels
Schrauben bzw. Schrauben und Muttern bhe-
festiqt, dlese sind nach }eder Repara-
tur auszutauschen.

1. Ausfilhrung: Motoren 829, J6R
Die Pleuel sind ohne Schmierdlbohrungen.

Bei Austausch von Pleuyel llefert das
Zentralteilelager nur Pleuel mit Schmier-
olbohpungen sowie einen abgednderten 41-
pumpendeckel, um einen korrekten {ildruck
zu erzielen.

2. Ausfithrung: Motor J5R, J6R, 8531, J7T,
J7R auBer J7R 752

- die Pleuel sind mit efner Schmierdl-
bohrung {P) versehen, dle es ermdglicht,
dad der Kolbenboden mittels Ulstrahl
gekidhlt wird.

- Ausrichtung des Pleuels:
die Schmierélbobrung ist zur Seite
des Ulfilters auszurichten.

-~ Pleyellager:
dle Lagerschale des PleuelfuiBes iat mit
einer Schmlerdlbohrung versehen; die La-
gerschale des Pleueldeckels ist ohne Boh-

TUng.

83241 -

3. Ausfiihrung: Motor J7R 752

Die Pleuel sind chne Schmier&lbotrungen.
Das Teil&lager liefert fir diesen Motor
passende Pleuel.

. ﬁusfuhrung: Motor J7R 720

Die Pleuel sind mit Bohrungen (P} ver-
sehen; die Pleuellager besitzen kelne Bah-
rungen.

Der ﬁlpumpendeckel ist mlt 2wel Aus5pa-
rungen (A} versehen.

82 aay
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Charakteristiken 1 ()
LALF BUCHSEN KURBELWELLE
MOTOR
Typ: Nasse Laufbuchsen - TIR 720
Art der Laufbuchsen-51tzdichtung: 829-J7R 851
Runddichtung (J). JoR-J6R JiT
MOTOR Anzahl der Hauptlager............ >
I7R 720 Pragepolierte Mauptlagerzapfen:
g;# ggg:gg: - Nenndurchmesser {mm).......... 62,68
- Reparaturma {(mm)......... ve e BE 63
- Hdhe (H2)} der Lauf- : ' : o
buchsen {mm).......148,5 143,5 - Schlelfteoleranz
-0,01%
- Innen-@ (mm)..ooronaune 8d Priagepolierte Pleuelzapfen:
- @ des Laufbuchsen- -
sitzes (D) {(mm)........ 93.6 Nenndurchmesser (mm)..32,296 56,296
_ UberstetmaB (X) der - Reparaturmal {(mm)........-... -0,2%
Laufbuchsen ohne -a,01
Dichtung (mn)....... 0,068-0,15 - Schlelfteleranz 0,029
_ Hohe (M1) der Lauf- - Axlalspiel! {mm)...0.07-0,25 0,13-0,30
buchsen (mm)....... 23,065-93,095 Die Anlaufscheiben werden in unterschied-

- TiefermmaB {K1} im
Motorblock {mm)...92,965-92,985

- Tiefenmal {K2) Im
Motorblock {mm)..,149,25-143,75

H1
H2

S e e e

75 815

licher 5tirke geliefert. Nach dem Schleifen
der Pleuel- und Hauptlagerzapfen muf die
Prigepolierung - {A und B) In einem Winkel
varn 180° . der zur Drehachse der Kurbel-
welle ausgerichtet Ist, Intakt bleiben.
{Priagepolierung = Einarheiten einer Nut

in A.und B},




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Charakteristiken 1 ()

SCHMEIERUNG

01 pumpe:

Mindest-Yldruck bei 80° C. |
- Leerlauf. . ciievvass besveisumaan 0,8 bar
- Lecrlauf Motor J7R 752......... el bar
- Leerlauf Motor J7R 720........ 1,25 har
-~ 3000 1/min...ersinr s ra e 3 bar

TEILE, DIf CRUNDSXTZLTCH BET EINER IN-
STANDSETZUNG ERNEUERT WERDEN MUSSEN

Befestigungsschravhen des Metor-
schwungrades

Befestigungsschrauben der Wandler-
Antriebsschelbe :

Sicherungsblech der Schwungrad-Be-
festigungsschrauben (falls verhanden}

Pleuelschrauben bzw. -muttern

"Olsieb der Kipphebelrampe

K1PPHEBEL RAMPE

Hei allen Reparaturarbeiten, infolge von
Schaden, bel denem Metallpartikel in das
Schmiersystem gelangt sind, z.B.:

- Beschiadigung der Pleuel- bzw. der Kur-

belwellenlager

- Festfressen von Teilen

Folgende Telle miissen unbedingt ausgetauscht
werden (alle Typen aufer J7R 720}

- das llsieb (A), weleches sich in der Kipphe-

hebelrampe befindet. Ist die Kipphebal-
rampe mit einem hohlen Spannstift (&)
verschen, mud dieser unbedingt durch einen
Spannstift aus Vollmaterial ausgetauseht
werden, bevor der Verschlulistopfen der
Kipphebelrampe ausgebaut wird (Gefahr
eines Abscherens nur bel Austausch des
S1lebes) ] .

das Motorblfilter { Schliissel Mot.4#43);
das Motordl.

B 545

Motoren J7R 720!

das Mptorolfilter austauschen
das Motoral wechseln

die Kipphebelrampen durch die Gleinlal-

und -auslaBbohrungen mittels Druckluft
reinigen.



EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE

Charakteristiken

ZAHNR 1 FME NSCHE IBEH

Die aus Sintermetall hergestellten 7ahn-

riemenscheiben sind sehr cmpfindlich gegen

Stifle ete.

Sie sind demzufolge besonders vorsiehtig,
zu demontieren, Haben sich beim Abziehen
Grate gebildet, missen diesc vor einem
grneuten Linbau entfernt werden,

FOHRUNGSLAGER FUR DIE KUPPLUNGSWELLE

Im Austausch werden von den Tceilelagern
dic Cetriebe entweder mit kurzer Kupp-
lungswelle (A) oder mit langer Kupplungs-
welle (B) geliefert:

- Getriecho mil Fihrungslager 1m Kupp-
lungsgehduse: karze Kupplungswelle (A)

|§ﬁﬁ Wramnm| .uwMﬁ.Hmh i

- Getrishe ohne Fiihrungslager im Kupp-
lunysgehdusc: lange Kupplungswelle (B)

WETTFRFNTWICKLUNG DES SPANMERS FiUR

1. Ausfiihrung

7,
“] “ “t}”’f iﬁ

43 147

bttt i BB ] E

3854

1. Ist das Getriebe mit einer langen Kupp-
Jungswelle [B) versehen, mul unbedingt
das Fihrungslager in die Kurbelwelle
eingesetzt werden. Ist das Schwungrad
nicht mit einem Sicherungshlech ver-
sehen, mali das Fohrungslager in deor
Kurbelwelle mittels Loctite FRONBLOC

verklebt werden.

Ist das Cetriebe mit einer kurzen
Kupplungswelle versehen, mufl das In der
Kurbelwelle befindliche Lager entfernt
warden.

EINBALY VOH REPARATUR-CEWTHDEE INSATZEN

Alle Gewindebohrungen desx Motors konnen
mit Hilfe von Reparatur- GEWlndEEiﬂEﬂtIcn
instand gesetzt werden,

Fitr die Zundkerzengewinde im Iylinderkopt
sind Gewlndeelnsdtze BRENCO zu verwenden.

DEN ZAHMRIFMFN DER MITORSTEUERUNG

7. Ausfiihrung
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BEFESTIGUNG DES MOTORS AM STANDER
Mat.732-01

Die Befestigungsbohrung der Spindel {B)
wurde wvon {) nach (E} versetzt.

B2 1541

Die Spindeln (A, B und €) in die ent-
aprechenden Bohrungen des Motorblocks
cinschrauben,

Befindet sich zwischen Moteor und Trager
einc Distanzhiilse, ist diese auch auf
dle Spindel A zu schieben, bevor der Mo-
tor an der Halteplatte hefestigt wird,
1. Ausfiihrung: die Spindel B wird in D
befestigt.

Motorblocke hzw. Motoren mit elngesetzen
Spindeln (A, B und ) s0 an der Halte-
E atte ansetzen, dall die Spindeln in die

ghrungen (1, 8 und &} eingefihrt werden
konnen.

B 227

85 344

2. Ausfihrung: die Spindel B wird in

E befestigt.
Motor mit eingesetzen Spindcln 50 an der
Halteplatte ansetzen, dald die 5Splndeln in
die Bohrungen (1, 8, 17) eingesctzt wer-
den kiinnen.

a0 227-1

Hinweis: Bestehen Schwlerigkeiten beim
Einsetzen der Spindeln in =lie angezeigten
Bohrungen der Halteplatte, kénnen die Boh-
rungen um 0.5 mm im @ vergrifert werden.

MOTORWASCHE

Den Zahnriemen der Molorsteusrung, den
Filndverteiler. das findmodul sowic den

Drehstromgenerator abdecken. um 2u ver-
meiden, dafty Wasscr und Reinigungsmittel
an bzw. in diese Drgane gelangen.
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VORBEREITEN OFS DEFEXTEN MOTORS FUR DIE
RUCKSE NG

01 und Kiihlfiussigkeit ablassen, Motor
sdaubern.

Folgende YTeile om defekten Motor ange-
baul lassen bzw, mit verpacken:

- DimeBstab mit Flhrungsrohr
- Schwungrad bzw. Wandler-Antriebsscheibe

- Mitnehmerscheibe -und Kupplungsdruck-
platte

- Kraftstoffpumpe

- Wasserpumpe mit Riemenscheibe

- Kurbelwellen-Riemenschelibe

- Ventildeckel

- Lindkerzen

- Keilriemenspannery

- dldruckschalter und Thermokentakt
- Sfﬂuergﬁhﬁusedeﬂkel

- Olfilter

Nicht wvergessen, folgende leile abzu-
hauen:

- alle Wasserschlauche

- alle Kejlriemen.

Den defekten Motor in der gleichen Welse

am fir den Versand vorgesehenen Holz-

sockel befestiyen wie der angelleferte

Austauschmotor hefestigt war: :

- Runststoffstopfen und Abdeckungen mis-
sen angebracht sein

- Kartonhaube aufqesetzt

B2 538-1
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Spezialwerkzeuge
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Best.-Nr.

Bereichnung

Referenz
_n = Abzieher fur Fihrungslager in
N, .
H‘{:}_j Mat. 1% 09 01 072 560 dar Kurbelwelle
B8 603
Halter fir MeBuhr ((Jberstehmap
Mct. 251-01 Q0 00025 101 der Laufbuchsen)
Auflqgepldtte fir Kontrolle
Mot. 252-01 00 00 025 201 des Uberstehmafies
B B12
Mot. 445 00 00 044 500 Schlissel fiir G1fllter
Maot. 574-13 00 00 057 413 Aus- und Einbauwerkseug fiir
Mat. 574-14 00 00 057 414 Kolbenholzen
Mot. 574-16
Mot, 582 00 00 058 200 Feststeller fir Schwungrad
Mot. 588 00 &0 056 800 Laufbuchsenhalter
76 666
s
: IL Mot. 591-02 00 90 059 tn2 Markierungsstift mit Magnct-

77 439

Pl




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Spezialwerkzeuge 'l 0
Referenz Best.-Nr. Bezeichiung
Moteur 847 D0 00 064 700 Ventileinstel1schlissel
77 7ad
Zentrierwerkzeug fir Zylinder=
Mot. 720 00 0G0 D72 000 kopf
7B 785
Einkaudorn filr Radlialdichtring
Mot. 788 00 00 078 800 der Kurbelwelle {Steuergehiuze-
deckel) '
Mat. 789 {0 00 Q78 500 Einbaudarn fir Radialdichtring der
Kurbelwelle (Steuergehdusedeckel)
Werkzeuqg zum Aus- und Einbau des
Radialdichtringes der -Zwischenwellc
Mot. 790 00 0D 079 060 und zur Zentrierung der :fwiaschen-
wellenabdeckung "’
a0 357
“-(@) Mot. 1157 00 Q0 115 700 Montagewerkzeug fie ;Hﬂ'l_i_’iﬂid.i chtring
der Nockernwelle bedl Mgtaren J7R 72C
il Aus- und Einbauwerkzeuq fiir Radial-
J ' T .
Mot.791 0000073100 dichtring der Nockenwelle -
A0 259
-'n""'i_:"'-:',Ill P
%ﬁ;ﬁ" N _ Motorhalteplatte {(wird mit Mon-
ﬁ"?‘*f- A Mot 792-01 0o GO 078 201 tagestander DESVIL verwendet].
82919
Mot. 799 0G 00 079 900 Feststeller fiir Zahnriemenrider

B0 358




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Spezialwerkzeuge
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Referenz Best.-Nr. Bezeichnung
Mot. 855 00 00 085 500 Arretiergurt flr Zahnriemonrider
83 285
Mot. 851 00 00 086 100 Kontrollehre fur o.7.-5tellung
der Kurbelwellc
A3 354
Werkzeun zum Anbringen des
Mot. 965 00 00 086 500 Mockorwe licn-Radialdichiringes
a7 273
Mot. 1169 0000 116 500 Montagehiigel fur Kipphehel
i |
Efd. 346-04d 00 00 034 &04 Kontrolloerdt fur Kelilriemen-
SpRANRLng
B. VI. 28-01 Qo Q1 227 301 Abzieher
k 71835
ﬁfﬁh
I":"-,L-,Q Row. 15-01 00 01 3371 601 Schutzmiffe
B9 306-1
Rou, 1125 00 00 113 500 Halter filir Spannrolle des Zahn-

02 B45

riemens
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Lieferanten Bezeichnung

U4aL Facom ventilheber

H:;Eg Neway Ventilsitzfriser

N°121 ventilsitzfraser

N° 213 Naway e

N® 100-7 Fijhrungsdorn zur Zentrierung

N® 140-8 der Frdser, @ B mm bzw. 7 mm
Newa

Ne 150-8 NBwEaY

MW 2767

N* 503-T Neway T-Schlissel
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Verbrauchsmaterialien
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Typ Menge -?erueﬁdungszneck Bestell-Nr. .
Ravito!l Plus 2 Liter Reinigen der Teile 7701 417 424
Decap joint bestreichen Reinigen der Zylinderkeof- 77 01 405 952
Dichtflache
Loctite Frenetanch 1 - 2 Tropfen | Befestigungsschrauben von 7701 394 070
(Harz zum Sichern und Ab- Schwungrad, Wandler-An-
dichten} triebsscheibe, Kurhelwel-
len-Rliemenschelbe,
Iwilschenwel lendeckel
Loctite Frenbloc bestrelcher Fuhrungslager 1n der Kur- 7701 39407
{Harz zum Blockieren und belwelle (wenn die Be-
Abdichteon} festigungsschrauben des
Schwungrads nicht mit
einem Sicherunpsblech ver-
seher sind)
CAF 4/50 THIXG Raupe Abdichten des Zwischena- 7701 404 452
' wellendeckels. Abdeck-
platte des dlpumpenrades
Kit Harter CAF 4/60 Abdichtung der Lager- 77 01 421 Q8G
THIXO deckel der Kurbelwelle
Format joint Raupe Abdichten der Wasseraus- 77 01 394 073
1aBaf fnung am ?vlinderkopf
Logtite 518 bestreichen Abdichten der Lagerdeckel 77 01 421 162
1 - 5 der Nockenwelle ' '
Loctite Autoform bestreichen Auflageflache des Schwung- | 7701400 309

rades an der Kurbelwelle

und Auflageflache der Keil-

riemenscheibe am Zahnr!le-
menrad1der Kurbelwelle




Ohne Motor EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
7R 720 Explosionsabbildung des Zylinderkopfes

10

A0 428
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EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE

Explosionsabbildung des Zylinderkopfes

Ohne Motor
J7R 720




Alle Typen
auBer
J7R 720

EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Zylinderkopf

10

ANZ IEHEN - LUSEN

Das Machziehen der Zylinderkepfschrauben sowie
das Einstellen dcs ¥entilspieles im Rahmen der
1. Wartungs-Diagnose 1000 - 3000 km entfdllt.

FESTZIEHEN DER ZYLINDERKOPF SCHRAUBEN

R S o8 €31 | 714 TP AR e e 5 daMNm
- Festziehen., v e i saansansmesangennnna 5 dabm
~ Ldsen um 1/2 Umdrehung und er-

neutes Festziehen......oooons, 5,79 -~ 9,75 datm

NACHZ TEHEN DER ZYLINDERKOPF SCHRAUBEN
Diese Arbmit wird be!l kaltem Motor. durchgefinrt.

Den Moter 20 Minuten lang laufen lassen, ihn
anschliefend mind. 2 b 30 min abkithlen lassen
und die Fylinderkopfschrauben nachziehen,

Die Schraube Nr. 1 um 1/2 Umdrehung lésen.
restziehen: 8,75= 9.7% dabm '

In derselben Weise mit den anderen Zylinderkopf-
achrauben gemdR der Anzugs-Reihenfolge vorgehen.

JCJORORORORIE
DODO®® (L

g1 5281




Motor
J7R 720

EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE

Zylinderkopf

AMZIEHEN - LUSEN

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

Hilse Torx 14 (Hr.980)
Mot. 591-04 Gradanzeige

Das Hachziehen der Zylinderkopfschrdauben
sowie das Einstellen des Ventilspieles
im Rahmen der 1. Wartungs-Diagmose
Zwischen 1000- 3000 km entfallt.

FESTZIEHEN DER ZYLINDERKOPT SCHRAUBEN
a.” Anlegen der Iylinderkopfdichtung

Alle Schrauben gemdd in nebenstehen-
der AbbIldung angegebener Reihenfolge
mit 2 daMNm anziehen.

b. Festziehen der Zylinderkopfschrauben

Einen 1., Anzugswinkel von 93¢ in gemafd
nebenstehender Ahbildung angegebener
Relhenfolge durchfihren (mit Werkzeug
Mot 591-04).

Einen 7. Anzugswinkel wvon 23° gemdi in
nebenstehender Abbildung angegebener
Reihenfolqge anwenden.

Ben Motor 15 Minuten lang laufen
lassen. ' .

Die Schrachen endgliltig mit einem An-
zunswinkel von 20? anziehen.

Schliissel mit Gradanzeige und Markle-
rungsstift

Anrugsreihenfolge

ORONONOROR
ORORERORY

BH1 5281




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Instandsetzung des Motors 10

Einstellen des Ventilspleles (auBer Motoren J7T und J7R)

Ist der Motor mit der Markierung (A} verashen, sind die Einstellmethoden sowie auch
die Einstelldaten fiic die Motoren J7T und J7R glltig.

Das AuslaBventil des Zylinders Nr. 1 voll
6ffnen und das Einlafventil des fylinders
Nr. 3 sowie das AuslaBventil des Zylin-
~ders Nr. & einstellen.

Dann die anderen Ventile gemdl nachstehen-
der Tabelle ebenfalls einstellen.

2 1 : 3 A
Auslafventil Finlalventil AuslaBventil
voll gedffnet eginstellen einstellen

Mot. 64T

Yentilsplel (om), kalt:
Finlaf: e s 0,10

Auslaf: e et e mraneEE R REasaaiagtepeienen 0,25

RO 230




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE

Instandsetzung des Motors 10

Einstellung des Ventilspleles - Motor 17R und 7T (auBer J7T 720)

Ventilspiel (kalt):

- Einlal... oo ieiiaannnnn 0,10 bis 0,15 mm
O TT. R I | 7 0,20 bis 0,25 am

Die Kontrolle und EInstellung des Ventll-
apieles ausschliellich gemdd nachstchender
Methode durchfiihren.

Die Kurbelwelle drehen bis Zylinder Hr. 1
in o.T.-5tellung (¥entile des 4. Zylinders
in Uberschneidung).

a.7.-5tellung
? Zylinder 1

a0 401-1

Nie Kurbhelwelle {(5ichbt von der Steverge-
gehiuseselte aus} Im Uhrzeigersinn drehen,
bis dic 1. Markierung am Mockenwellenrad
(Zylinderkopfseitel) mit der Markierung

am Cehduse ibereinstimmt,

B7 724

Das entsprechendc VYentilspiel einstellon,
anschliellend die Mockernwel le auf die
nachfolgende Markieruny einstellen (s.T4b.)

Markie- Einzierllen
TUnNgen
Einlafii Jislai

1 2 4
2 1 2
3. 3 1
4 4 3
" Hinweis:z

Elniye Motoren haben keine Markierungen
auf der fylinderkoplseile. In diesem Fall
nachstehende Methode anwenden,

Eine Schabilone aus einem Rarton gemdi
nachstehendey Abblldung anfertigen.

Mot. 591.02

53 185

- Diese Schablune auf der kurbelwellen-
Riemenschelbe anbringen und ankleben.

- Einen Anzeiger mit Magnetful gegenuber
der Markierung A anbringen (2.H.
MolL.391-02). Den Motor in LaufFrichiung
drehen und den Zeiger auf folgende Mar-
Kierung einstellen:

- Markierung B, um E2 - A4 einzustellen

- Markicrung C, um E1 - A2 einzustellen.

- Markierurng B, um L3 - Al einzustellen

- Markierung C. um B4 -« A3 einzustellen.

E - Finlaf-. 4 - Auslalbventil -



EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Instandsetzung des Motors
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EXMNSTELLEN-DES VEMTILSPIELS BEI MOTOREN J7R 720

UNERLASSLICHE SPEZIAI WERKZEUGE

Mot. 587 Schliissel zum Einstellen
+ T 280 der VYentlile

Satz MeBlehren

Ventilspiel (mm), kalt:
—c Einlaf... e iiunarenssnn 0,15 - 0,20 mm
- Auslall........ P e 0,20 - 0,25 mm

Die Kurbelwelle drehen bis Zylinder Nr, 1
in o. T -Stellung.

Prufen, ob die Markierung des Hockernwel -
lenrades sich in der Mitte des Sicht-
fensters der fahnriemenabdeckung befin-
det.

u;T.-Stn]]ung Iylinder 1

FIDEL

Die Kurbelwelle um 20° im Uhrzeigersinn
drehen {von der Steuergehduseseite aus -
gesehen), bis die 1. Markierungen (b0 )
des Mockenwellenrades mit day Dichtfliche
des fylinderkopfes fluchten.

Die Position der Markierungen geqgeniiber
der Dichtflache mittels Heﬂlchre kon-
trallieren.

Die entsprechenden Ventilspiele einstel-
len, anschlieBend die Nockenwelle auf
die nachfalgende Markierung einstellen
{siche Tabelle),

Markie- Einstel len
g

Finlan Auslai
1. iy 4
2. B BN 2
3. 3 . 1
&, 4 X!

Neta: Beim Aufbau des Ventildeckels
2zuerst die beiden dufleren Muttern,

dann die mittlere Miutter mit dem vor-
geschriebenen Anzugsdrehmoment anilﬂhﬂﬂ

(1,4 - 1,8 daNm).



EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Instandsetzung des Motors
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Auswechseln der Zylinderkopfdichtung

UMERL ASSLICHE. SPEZTALWERKZEUCE

Kontrollgerdt fir Kelilriemen-
Ela. 346-04 spannung

Mot. 251-01 Halter fur Meluhr
Mai, 25201 Auflageplatte

Mot. 588 Laufbuchsenhalter

. Zentrierwerkzeuy fir
Mot. 720 Zylinderkopf

VERBRAUCHSMATERIALIEN

DECAP JOINT: Reinigen der Dichtfldchen

AUSHAAL
Kihlfllissigkeit am Motorblock ablassen.

80 049




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Instandsetzung des Motors

10

Die Anbauteile des Zylinderkopfes aus-
hauen.

Den Zahnriemen der Motorsteuerung Jus-
bauern .

Alle Typen (aufler J7R 720)

Motor JMR 720

A0 0511

27 806-1

_ Die Mutter bzw. Schraube (1) ldsen.

- Den Spanncr {2) kippen.

Frat die Mutter (2), dann die Mutter
(1) ldsen.

Den Spanner nach Ldsen der unteren
Schraube kippen. -

Den Exzenter der Spannrolle entspannern.

Die Iylinderkopfschrauben lasen.

Der Iylinderkopf 1st mit einer in

(A} bhefindlichen Fentrlerhilse zen-
Lriert.

Alle 7ylinderkopfschrauben, auBer

der Schraube {A) drehen, dabel lefcht
mit elnem Kunststof fhammer auf die
Partie (B} schlagen {(einen Holzkeil
zwischenlegen).




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Instandsetzung des Motors 10

Beim Anbringen der Laufbuchsenhalter
Mot 588 die Zentrlerhillse ausbauen.

Die Kipphebelrampe ausbauen.

Motor J7R 720 .
Dic Kontroulle des Uberstehmafiez der Lauf-
buchsen wird bel zusammengedriickten Sitz-
dichtungen durchgefihrt; die Laufbuchsen-
halter Mot.588 gemsl vorstehender Abbil-
dung anbringen, '
REINIGEN

Rickstande auf der Dichtfldche von Leicht-

metallteilen diirfen niemals mit einem Scha-
bher entfernt werden.

Dichtungsreste ausschliefilich mit dem Reini-
ungsprodukt Decap joint lizen.
as Produkt auf die zu reinigende Flache auf-
trageni”lﬂ Minuten einwirken lassen und danch
4]

dig¢ gelosten Dichtungsreste mit elnem Holz-
spachliel entfernen.

Der Ausbau Kipphebelrampen ist nicht
erforderlich, wenn nur die Zylinder- : a0 240
kopfdichtung ausgetauscht wird.




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE

Instandsetzung des Motors
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= wird empfohlen, bei dieser Arbeit
Handschuhe £ tragen.

Darauf achten, dald das Reinigungspraodukt
nicht mit der Fahrzeuglackierung in Be-
ruhrung kommt .,

Die Reinigungsarbeiten sind mit besonde-
rer Sorgfalt durchzufihren, um zu vermej-
den, dal Fremdkiirper in die Schmleridlka-
ndle der Kipphebelachsen gelangen {Kandle
im Motorblock ynd jm Zylinderkopf). £2 be-
steht sonst die Gefahr, dab die Olaus-
trittsdfFnungen verstopfen, was zu Kurz-
fristiger Beschadigung der Mocken und
Kipphebel fiihren wiirde.

Das in den Aufnahmebohrungen der Iylinder-
kopfschrauben vorhandene 01 mit einem
Fliissigkeitsheher absaugen, Inshesondere
aus der nachstehend gezeigten Bohrung (C).
{ader Motoren JFRT20Y}, (A} (flir Motoren
TR 120). '

Diese MaBnabme 1st erforderlich, um ein
korrektes Anziehen der Iylinderkopf-
schrauben zu gewdhrleisten.

KONTROLLE DER DICHTFLACHE

Mittels Lineal und einem Satz Messhlitter
kontrollieren, ob die Dichtfldche nicht -

verzongen Ist,

- Maximale Verformung

Ein Macharbeiten des Zylindcrkopfes Ist nicht

gestattet.

BF 474
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KOMTROLLE DES DEERSTEHMASSES DER LAUF-
BUCHSEN

Die Huﬁddlchtungen (1} dienen ausschlief-

lich der Abdichtung.

Die Laufbuchse sitzt direkt auf dem Auf-
nahmesockel im Motorblock; das Uhersteh-
mal3 ergibt sich aus den Fabrikations-
malien von Motorblock ungd Laufburhsen.
Das dUberstehmal {x) wird bei komprimier-
ter Runddichtung gemssen.

- Oberstetmalk {x) {mm) ....0,08 - 0,15
Dasz Uberstehma®® mit Hilfe der Werkzeuge

Mot.Z251-01 und Mot.Z52-01 =zowie den ange-
selC2zten Laufbuchsenhaltern Mot.b588 messen.

Ist das Uberstenmaly unkerrekt, siehe Ka
MOTORBLOCK "Laufbuchsen - Kolben - Aus-
Lauseh™.

£ INBAU

 Zur fentrierung des IZylinderkopfes mit

Dichtung die Zenlrierhilse {B}. die sic
Motorblock befindet, verwenden und das
Werk:seug Mot 720 in A antringen.

pitel

h im

152

B0 052

- Belim Aufsetzen des Zylinderkopfes den

Sehlauch” zwischen Wasser-Fin- und ausganqs-

stutzen anbringen.




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
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Beim Festziehen der Zylinderkepfschrauben
Alle Typen auller J7R 720 sich vergewissern, da% die Hipghehel kerrekt
auf den Ventilschdften aufliegen (sonst be-
steht die Gefahr, dafi der Ventilschaft ver-
bhogen wird},

Die Kipphebelrampe und die Zylinderkopf-
schrauben elnbauen.

Alle Typen

Zum Festziehen der Zylinderkopfschrauben
siehe Kapitel ZYLIMDERKGPF "Festziehen -
Nachziehen™, ' |

Den Ventildeckel mit Zubehir wieder mon-
tieren. '

Die AblaBstopfen des Motorblocks ein-
schrauben.

-Nicht vergessen, das Werkzeug Mot.720
7u entfernen.

Die Motorsteuerung einstellen {slehe
Kapitel MOTORSTEUERUNG ).



EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
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Kipphebelrampe - Alle Typen auBler J7R 720

fum Ausbau der Kipphebelrampe braucht der
fylinderkopf nicht ausgebaut zu werden.

FolgendermaBen vorgehen;

- die Motorsteuerung ausbauen {siehe Ka-
pitel ZYLINDERKOPF "Austausch der
Dichtung™}

- die {ylinderkopfsachrauben ausbhauen

- die Kipphebelrampe ausbauen.

Vor jeglicher Reparatur ﬂherpfﬁfﬂn, oh
der Spannstift (E) aus Vollmaterial be-
steht.

IsL dies nicht der Fall, den vorhandenen
apannstift ausziehenh und einen Spannstift
aus Yollmaterial montieren.

fERLEGEN

Die Tefle in numerischer Reihenfolge
ausbauen.




EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE

Instandsetzung des Motors 10

ZUSAMME NBAY
Identifizlerung der Telle

Die Lagerbicke 1, 2, 3 und &4 sind iden-
tisch.

00 145

F : Schmierdlbohrung

B . CGewindebohrung fir den Befesti-
gutngsbolzen des Yentildeckels

C ! Die Aussparung ist zum Zahnriemen-
rad hin auszurichten..

30 147

- 80145

G : Schmierpohrung fiir die Cleitbahnen
von Nocken und Kipphebel

Iusammenbau der Rampe

Bie Ausbauarbeliten in uMQekehrter Reihen-
folge durchfihren.

BO 257

D . CGewindebohrungen filr die Fihrungs-
platte {Axialsplel) der Hockenwelle

E ' Position des Spanmstiltes ans Voll-
material o

Die Kipphebel der €in- und Auslafiventile
sind identisch.

Das in der Kipphebelrampe belindliche
Dlsieb (A) ist bEJ jedem Ausbau auszu-
tauschen.

{siche Explusiuns:alnhnunq der Rampe)

Festziehen des Stopfens ....... 2 daNm



EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE

Instandsetzung des Motors 10

Zerlegen - Zusammenbau des Zylinderkopfes - Alle Typen auBler J7R 720

UNEREASSLICHE SPEZTALWERKIEUGE

Mot. 799

Mot. 855

dichtringes

Mot. 791 Auszlieher fiir Hnnkenuelien-ﬂadialdichtring

oder Featsteiler fur lahnriemcnrdder

Mot. 965 Werkzeug zum Anbringen des Hockenwellen-Radial-

ANZUCSDREHMOMENTE (in dabm)

Schrauben des Jahnriemenrades
ger Motorsteuerung .. vesaneasna y

Die Anbautelle des /ylinderkoples ab-
bauen.

Den Zahnriemen der Motorsteucruny aus-
bauen {slehe Kapitel ZYLINDERKOPF "Aus-
tausch der Dichtung'),

JERLECENH
Nockerwelle

Das Werkzeug- Mot.79? oder Mot . 85% 2um
Aushau des Zahnriemenrades verwenden.

-_—
—
Bl
—
.l
—
-—
—
—
b
-_—

-Mot. 793 — 40 258-1

Das Werkzeuq Mot. 791 verwenden, um den
Radiaidichtiring auszubauen.

Bie Fithrungsplatte Fur das Nockerwellen-
Axialspicl {F) nicht susbanen.

Bo 271
Den fylinderkapf ausbauen {siehe
Kapitel ZYLIMDERKOPE "Austausch
der Dichtung"}.
Die Mockenwelle ausbauen.
i
n ' B0 398
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VENTILE

Dern Ventilfederspanner Facom UB3L ver-
wenden,

a0 180

In rumerischer Reihenfolge aushauen:

71678

. Lusaommenbau

Ventile:
- die Diehtungen (3) der Ventilschifte

auswechsaeln, Fum Einbau einen 1der
Rohrschliissel (Typ Mervus) verwenden.

- Die Einbauarbeiten in umgskehrter Ausha
Reihenfolge weiter fortfihren (belm Eln-
setzen der Ventlle sich vergewissern,
dafl die Dichtungen {5} nleht verrutscht

sind).
Nockenwelle
Die Mockenwelle anbringen,

fum Einbau des Nockenwellen-Dichtringes
die Montagebuchse des Werkzeuges Mot, 731
verwenden.

Mot. 791 e
' N
A
_ ﬂ'\"_
- =1 ® ]
— e
A
D 345
4933 !
11
177171
':l'l‘l'r
1711
:E
\ siis J4A NS
) Fhabhh! r.:
ut:;_ > \H“
B 27

Das Axialspiel iberprifen. Ist es nicht
korrekt, konnen die Fihrungsplatte oder
die Horkenwelle hierfiir die Urcarhe =zein .
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7ahnriemenrad der Nockenmeelle

1. Ausfilhrung: Motoren JI5R, J6R, 829 mit
eckiger Iqhnfnrn

- Das Zahnriemenrad ist nut mit einer
Markierung zur Einstellung der Motor-
steuerunyg versehen.

B4 308

3. Ausfilhrung: Motoren JSR, J6R, 827, 7T,
851, J7R mit runder Zahnform (H.7.D.)
{auBer JIR 720}

Die 3. Ausfihrung ist identisch mit der

2. Ausfiihrung, mit Ausnahme der Zahnprofile.

2. AustlUhrung: Motoren J5R, I6R, 829,
851, X7, J7R mit eckiger ZahnTorm
(auBer J/R 720)

- Es mufd unbedingt die fir den jewelligen
Motortyp vorgesehene Nut beachtel wer-
den.

Das Zahnriemenrad welst auf:

- Eine Markierung A, zwei Erhebungen D,
aine rechteckige Offnung E und eine
Mut F; sle dienen der Einstellung der
Motofsteuerung beim Motortyp Mot. 851,
J7T, JIR 745Z2.

- eine Markierung G, esine Erhebung H
und mine Hut I: sie dienen der Einstel-
lung der Motorsteuerung bel den Mo- ' :
toren Typ J6R, JSR, 829, J7R. : - 87662

Die Telle einer Motorsteuerung mit eckiger -
Zahnform der Zahnrider dirfen nicht mit
Teilen elner Steuerung mit runder [ahnform
verwendet werden und umgekehrt,

. Das Zahnriemenrad anbringen, unter Berick-
sichtigung der Ausrichtung von:

- Nut I fir Motoren J6R, I5R, 823, J/R
- Mut F fur Motoren J?R 752, J¥T, 851
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U?a Zahnriemenrad der Hockerwells wird
mit dem WNabenversatz (d) zur Zylinder-
kopfselite montiert. ]

nh

"n.\‘
ey

Die Kipphebelrampe montieren.

Die Zylinderkopfschrauben mit dem vorge-
schriebenen Drehmoment festziehen,

Die Motursteverung einstellen (siehe Kapitel
MOTORSTE LERUNG . '

Die Anbautelle wieder montieren.

Bei den Fahrzeugen 1383 - 1353 und 1363 mit
Lenkhi]1fe und Klimaanlage den Radialdicht-
ring der Nockerwelle mit dem Werkzeug Mot.265
montieren, :

40 3ra

Die Schraube mit ein bis 2wei Tropfen
Loctite FREMBLOC versehen.

Das Werkzeug Mot_.799 bzw. das Werkzeug
Mot . 855 verwenden, und das Zahnriemen-
rad mit dem vorgeschriebenen Anzugsdreh-
moment festziehen.

Anzugsdreehmoment. .. .. .o s 5 daN.m

60358
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ZFRLEGEN - FUSAMMENBAlU des ?ylinder-
kopfes (Motoren J7R 720)

UMFRLASSLICHE SPEZIALWCRKZFUGE

Mot. 799 od. Feststeller fir Zahnrie-
Mat. B55 menrdder ' '

Mot. 1157 Einbauwerkzeug fir

Nockenwellendlchtung
Fagcom U43L Ventilfederspanner

Mot. 1169 Montagebiigel fiir Kipp-
hebel

ANZUGCSDRE HWOMENTE  (daklm)

Schrauben des Zahnriemenrd-

des der Motorsteuerung 2

Schrauben der Lagerbocke der

Kipphebelrampen 2.,2-2,6
2,48-3

fundkerzen y

Den fylinderkopt und den Zahneiemen
der Motorsteuerung ausbaveén (siehe
Kapitel! "Auastausch der Zylinderkopf-
dichtung™],

ZERLEGEN

Ausbauen:

- den flndverteiler, den Klopfsensor -

- den EinlaB- und den AustaBkrimmer -

- das Zdhnriemenrcad der Hotorsteaerong
mit Hilfe des Yerkzeugs Mot.799

T

L

fires, =i,
iy g | P

92834

—_

LRI

92 944

Losen:

- die Muttern und Elnstellschrauben
der Kipphehel

Ausbauen:

- die Kipphebelrampen

i die Lager der Rampen; die Position der
Lager 2 wund & markleren

~ dies Norkenwelle mit Dichtung

D B © @ @
a & I, o I T
)| i [7 D)=
< ) N T (D '.;EZ?
© @ @ @ X

62 967

- die Fin- und Auslafventile mit Hilfe
des ventilfederspanners Facom US3IL
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Die Teile der Ventile in numerischer
Relhenfolge ausbauen.

—
Y S 2 |
e 3
o 5
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i
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2
[ )
Egl - m— R
r._ "'ﬁr—-? )
' 7re7a

ZUSAMMENBALl {Besonderhelten).

Pie Dichtungen {5) der Ventilschifte mit
Hilfe eines Rohrschliussels, 10 mm (Typ
Nervus), elnbauen.

Diec Ventile elnbaven (sich vergewissern,

-daB die Dichtungen {3) sich nicht versetzt

haben}.

Die Mockenwelle und die Lager 2, 3, & der
Kipphebelrampe minbauen; dabei die Position
der Lager 2 und & beachten.

Die Auflageflachen der Lager 1 und 5 mit
Loctite 518 versehen {sieshe nachstehende
Abblldung).

PROFUNG - UND REPARATUR DER KIPPHEBEL -
RAMPL -

Die Kipphebelrampe zerlegen; dle Posl-
tion der Kipphebel auf der Rampe markle-

Fen.
Den Fustand der Gleitifldchen und der

Kipphebel uberprufen.
Priifen, ob dle Schmierbohrungen {D} der

Hﬂnkﬂn-ﬂleitflachen nleht verstopft sind.

NDie abgenutzten Telle austauschen,

93 055

©

w2 QY

Die Kipphebelrampen vprbereiten; hierzu den

Metallbligel der Kipphehel EiHSEt?En
(Werkzeug Mot.1169).

Die Lager 1 und % elnsetrzen.

Diec Kipphebelrampen einbaucn, hierzu die
Stifte {P) ausrichten:

- AuslaBrampe: der 5tift befindet sich In
der Bohrumg des mittleren Lagers

- EinlaBrampe: der 5tift 1st pach oben ind
zur Seile der Motorsteuerung plaziert.
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Mot. 1165

2L

9.

e
)
x
B

| l&
3
=
()

(P)

N,

@”_ﬂ' do#Ht H -8 K-8 -H-—-g]

82 079

Die Befestigungssehrauben der Kipphebel -
rampen mit dem vorgeschriebenen Anzugs-
drehmoment anziehen (2,2-2,6 dahim);
hierzu bei den Lagern 1 und 3 beginnen
(die Montagezelt ung die Zelt zum An-
zichen der Lager 1 und 5 ist durch die
~ Schnelligkeit der Polymerisierung des
Loctite 518 sehr hegrenzt).

Nie Auflagefliche des Nockenwelienra-
dialdiehtringes reinigen und den Dicht-
ring mit Hilfe des Werkzeuges Mot.1157
einbauen,

Sich beim Einbau des Zahnriemenrades der
Motorsteuerung vergewissern, dafl dessen

Keil korrekt in der Nut (A} der Hockenwelle
ausgerichtetr ist.

Dle Schraube des Zahprlemenrades mit Loc-
tite FREMBLOXC bestreichen und mit dem vorge-
schriebenen Anzugsdrehmoment anzieheny hier-
bei das Zahnriesmenrad mit Hilfe des Werk-
zeuges Mot. 799 feststellen, dle Nockenwelie
jedoch nicht drehen (der Keil konnte brecher

22 980
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EINBAU DES AM ZYLINDERKOPF ANGEBRACHTEN
THERMOSTATGEHALISES

Da das Thermostatgehdause ohne Dichtung
eingebaut wird, mul eine 0,58 - 1 mm brelte
Dichtraude {C)} Format joint aufgebracht .
werden (siche Abbildung unten).

B2 Be7

Mota: beim Einbau des Ventildeckels zuerst
die belden Huferen Muttern und dann di¢
mittlere Mutter anziehen [(Anzugsdrehmoment
1,4 - 1,8 dadm}.
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NACHARBEITEN DER VENTILSITZE

UNERLASSLICHE SPE7TALWERKZEUGE

fleferenz "NLWAY"

Beseichnung

100-7 / 140-8 7 150-8 7 2757

Fiihrungsdorn z. Zentrierung d.Frasen

110/ 121 7 208 / 213 1 232 / 273 Frdasen

Einlail Alle AuslaB . Alle
JTR 720 | Typen J7R 720 | Typen

Sitzbreite X {mm) 1.7 l 1,8 S1tzbreite X (mm) 1,7 1,6

Ventilsitzwinkel a0= - 120° ventileltzwinkel ag® - q0*

-Motor JIR 120: ,
S5ind die korrekten S5itzflichen (1} der

Einlafventile erreicht (Irise 110 mit 449}
mufl die korrckic Lage und Brelte in 33]
hergestellt werden (Iridse 121 mit 15

).
Alle lypen
Lind die korreklon Sitsfldchen der VYentile
(1) erreicht (Frdse 208 mit 317y maly die
Lage in (3) (Frise 213 mit 15°) und Brei-
te in {2) (Frase 213 mit &0°) hergestellt
werden, bis die 51tzhreite X srrielt ist.

Motor J7R 7?20

Sind die karrekten Sitzflichen dor Auslaf-
ventile erreicht {Frazen LLD mit 469), mufh die

l age in {3] hergestellt wcrdcn {Friase 1721
mit 15*%

Alle Typen
Sind dle korrvekten Sitzfliachen der Ventile (1)
erreicht {Frase 209 mit 46°), muB dic Lage In
{3) (Frise 213 mit 15°) und ﬁrEItE in {#} {Frds
se 213 mit 63“} hergestellt werden, bis die
'Sitsbhreile erziel % ist,

s

91 380

NOTA:; Die Position

il

der Sitzflichen der Ventile und Ventilsitzringe beachten.

aA55848
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EXPLOS1ONSZE TCHNMUNG DER MOTORBLOCKTEILE
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EXPLOSTONSZEICHNUNG DER MOTORBLOCKTEILF
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UNERLASSLTCHE SPEZIALWERKZEUGE
Eld. 346-04 thtrnllgerﬁt fiir Kellriemenspannung
Mot $1. Abzieher fir Fiihrungslager in der Kurbelwelle
Mot. 261-0% Halter fiir MeBuhr (Kontrolle des (berstehmaBes der
Laufbuchsean)
Mot. 252-01 Auflageplatte fiir Kontrolle des Uberstelwmafles der
Laufbuchsen
Mot. 445~ Sehlissel fir Glfilter
Mot. 574-16 Aus- wnd Einbauwerkzeuy fiir Xolbenbolzen
Mot. 582 Feststeller fir Schwungrad
Mot, 589 Laufbuchsenhalter
Mat 645 %erkzeug zum Einfiiheren der Kolben in die
oder Laufbuchsen
Mot. 851
Mot. 647 Ventilelnstellschlilssel
Mot. 720 Zentrierwerkzeug fiir Zylinderkopf
Mot.788 2 FElnbaudorn fiir Radialdichtring der Kurbelwelle
' { Schwungradseite) '
Mot. 789 Einbaudorn fir Radialdichtring der Kurbelwelle
{Motorsteuerungsselte)
Mot. T90 Einbaudorn fiir Radialdiehtring der Zwischenwelle
Mel. 799 Feststellwerkzeug fiir das Nockenwellen- und das
oder Iwianchenwellenrad
Mot. 855 .
Mot. 851 Kontrollehre fir o.T.-5tellung der Kurbelwelle
Zy) indmrkopfachrauben JIH7H  (ALle Typen Befestigungeschrauha dar Kurbsl-
; wellsn-Rissenacheibe (aishe
- V. Voranzishan 2 S | CHARAKTERISTIKEN,5. 11 und 1#) o
- 2. Worenziehen 83" G Alla Typsn
- Festyishen o3 . '
: _ : Befest igpungpachrashe: der Fahnr ismen-
- Nach 1/3 5td. Winkel won Eﬂ" achaibe QAL Zard oChErmeelLen o nnnn vneo oo .
Flauslmyttern: | Befent igungaachraube der Zahnriemer-
829 - JOR = JBR = JTR = ..oroeeceevvairertrererecens 8,35 acheibe der NOCKETMELLE oo .o snssesssososms ;
351 - 'J?T S AT NP P RN FE A AR RN NN FEEEEEEARRRNTE ﬁ"‘ﬁ'tﬁ Bﬂfuﬂtiguﬂgsﬁﬂ?rﬂtﬁﬂﬂ der “.‘.p‘i“}ﬁ ..... a4 - &l5
Haupt -Laqardackalschraben. . ..o caenua- 8,75-9,75 Schrouvben der Dlwanne
Schwungradschrauben. . .cveeunsnsnnnnnrseres & - Blech-GehSuSt. .o vivnvnnnnnasuananal = 1,8
Wandler—Antrisheschaibe. ... (R £, 5-T - Leichtmetall-GehHuoo.ssssanrar-a1,8 = 1,7
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Abl assen:

- die Kihlfliissigkeit
- da= Motorol

Den Motor am Halter Mot. 792 befestligen
(siehe Kapitel CHARAKTERISTIKEM:.

AUSBAL)

Ausbauen:

- den Iylinderkopf (siehe Kapitel ZYLIN-
DERKOPF )
- die Olwanne

Die Pleuel auf der Selte der Iwischen-
welle und am Zylinder Hr. 1 auf der
Schwungradseite beginnend markieren.

B0 233

Die Pleueldecke! und die Lagerschalen

alsbaven.

e Laufbuchsen zusammen mit den Rolten
urnd Pleueln herausnehmen.

RETNTGEN

Rlckstande auf der Dichtfliche von
teichtmetallteilen dirfen niemals -
mit einem Schaber entfernt werden.

Dichtungsreste ausschlieflich mit
dam Relnligungsprodukt Decap joint
1tsen, Das Produkt auf die zu reini-

gende Flache auftragen, 10 Minulen

einwirken lassen und die danach ge-
1¢sten Dichtungsreste mit einem Holez-
spachtel entfernen.

Es wird empfohlen, bel dieser Arbelt
Handschuhe 2u tragen,

Darauf achten, *dal das Reinigungs-
produkt nicht mit der Fahrzeuglak-
kierung in Berihrung kommt.

Die Reinigungearbeiten sind mit beson-
derer Sorcgfalt durchzufithren, om zu
vermeiden, dafl Fremdkorper in die
Schmierkandle der Kipphebelachsen
gelangen {(Kandle im Motorblock und

im Zylinderkopf}. Es besteht sonst
die Gefahr, daB die {laustrittshah-

rPungen versbLopfen, was zu kurzfristi-

ger Beschadigung der Nocken und der

‘Kipphebel Fihren wiirde.

Nas in den Aufnahmebohringen der Zy-
linderkopfsehrauben vorhandene Ol
mit einem Fliissigkeltsheber absaugen. -

Diese Haﬂnahme-lst erforderiich, um
eln korrektes Anziehen der 7ylinderkopf-.
schrauben zu gewdhrleisten.

Heiniqeq:

- das Innere des Motorblocks

- die DMchtflichen der Laufhuchasen
- die Kurbelwelle
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VORBEREITENDE ARBEITEN
Nlen Fustand kontrollieren von:

- {lpumpe
- 7vlindcrkopf
(siehe cntsnrechendes Kapltel).

Die vom Teilelager als Satz gelieferten
Laufhuchsen und Koelben sind elnander
angepalit.

Die esinreinen zusammengehdrenden Teile
mit dem gleichen Buchstaben von A bis D
kennzeichnen, um elne Yerwechslung aus-
zuschliefen.

. NOTA: Rei einer Instandsetzung ohne Aus-
tausch der Kolhen-Laufbuchsen die Kolben
ven 1 = 4 sowie die Position der Mar-
kierung am Laufbuchsenobertell{ i)
vermerken.

Die Schytzschicht mit einem Lisemittel
entfernen, niemals abkratzen.

UBERSTEHMASS DEH:LAUFBUEHSEH

Diese Motaren sind mit Laufbuchsen-
Runddichtungen ausgeriistet,

Die Runddichtungen dlienen ausschlieﬂltcﬁ
der Abdichtung.

Rie Laufbuchse liegt direkt im Motor-
hlock auf; das Uberstehmad (X) crgibt
sich aus den Fabrikationsmalen ven Motor-
hlock und Laufbuchsén,

T

75 Dol
&

Dlas Uher5t&hmaﬂ (X) der Laufbuchsen

wird wie folgt gemessen,
- dle Laufbuchse ohne Runddichtung
(3) In den Motorbleck elnsetzen

- das Uberstehmad (X} mit Hilfe der
Werkzeuge Mot.251-01 und Mot.252-01

kontrollieren; es mul3
X = 0,08 bis 0,15 mm

hetragen.

B5 404
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Die Laufhuchsen sp montieren, dafi:

- die Differenz des Uberstahmalbies
zwischen zwel nebeneinanderliegenden
Laufbuchsen maximal 0,04 mm betrigt
(Teleranzwert) '

- der Wert des (berstehmafes von Zylinder

Mr. 1 bis Nr. & abnlmmt oder umgekehrt
von Zylinder Nr. 4 bis Nr. 1.

Ty S

73 730

Bel korrekt erzieltem Uberstehmal dle
Teile A, 8, C und D wieder zusammen-
setren, dann die Laufbuchsen, die Kolben
und die HKolbenbolzen von 1 bis 4 nume-
rieren [(Mr. 1 zur Schwungradseite}, so
dad die Ubereinstimmung mit dem ent-
sprechenden Pleuel hergestellt wird.

el unkorrektem Uberstehmai? mit Hilfe
eines neuen %atzes Laufbuchsen Uberpri-
fen, ob &5 sich um elne Unstimmigkeit
am Motorhloek oder an den Laufbuchsen
handelt, sonst dle theoretischen MaRe
priifen. {slehe Kapitel CHARAKTERISTI-
KENY,

MONTAGE DER.KDLBENBDLZEH

Der Kolbhenbolzen hat Pref=itz im Pleuel
und ist schwimmend im Kolben gelagert.
Zum Aus- und Einbau des Kolbenbolzens
das Werkzcug Mot.574-16 verwenden:
hisrzy gehorti:

- ein Prismenstiick {5) -

- ein Ausbaudorn (M}

- vier Kolben-Auflagebuchsen (B}

- vier Einbaudorne {A) mit Zentrier-.
" hiilsen {C).

TG 554

Aushat des Kolbanbalzens

Den Kolben auf das Prismenstick auflegen,
fder Kolhenholzen muf mit der Bohrung
fluchten {zwel Markierungen (T) zelgen
den Mittelpunkt der Behrung an und er-
leichtern das Ausrichtenl).

Mit dem Ausbaudorn (M) den Kolbenbolzen
AUzpPressen.

76 555
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-Yararbeiten am Pleuel
Kontral lierens

- Pleuel ({auf Verblequng und Verdrehung)

- die Auflage der Pleueldeckel auf den
_Plcueln {falis erfaorderlich, mit einem
"Blstein die eventuell vorhandenen Be-

schadlgungen beseitiqen, um elne korrek-

te Auflage zu erzielcn).
Eine Helzplatte von 1500 W verwenden.

Die Pleuelaugen suf die Helzplatte
legen.

Barauf achien, dai die Pleuelaugen mit
der ganzen Fliche auf der Helzplatte
aufliegen. '

Zur Temperaturkontrolle ein Stiickchen

Lotzinn, dossen Schmel:lemperatur bel ca.

250° C liegt, in {a) auf die Pleuel auf-
legen., "

Pas.Pleuelauge so weit erhitzen, bis das
Lotzinn geschmolzen ist.

76 16

ﬁurhcreiféh des Kolbernholzens

Uberpriifen, ob der Kolbenbolzen im ncuen
Kolben korrekt sitzt,

7u verwendende Werkzeugtefle bei:

Hotoren 851-77T- ... A7 und C7
Motoren 829-J5R-JER-JR- -.. AR und C7
Motoren J7R 720: C7 und AlQ

Den Kolbenbolzen (E) auf den Mentagedorn
(&) aufschieben und die Zentrierhiilse

" aufschrauben {den Kolbenbolzen nicht mit
der Zentrierhiilse (C) festziehen).

73 262

Verbindung "Pleuel - Kolben®

Die ¥olben singd durch einen Pfell auf dem
Kolbenboden marklert und mit einer Yertie-
fung (L) am Kolbenauge versehen, die rur
Schwungradseite hin zeigt.

Pleu=l

- Pleuel mit Schmierdlbohrung: die Behrung
(A} zeigt zur Glfilterseite

- Pleuel ohne Schmierdlbohrung: die Nasen
der Lagerschalen zur Seite des Olfilters
ausrichten.
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Plcuel und Kolben sind wie folgt mitelin- Durch seitliches Verschicben des Fleuels
ander auszurichten: im Kolben uberprifen, ob der Kolben-

bolzen auf heiden Seiten nicht ausz dem

- auf dem Prismenstick die Auflagebuchse
' J Kolbenauge herausragt.

(A7) oder {B18) mit dem dem Kelbenbol-
zen entsprechenden @ anbringen und den Montage der Kolbenringe
Kolben mit dem Haltebigel auf dem

Prismenstiick befestigen. Die Flachfra- Auf den Kolban montieren:

sung am Kolbenauge mul dabei au? der - den Olabstrelfring (3)

Buchse aufliegen. . - den Verdichtungscing (2}, Markierung
- das Pleuel; dabel die Markierungen zum Kolbenboden

ausrichten - den Top-Ring (1).

Dle nachstehendan Arbeiten sind méglichst | Die Ringstdfe sind werksseitig bereits
schnell durchzufiihren, damit sich das er- | auf das Einbaumall gebracht und durfen

warmte Pleuel ﬂlcht zu sehr abkiihlt. auf keinen Fall nachgearbcitet werden.
Sabald das Stick Lotzinn den Schmelz- Die Kolbenringe dlen und wversctzen,
punkt errelcht {Tropfenbildung) ¢ Stoll des {labstrcifringes zwlschen zwel
o ﬂas Li:jtzj_”n Entferneﬂ nlrﬂﬂklﬂu'rbﬂhrungﬂn.

_ die auf den Kolhenbolzen und EinpreB-
dorn aufgesetzten Zentrierhilsen Un
den Kolben cinflhren

- mit der einen Hand das Pleuel unier
Boachtung der Markierungen in den Kol-
ben elnsetzen .

_ @it der anderen Hand den Kolbenbolzen
mit der Zentrierhilse und dem Einprefd-
dorn schnell elndriicken. Der Cinprefi-
vorgang 15t abgeschlossen, wenn die
7enfrierhilaze auf das Prisma aifstolt.
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Meucl-Kolben-Kalbhenringe in die Lauf-
buchsen einsetzen, und zwar mit der Mon-

tagebuchse Mot.646 hzw. dem Spannband
Mok .851.

80 347

yor Montage von Laufbuchsen, Kolben und
Pleucln in den Motorblock ni¢ht verges-
sen, die Rundumdichtung auf Jede Lauf-
buchse aufzusetzen; sich vergewissern,
dall sie nicht in sich verdreht sind. Das
Ganze in den Motorbleock einsetren.

Die Laufbuchsen mit dem Werkzeug
Mot.588 festsetzen.

Montage der Lagerschalen

Die Lagerschalen der Pleusldeckel sind
nicht durchkohrt.

Lﬁgerschalen der Pleuelfiibe

- 1. Ausfihrung: die Pleuel sind ohne
Schmierdlbchrunyg, die bagerschalen sind
durchbehrt bzw. nicht durchbohrt

- 2. Ausfihrung: die Pleucl sind mit einer
Schmierdlbohrung versehen; die Bohrungen
der Lagerschalen entsprechen den Bahrun-
gen der Pleuel, um die Glzirkulation zu
gewdhrlelsten.

- 3, Ausfiihrung: (Motor J/R 720}:
die Pleuel sind mlt ciner Schmierolbioh-
rung versehen; die Lagerachalen besitzen
keine Bohrung.

Die mit den Lagerschalen versehenen Deckel
montieren, die Zugehiirigkelt zu den Pleueln-.
brachten.

Dic Pleuelschrauben bzw. -muttern missen nach
jeder Reparatur ausgewechselt werden.

Die Schrauben hzw. Muttern mit dem vorge-
schriebenen Anzugadrehmoment lestzsichen (daMm):

e B2 JER = JBR = JTA e esressriann TF e A — 2

SRR 1 SO Y -1,

Priifen, ob der Kurbeltrieh frei drcht.

"Montleren:

- die Hlpumpe versehen mit der Antriebs-
welle '

- die Olwanne

- gden Iylinderkepf,
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Kurbelwelle - Austausch

UMERLASSLICHES SPEIFTALWERKIEUG

seite) :
B. Vi. 28401 Abzieher

Aou. 15-01 Schutzmuffe

Mot. 11 Abz1ieher

Mot. 582 Feststeller fur Schwungrad
Mot. 788

Mot. 765

Finbaudorn f. Radialdichtring d. Kutbelwelle {Schwungradseite)
Einbaudorn f. Radialdichtring d. Kurbelwelle (Steuergehause-

ANZUCSDRFHHMOMENTE (dabm)

Pleusl schrauben bzw. -muttern

— B29-J5A-J6R-J7RA- ..................... L B

- N S & - 6,5
Hauptlagerdeckel......ous 8,75 - 9,79
Schwungradschrauben. ... .. .......... 5
Schrauben fur Wandler-An-
triebsscheibe. ... oo oo 6.5 = 7

Schrauben der Kurbelwellen-
Riemenscheibe (siehe Kapitel
"Anzugsdrehmomente", 3.10-11

und 10-12}

Schrauben der Olpumpe........ b - 4,5

Schrauben der Olwanne:

- Blechwanne. . ....... Ceae o I HLS
- Lelchtmetal lnvanne........ 1, - 1,7

Ablassen:

- Kihlfliissigkelt
- i3l aus der Hlwanne

ALUSBAL

Aushauen:

- dlie Kurbeiwellen-Riemenschelbe

- den S5teuergehiusedeckel

_ den FZahnrjemen {siehe Kapitel
Z¥YLTHDERKOPF : "Auswechseln
der Dichtung").

Die Kurbelwelle mit dem Werkzeug
¥ot.582 feststellen.

' ~Mot. 582

B 355

Die Kupplungsdruckplatte und
Mitnehmerscheibe Aausbhauen.
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Abriehen des fahnriemenrades von der
Kurbeclwelle

a7 3m

Das Zahnrtiemenrad (l} und die Scheibe
(2) kunnen nicht gleichzeitig ahgezagen
werden, da die Scheibe (2) hinter dem
Keil (3) sitzt.

[ o]lgendermalen vorgehens

- das Werkzoun B.VI.28-0) mit dem Werk-
zeug Rou.15.01 an der Scheibe {2) an-
scLlzon.

- dle Sechelbe {2) mit dem Zahnriemenrad
{1l) nach vorne bis zur Anlage am Keill
{3) ziehen {(nlcht mit Gewalt ziechen)

- die Krallen des Werkreuges B.V1.28-01
zwischen. der Scheibe (2) ond dem Zahe-
riemenrad (1) ansetren, uvm letzteres
abzuziehen.

Ist fiir das Ansetzen des Werkzeuges am

Zahnrlemenrad nlkcht gemigénd Platz vor-

handen, sind zwischen 5cheibe (2) und

fahnriemenrad (1) zwel Distanzkeile, Star-
ke 2 mm, zwischenzulegeny anschlieficnd

die Scheibe {2} erneut bis zur Anlage am
Keil (3) ziehen. .

| Lo
,x_c g_é—{__._;;:;f:';/ ’?‘E_ Lu Rou. 1507
Yo | )
o _ -
- L” B. Vi. 28-01
L ] Y

Durch  dicsen Vorgang vergroBert slch der
Ahstand zwischen Scheibe und Zahnriemen-
rad, und somit konnen die Krallen des
Werkzeuges B.Vi.20-D1 am Zahnriemenrad
angesetzt werden, um ©5 allein abzuziehen.

Das 7ahnriemenrad abziehen.

Bel oer Ausfihrung elnes Zahnriemenrades
mit einer Riemenscheibe anstatt mit einer
Scheibe (2), ist die Riemenscheibe mit
einer Nut versehen, dle eine Montage iiher
dem Kell ermdglicht.

Ausbauen;

- die Olwanne; Qﬂgﬂbﬂnﬂﬂfallﬁ die Matorhlock-
verstarkung

- dic Olpumpe mit Antricbswelles

- tas Motor-5Schwungrad bzw. die Wandler-
Antricbsscheibe

lie Pleuel kennzeichnen:

Pleuel Nr. 1 am Schﬁungfad, Kennzelchnung
auf der 5Seite der Iwischenwelle.

B0 233

Me Deckel der Pleuel mit {hren Lager-
schalen ausbauen,



EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
Instandsetzung des Motors

10

RDie Hauptlagerschalen in lhrer Position
im Motarblack markieren und sie anschlies-
send ausbauen.,

Abziehen der Kurbelwellenlager 1 und S

Das Abziehen der Kurbelwellenlager 1 und
5, die beldeeitig mit Dichtsireifen aus
Silikonmasse wverschen sind, wird durch
Verwendung eines Abziehbiigels cigener
Herstellung, Blcchstirke ca. 2,5 mnm, er-
leichtert. '

Ausbhaen =

Kurbelwe] le
Anlaufscheiben flr das Axialsptel
Hauptlager- und Pleuellagerscha-

- die
- dle
- die

Len.

REINIGEN

Die Dichtfldchen des Motorblocks reini-

gen, |
Die Kurbclwelle reinigen, dabei die Ul-
kanile mit einam welichen Draht saubern.

FOHRUNMGSLAGER FUR DIE KUPPLUNGSWELLE

- Ist das Getriebe mit einer kKurzen Kupp-
lungswelle versehen, braucht die Kur-
helwelle nicht mit elnem Fuhrungslager
ausgerdstet zu werden.

- Tst das Getriche mibl elner langen Kupp-
lurgswelle versehen, mifi die Kurbel-
welle mit einem Fuhrungslager ausge-
ristct werden.

Austausch des #ﬂhrungslagers

bas | ager mit dem Werkzeug Mot.l) ab-
Zichcn.

7T 443

Das Tlhrungslager mit Kleber Loctite
FRENBLOC versehen einsetzen, wenn der
Motor mit Schwungrad-Befestigungsschrau-
hen ohne Sicherungshlech versehen Ist,

77 44241
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ETHBAL

Die Hauptlagerschalen in den Motorblock
ainsetzen und sic mit Motorol! dlen.

Anbringen:

- gdie Kurbelwelle

- die Anlaufscheiben der Kurbelwelle
{Lager Nr. 2, Schmiernuten 2ur Kurbel-
wellenselite) '

- die Mauptlagerdeckel Nr. 2, 3 und &
{das Vorhandensein der Zentrierhiilzen
ubcrprifen)

Anrzugsdrehmoment .. ... 8,7% bis 2,75 dabm

7um Abdichten der Kurbelwellenlager 1 und
% gibt ¢s zwel Miglichkeiten:

1. Ednspritzen won 51likon
2. Anbringen von Butyl-Dichtungen

1. Einspritzen von 5ilikon

Das fir diese Arbelt erforderliche Repa-
raturset besteht aus:

- einer Spritze, 50 ml

. - einer Tube Harter, 5 ml
- einem Mischstidbehen

- einer Cehrauchsanwelsung

WICHTIG: Die Masse muB nach dem Aus-
mischen innerhalb von 5 Minuten einge-
spritzt werden, da sonst die Polymeri-
sation in der Spritze elnsetzt.

- Die Fliche (A} am Motorblock und Laget-
deckel sorgfdltig mit einem mit Ver-
diinner getrédnktem Lappen sdubern.

- Trocknen lazsen.

a9 202

- Me unteren Dichtflichen (B) am Motorhleck
mit CAF 4/&6D THIXO bestreichen; dabei da-
rauf achten, dall die S¢hmiernuten nicht
verstapft werden.

P
-__ e -'-_.‘_._1 "'"J:‘-,'
=
'II -‘.\_T.-I"
L

L

\?‘x{l % = T
P

29 194

- Den Lagerdeckel montieren und mit -dem
vorgeschriebenen Drehmoment festziehen.

- 85 ml des Produkies CAF &fal THIXD
{entspricht ¢a. der Hiifte der 100 gr.
Tube) mit 1/7 Tube Hirter mittcls Misch-
stahchen zu ciner homogenen lelcht ro-
cafarbenen Masse ausmischert.
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- Nen Uberschuf® an Dichtmasse danach aufisn
und frnen am Motorblock und in (A) mit
einem Lappen abwischen,

84 155

- Die so ausgemischte Dichtmasse in die
Muten des Lagerdeckels bringen.

~ Die Schmierkanale mit einem Oraht durch-
- stoflen, um sicher zu sein, dal sie nicht

verstapft sind {es kann auch Druckluft-
verwendet werden).

89 128

- Die Dichtmasse soll beidseitig aus
den MNMuten austreten, damit gewdhr-
leistel ist, dafd die komplette Dichta
nut gefullt ist.
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- Die Dichtmasse eine Rurze Zelt antrock-
nen lassen und die an der Dichtflache

iberschiissige Masse mit einem Messer
entfernen.

30 100

Z. ﬁnﬂringen von Butyl-Dichtungen

Bie Hauptlagerdeckel 1 und 5 anbringen.
Das Ma C mit einem entsprechenden Bohrer

anbringen.

&2 277

Liegt das Mal C unter bzw. bel 5 mm,
ainen Dichtstreifen, Stdarke 5,10 mm,
verwenden.

Liegl das Mal € {iher 5 mm, einen Dicht-
streifen, Stdarke 5,% mm (mit Farbmar-
kisrung}, verwenden,

Die smitlichen Dichtstreifen anbringen:

- U-Profil nach aufien
- Dherstehma® d = ca. 0,2 mm in A.

A 50 41

Die Auflageflichen der Lagerdeckel 1 und 5
mit elner leichten 5Schicht CAF &/60 THLXO
versehen, dabel darauf achten, daB die 0l-
riicklaufbohrungen nicht verstopft sind. -

Die Zentrierbolzen G, @ 12 wmw x 1,50 in
den Matorhlock einschrauben.

Die Lagerdeckel anbringen.
- Die belden Dichtstrelfen elndlen,

iwel diinne MeRblitter auf jJeder Lager-
deckelscite elnsetzen. :

Das Ganze in den Motorblock einsetzen., Wenn
der Lagerdeckel fast Im Hotorblock aufliegt,
kontraollieren, ob die seitlichen Dichtstrei-
fen In A noch geniigend iiberstehen.

Die Mefblitter und Zentrierbolzen G ent-
Fmrrnan.
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Die Eefes}lgungssihiauben Dle seftlichen Dichtungen so ahschnel-
der Haupitlagerdecxe den, da ein Uberstehmal von 0,5 bis.
ANZ EEhEr et 8,75 49,75 daN.m 0,7 mm im Verhiltnls zur Dichtfliche
des Motorblocks erzielt wird.

\

Das Axlalspiel (mm)} der Kurbelwelle
iiberprifen (diese Arbeit kann vor Auf--
spritzen des Silikons in die Lager

1 und 5 durchgefiihrt werden).

- BEI-H?T--'----.----.-a-.-u.-;lnu,l] - n,m

80 354
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Dle Werkzeuge Mot.788 und Hot.78% zum
Anbringen der Radialdichtringe der Wurbel-
welle verwenden,

Weist die Kurbelwellendichtflache Ver-
schleifspuren auf (verursacht durch dle
Dichtlippe des Radlaldichtringes), mui

zwischen Dichtring und Werkzeug eine
Distanzschelbe, Stirke 1,5 mm, zwlischen-

gelegt werden, um dle Auflageflache der
Cichtlippe zu versetzen.

Das Schwungrad bzw. die Wandler-Antriebs-
scheibe mit dem Feststeller Mot.582 fest-

stellen.

Die Auflaqefldche des Schwungrades an der

Kurpelwelle mit Loctite Autoform ver-
eshen. Auf die Gewlnde der neuen Schrauben
elnen Tropfen Loctite Fremetanch geben.

Da= Sicheruyngsblech der Sehwungradschrau-
ber anbringen, falls der Motor damit aus-
geriatet war. . '
Anzugsdrehmoment der Schwungradschraoben:

£ daMa. ' _
Anzugsdrehmoment der Schrauben der Wandler-
Antriebsschelbe: 4.5 bls 7 dabm.

Mot. 582

BO 355

Gegebenenfalls die Schraubren mittels
Sicherungsblech sichern,
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Anbringen der Pleusllagerschalen Hl_li"-'"l'-"-’ =

e Lagerschalen der Pleuellagerdeckel F5 glht zwel Ausfiihrungen von Olpumpens:
sind glatt und nicht mit einer Schmier-
dlbohrung versehen. :

Lagerschalen der Pleuclfife:
1. Ausfiihrung: die Pleuel weisen keine

1. Ausfizhrung

Pumpﬂﬁrad

schmierdlbohrung auf, die Pleuellagerscha- ~
len sind mit einer Bohrung bzw. nicht da-
mit versehen. | :

2. Ausfihrung: dle Pleuel sind mit einer
_3chmierdlbohrung versehen, die Pleuella-
gerschalen welsen die entsprechende Boh-
rung auf, um die Motordlzirkulation zu ge-
wahrleisten. '

3. Ausfihrung: {Moter J7# 720): die Pleuel
sind mit einer Schmierdlbohrung versehen;

die Lagerschalen besitzen keine Bohrung. Pumpenwelle
Die Pleueldackel anbringen und mit dem
vorgeschriebenen Drehmoment festziehen.
-— HH'JWEH'J?H ii-titltliltlﬂﬂHiiltrti.iiq'" 5"'5 dﬂ“ﬂ . . !
[ i
S .- 3 EN F Q" ernspranmassspnn e =0 . 3 0ANM - |
—» =
17
2. Ausfihrung
Pumpenrad
Fumpenwelle
B0 350
|
—It '
—» L
.56
B 989
Austauschbarkelt

Eine Pumperwelle 2. Ausfilhrung nicht mit
einem Pumpenrad 1. Ausfihrung zusasmmen
montieren.
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- Die Glpumpe mit ihrer Antrlebswelle an-
hringen, Sicherungsring auf der {1pum-
penselite,

Anzugsdrebmoment. .. ... ... ... L= &5

Die Distanzscheibe und das Zahnriemen-

rad anbringen {Abschriqung A zur Motor-
blockseite],

Die Kurbelwelle durchdrehen und mit dem
Werkzeug Mot.5BZ2 feststellen.

Die Auflagefliche des Zahnriemenrades

- mit Loectite Autoform versehen.
E¢n bis zwei Tropfen Loetlte Frenbloc

auf die Schraube geben,

Die Schraube des Zahnrlemenrades der
Kurbelwelle festziehen (ziehe Kapitel

CHARAKTERISTIKEM, (%, .10-]1 und 10-12).

NOTA:

Bel Austausch eines Flihrungsrohres
des Hlmefstabes muf dieses in den Mo-
torblock geklebt werdean; ebensg bel
den Motaren JJ/R 752 nach Arbelten inmi
Berelch der Befestigung. des Auspuff-
krimmers.
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INLISCHEMWELLE - AUSBAL - ETHBAL

UMERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

Mot. 780 Einbauwerkzeug filr Radial-

dichtring
Mot 799
oder Feststeller
Mot. B55
AUSBAU
Aushauen:

- den Steuergehiusedeckel

- die Motorsteuerung. (sishe Kapitel
MOTORSTEUERUNG "“Ausbau - Elnbau)

- die VerschluBplatte (P) der Blpumpe

G 245

80 381

Dis Kraftstoffpumpe ausbauen (sofern er-

" forderlich).

PBas Zahnrismenrad mit dem Werkzeug Mot.799
oder Mot.853 ldsen. ,

Die Iwischenwelle susbauen, dabel die nu-
merische Relhenfolge beachten.

Beim Aushau des Antriebsritzels einen
Metallstab (z.8, elnen Schweifdraht)
durch das Ritzel schieben, um somit die
Hlpumpenwelle in lhrem 5itz festzuhal-
ten, damit sie nicht In die Olwanne
fallit.

89 428
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EIHBAU Festziehen |
Die Zwischenwelle einsetzen und mittels Das Zahnriemenrad mit dem hoheren Naben-
An?au:flansch hefeatigen. bund {d) zur 5Seite des Motorblocks man-
' tieren.

Ein bis zwel Tropfen Loctite Frenbloc
auf dle Schraube geben,

B0 235

B0 AT
Das Wetkzeug Mot.790 zur Anbrinrgung des
Dichtringes und zur Zentrierung der Ab- Die Schraube festziehen, dabel das Zahn-
deckung verwenden. riemenrad mit dem Werkzeug Mot.799 bzw.
Welst dle Dichtfléche der Zwischemnwelle Mot.855% festhalten.
Verachleildspuren auf, mufA bel der Monta-
ge zwischen Dichtring und Werkzeug elne ~ ANZUGSAEERMOMENt. ... oeereass. 5 daN.m

Scheibe, Starke 1 mm, elngelegt werden.
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Montieren:

- die Motorsteuerung
- das Antrichsritzel der ﬁlpumpe

NOTA: Bei Motoren mit Zindverteiler, die
mittels Zwischenwelle angetrieben werden,
mufl die Ausrichtung des Ritzels beachtet
werden: den Kolben des Zylinders Nr. 1 in
0.T7.=5tellung bringen.

J5R 718 - JSR 718 - JSR 726 - JSA728-829720-
529 730 - B29 731 -

JH%LET_# N

N4

48 960

J6R 234 - JER 236 - JaR 74

ILL@\h

BB 9601

Den ZUndverteiler bzw. die Alumium-
platte mit ihrer Dichtung bzw. die
Blechplatte anbringen; sie zuvor mit
CAF 4/60 THIXO versehen.

Anbringen ger VerschluBplatte (P)

- Rundum eine Dichtraupe (c) CAF &/60
- THIXQ {@ 0,7 wm} aufhringen
(siehe Abbildung unten).

B3 D
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Austausch des Motorblocks

BESONDERHEITEN

Wenn die VerschluBstopfen der tlkanile
ausgebaut waren, sind sie zu mentieren
und wie folgt festruziehen:

- 8 daNm fUr den Stopfen (A}

- 2 daMm fir den Stepfen (B) des
Lagers Nr. 1

- 4 daNm fiir den anderen Stopfen

De VerachluBstopfen am Motorblock diir-
fen nicht ausgebaut werden; ausgenommen
bel Reinigungsarbeiten an einem ge-
praucht=n Motorblock. In dissem Fall
die StopTen mit Loctite Scelbloc be-
streichen.

Ubarprifen, ob sich die Eylindﬂ:kupfschrau-'
ben chne Schwierlgkeiten festziehen lassen.

Gegebenenfalls dle Schrauben mehrmals hi-
neln- und herausdrehen, um damit die Gewin-
de gangbar zu machen,

Den Motorblock auf dem Halter Mot.792-01
anbringen {siehe Kapitel CHARAKTERISTIKEN

"Besonderheliten").

Die diversen Zentrierbolzen einsetzen, die
Bolzen von Wasserpumpe, -Motorblock und Steu-
ergehdusedeckel sind mit ein bis zwei Tropfen
Loctite Frenetanch zu versehen, da lhr Ge-
winde im Kilhlsystem miindet.

A3 332

EINBAU VON REPARATUR-GEWTRDEEINSATZIEN

Alle Gewindebehrungen des Motors konnen mit
Hilfe von Reparatur-lewindeelns&tzen instand
gesetzt werden.
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IYLTNDRTSCHES GEWINDESTIICK
1. Ausfithrung
Iylindrisches Gewindestiick

W

19

A8 480

Identifirierung des O1filters

= @ 12 ma, Cewindesteigung 1,587

2. Ausfithrung
Abgestuftes Cewlndestiick

19

- @ 19 mm, GCewindesteiqung 1,587
{auf der Motorblockseite)
-3 20 mm, GCewindesteigung 1,%D
{auf der Olfilterseite)

3. Ausfithrung: Zylindrisches Gewlndestlck

- @20 mm, Gewindesfeigung 1,50

Nas Olfilter mit Gewinde M 20 x 1,50
wird auf elnem Cewlrndestiick M 20 x 1,50
montiert.

ACHTUNG

Die irrtiimliche Montage eines Ulfilters
M 20 x 1,50 aulf ein Gewindestuck

M 1% x 1,587 ist mdglich. In diesem
Fall jedoch wiirde sich das Filter

durch die Motorvibrationen lésen,
auBerdem wiirde dies einen unkorrek-

ten Sitz der Olfilter-Dichtung am
Motorbleock zur Folge haben.

HOTA

Die Motoren mit Hlfiltern M 20 x 1,50
sind mit elnem entsprechenden Ftikett
auf dem Ventildeckel verschen.
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AIJSBALL - ETHBAL DER MOTORSTEUERUNG

Alle Typen auBer J7R 720

UNERLASSLICHES SPEZIALWERKZEUG

Elé. 345-04 Kontrollgerat fiir Kellrie-
: . MENSPANNUNKG

Kontrolldorn fiir o.T.-Stel-
lung der Kurbelwelle

Mot. 851

ACHTLUNG .
Yelterentwicklung des Zahnprofils

1. Ausfithrung - 2. Ausfihrung

87 581

Teile der Motorsteuerung mit Zahnprofi-
1en 1. und 2. Ausfithrung didrfen nicht
mit Tellen der 1. Ausfilhrung zusammen
montiert werden und umgeXehrt (cinschl.
der Abdeckung, die bel der 2. Ausfiih-
rung mit einer Aussparung im Bcreich
der Zwischenwelle versehen ist).

‘3. Ausfiihrung

B7 652

Die Markierungen ausrichten (Kontrall-
darn und Markierung AAC),

Ausbauen:

- den Zahnriemen der Motorsteuerung
- die Muttern 1 lésen

= den Spanner 2 kippen und die Muttern
1 wieder anziehen.
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AUSBALI
Huﬁkun-ellen-Iahnricnenraq
1. AusfUhrung: Motorenm J5R, J6R, 829

- Das Zahnriemenrad nur mit einer Mar-
kierung zur Elnstellung der Motor-
steuerung versehen.

2. und 3. Ausfiihrung: Motoren J5R, J6R
851, 822, T, TR

Darauf achten, daft fir den jeweiligen
Motortyp die entsprechende Rut des
fahnriemenrades beriicksIchtigt wird.

Es weist auf:

- eine Markierung A, zwel Guiwarzen D,
eine rechteckige Uffnung E und eine
Nut F; sie dienen der Einstellung der
Motorsteuerung bei den Motoren Typ
AS1, 37T, JIR 752

- mine Marklerung G, elne Erhebung H
und eine Myt I, sle dienen der Einstel-
lung der Motorsteuerung bei dem Mo-
toren J6R, JOR, 827, JMR.

34 308

Anbringen des Nockenwellen-Zahnriemenrades:

- Hut T bel Motoren 629, J6R, ISR, IR
- Mut F bei Motoren J7R 752, J7T, 851

Das Zahnriemenrad mit dem Mabenbund {(d)
zur Selte der Nockerwelle montieren.

BD 373
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Das Werkzeug Mot.792 bzw. das Werkzeug
Mot.B55 verwenden, und das Nockenwellen-
fahnriemenrag festziehen {das Gewinde
mit Loctite FRENBLOC versehen).

- Anzugsdrehmoment.......... voa.. SdaN.m

{ahnrienen

-~ Motoren J7T, 851: er ist mit 118 Zih-
nen verschen,

- Metoran 82%, I5R, JaR, J7Rz er ist mlt.

- 11& Zihnen versehen.

- Motoren IR 792: er ist mit 11% Zah=-
nen versehen.

Anhringen des Zahpriemens . .
Das Hockcnwellenrad und das Antriebsrad

‘der Iwischenweile entsprechend 1hrer Mar-
‘kierungen ausrichten.

Die Kﬂfbelwellﬁ ungd den Kelben des 1. Ey;'
linders mit Hilfe des Kontrolldornes
Mot.861 in o.T.-5tellung bringen.

i i

By

| 80 049

B3 340

Den Kontrolldorn nicht zum Blockieren der
Kurbelwelle verwenden, um die Schrauben
des Schwungrades zu lbsen,
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Den Zahnriemern anbringen, die Partien A
und B sind gespannt; die Markierungen auf
dem Zahnrliemen nicht beriicksichtigen.
(auder Laufrichtung =¢ )

Die Einstellung der Hatnrsteﬁ&rung mit
dem Steuergehdusedeckel keontrollieren,

80 117

B 401

e Befestiqunaoen des Zahnriemenspanners
um 1/4% Umdrehung lésen; die Feder druckt
Thn automatisch In die richtige Posltion
zum Zahnriemen. . -

Die Befestigungsmuttern des Riemenspanners
wieder festziehen.

¥ontrolle der Iﬂhnr?gqéﬁﬁp&nnung

Den Kontrolldorn Mot.86)l entfernen und den
Stopfen wieder einbauen. -Den Motor an der
Befestiqungsmutter der Kurbelwellep-RIemen-
scheibe In Moter-Laufrichtung zweimal
durchdrehen {im Uhrzeigersinn, wobel der
Mechaniker wvor der Riemenscheibe stehen

mudd) . '

MNOTA:

Bei der neuen Montagemethode des Zahnriemens
{siehe Seite 10-22) bleibt dle Einstellung
gleich, aber die Eilnstellung der Spannung
andert sich {aiehe auch Arbeiten am Motor
JIR 720). o '
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Den Motor niemals in die Gegenrlchiung
drghﬂn.

Die helden Befestigungsmuttern der Spann-
rolle wieder um 1/4% Umdrehung lasen.

Die belden Befestigqungsmuttern der
Spannrolle wieder festziehen, dabei mit
der unteren Schraube beginnen:

Anzugsdrehmoment, . ... .. .. 00

Die Zaghnriemenspannung mit dem Werkzeug
Ele.3&-04 kontrolliercn.

Elinstellwett (mm):

87 036

Den 5t3uergchﬁusedéckel wleder mon-
Tieren.

Besonderheiten des Motors J7R ?52

Dieser Motor wird in der glelchen Welse
elngestellt wie der Motor Typ T,
er welst folgernde Besonderheliten auf:

- gder Zahnriemen ist mit 115% Zdhnen
versehean .

- das Rad der Iwischenwelle ist mit
24 Tihnen versehen.

1 507
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AUSBAU - FTNRAU - E INSIELLUNC MOTOR-
STEUERUNG

UNCRLASSL ICHE SPEZIALWERKZEUCE

Mot.25] -0l Halter fiir MeBuhr

Mot . 799 Feststeller flur Zahnriemen-
rader ,

Mot. 1135 Jpanner fur Zahnriemen der
Hotorsteuerung

Elc. 386-04 Kontrollgerat fiic Keilrie-
e Spanmang '

ANZUCSDREHMOMENTE (daiim) -

Schraube dez Nockenwellen-

rades _ S
Mutter der Halterung des

Jpanners 2,9
Mutter des Spanners 5
Schravhe des Kurbelwellen-

rades B+ 0.5

. Erst die Mutter {1}, dann die Mutter (2}
AUSBALEN: lusen und die Haltcrung des Spanners (3)
~ die Keilriemen des Drehstrom-Genera- wegkippen. '

tors, der Lenkhilfe, des Kompressors
der Klimaanlage (safern das Fahrzeug
damit ausgeslattet ist)

Den Zahnriemen der Motorsteuerung ausbau-
£en.

-~ die Riemenschaibe des Drehstrom-Cene- Aushau des StEuerraq;s der Nockenwelle

rators auf der Kurbelwelle

- (ie Abdeckungen der Motorsteuerung.
Die vier Kolben auf das gleiche Miveau
bringen; hicrzu den Haltekeil des
Steuverrades der Kurbelwelle (V) waage-
recht nach links ausrichten:

- 92948

Das Rad mit dem Werkzeug Mot.799 feststel-
Yen und die Mutter des Rades liisen.
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Flie-koesniwe ] 1o el

Markierung:
(A) Fir die Monlage des Rades

Der fahriemen ist mit 116 Zdhnen versehen,

AUSSEHANSTCHT DES JAHNRIEMENS

X - 44 Fahne
Y - 73 Jahne

«(1}: Markieruny auf den markierten
Zatwr des Hockenwellenrades
(2): Markierung auf den markierten
Zaln des Zwischenwellencades
(3): Markierung auf den markierten
Fatim des kurbelwel lenrades.

b inhau und Einstellung des fahnriemens
as Steverrad der Hockenwelle einhauen.

Depe 1 cfas Hockeswe ] lenrad inteqrierten

Haltekeil in die tHut der Mockenwellc
einsetzen,

Die Schraube mit Locrite FREMBLOC ver-
cehen und mit dem vargeschrichenen
Anzugsdrehmoment (5 daMm) anzishen;
hierbei das tlad mit dem Werkzeug Mot.799
feststellen (ohne die Nockenwelle su
drehen; der Haltekell kiénnte abbrechen).

10

Der Haltekell der Kurbelwelle ist immer
noch wadgerrecht und nach links orien-

" tiert; das Nockenwellenrad ausrichten

{(Markierung auf dem Zahnrad (A) im
Vverhaltnis zur Senkrechten um ca. 40°
nach links ausgerichtet}.

Den Zahnriemen montieren; hierbel die
Montagerichtung beachten: [

{ =

" (Pfeile nach rechts gerichtet); die

Marklerungen des Zahnriemens mit denen

- wvon Korhelwellenrad, fwischenwellenrad

und MHockerwellenrad in Uberelnstimmung
hringen.
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93778

Die Hutter (3) in der Mittc der Ausspa-
rung der Halterung (2) mit 2,5 dabim
anriehen.

Die Mutter der Spannrolle tasen und

dic Rolle in entapannte Stellung bringen.
Mit dem Daumen in {P) einen starken

- Druck austben.

Ole Spannrolle mit Hilfe des Werkzcuges
Mat.1135 entgegen dem Uhrreigersinn
drehen, bis mit dem Werkzeug Ele. 346-04
ein MaB von 10 £.1 sm erzielt wird.

Die Mutter (1) der. Sparnrolle mit dem
VOr(eschr lebernen Anzugsdrehmoment von

5 daMm anziehen: hiermit wird das Ldsen -
der SGpannrolle vermieden; doer Motor
hinnte sonast zerstort werden.

Ditv Riemenscheibhe des Drehstrom-Gene-
rators cinbauen und die Schraube blok-
kieren.

ol i Umdreobhungen im Uhrzeigersinn darety -
Fobiren (Motorlanlrichieeg; der Hechaniker
mi o vor der korbe bwel ben=-Riemensehe ] he
cAlaen by

BrOAR

Dic Markierung des Mockenwellenrades
ca. 40% von der Senkrechten versetzt
ausrichten; in {P) elnen starken Druck
mit dem Qaumen ausuben.

r
Die Zahnricmenspannung mit dem Berkzeug
Ele.346-0b4 kontrollieren: das Maih mufd
13 = 1 mm betragen. '

Sich vergewissern, ah das kKeilriemen-kon-
trollgerdt karrekt justiert isc {s.
Gebrauchsanleitung).

Das Gehduse der Motorsteuerung und
die ausgebauten keilriemea monticren.

MOTA: Zum Einstellen oder Kontrallieren
der Einstellung niemals die durch das
>chauioch in der oberen Abdeckung sichtba-
ren Markierungen verwenden; nur die Mar-
kKierungen der Steuerrdder und des Zahn-
riemens miissen beachtet werden.
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KONTROLLE

UNERLASSL ICHE SPEZIAI WERKZEUGE

Mot, 836-05 Priifkoffer fr Oldruck

Die Kontrolle des Oldrucks mul bel be-
trlehswarmem Motor (ca. &0° () vorgenom-

men werden.

Zusammenstellung des Koffers Mot.B3a-05.

B3 342

BY 363

ANNENDUNG |

Alle Typen: F+C (14 x 150)
Maotoren J

Der dldruck kann gemessen werden:

- am Motor an den Stopfen P _
- am Wiarmetauscher des Motoriles, sofern
das Fahrzeug damit ausgestattet ist,
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ALSBAL]

Das 01 ablassen,
Die Olwanne und die OGlpumpe ausbauen,

Bel Ausfiihrung mit Metorblockverstirkung:

Ausbauen:
- die Ulwanne
- den Pumpendeckel

- dic Pumpenritzel
{siehe Kapitel Motarhlockverstarkung).

Kontrolle der Glpumpe
Folgende Werte kontrollieren:

Splel A:
mini {“'“} lliliillll-lliililllllllllili-llill-il-lal-llllllli-i:-llnlns
ma“i {"’l‘“} rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr u|12
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TUSAMMENBAL
Fs gibt zwei Ausfiihrungen von dlpumpen:

1. Ausfiihrung
Pumpenrad

Pumpenwel le

—  ——r —

17

2. Aus_l'ﬂhru ng

Pumpenrad
" Pumpenwelle
¥
.‘_
27,8
86 606
Austauschbarkelt

Eine Pumpenwelle 2. Ausfiihrung nicht mit
elném Pumpenrad 1. Ausfithrung zusammen
montieren.

fNie Antriebswelle der Olpumpe .anbringen,
Sicherungsring auf der Ulpumpenseite.

 EINBAY

Oie Pumpe in den Motorblock montieren;
priifen, ob dle ZentrierhUlsen verhanden
sind. '

Anzugsdrebhmoment .. ... b - &.% dalm

Die Hlwarne wieder elnbauen.
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ASBAL

Das 01 aus der Olwanne ablassen,

Ausbauen:

- die Oiwanne untd gegebenenfalls die Mo-
torblockverstarkung

~ die Glpumpe

- die Spitzdisen der Kolbenkiihlung

lerlegen

%1511

EINBAU

iiherpriifen, ob die Rundumdichtung vor-
handen ist.

Die Spritzdisen der Kelbenkohlung am
"Motorblock anschrauben. .

Anzugsdrehmoment ., ... .. ... 1,2 - 1,4 dalm

1241 4daN.m

91510

3 - bis

Die Olwanne montieren und mit einem
Drehmoment ven & bis 8.5 daMm festziehen.
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Ausqeristet damit sind die Motoren:

J7T 730, 731, 732, 739,
J7R 720, 752, 754

Diese Arbelt kann am Fahrzeug durchge-
fiilhrt werden.

AUSBAU
- Motordl ablassen
Ausbauen:

- dle tlwanne aus Stahlblech
- das Olsieb, Schravhe A, die Pumpen-
ritzel entgegennehmen

91 576

_ die belden Schrauhen der {lpumpe,
- die Olpumpe
- die B#lstandssondc {sofern ¢rforderlich)

- dle Befestigungsschracbe der Motor-
blackverstidrkung (Markierung der
Schrauben und Anzugsdrehmomente
siehe ndchste Seite)

Diec 3 Schrauben B werden mit der Motor-
blockverstirkung ausgebaut.

EINBALI
Die flwanne und den Motorblock sorgfdltig
relnigen.

- Die Dichtung der Motorblockverstdrkung
mit etwas CAF &/60 THIXO ankleben.

- Die Antriehswelle der Glpumpe anbringen,
Sicherungsring zur Pumpenseite.

- Die Schrauben der Motorblockverstidrkung
anziehen (siehe nachstehende Tabelle
" Markierungen und Anzugsdrehmomente).

- Die dlpumpe einsetzen und die Schrauben
mit & bls 4.5 daMm anziehen {(sich ver-
gewlssern, dalk die Antriebswelle Korrekt
sitzt).

- Die Ritzel und den Deckel der Pumpe an-
bringen; die 5Sc¢hrauben mit den vorge-
schriebenen Anzugsdrehmomenton anziehen.

- Ple Olwanne anbringen; die Schrauben

mit den vorgeschriebenen Anzugsdrebhmomen-
ten anziehen, - :
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Markierung der Befestiguhgsschrauben von Motorblockverstdrkung/Motorblock und von
dlwanne /Motorblockverstarkung

91 574

4 Schrauben-Ausfiihrungen, die folgendermaBen markiert sind:

® 17 Schracben (M7 = 100-50), Anzugsdrebmoment: 1,2 bls 1,8 dahm
o I 21 Echraﬁben {Hﬁ x 100-1&), Anzugsdrehmoment: 0,7 bis 1,1 daNm
4 : 1 Schraube (M10 x 150-40}, Anzugsdrehmoment: 3,2 bis 4,8 dakm-
A ! 9 Schrauben (ML0 x 150-75%), Anzugsdrehmoment: 3,2 bls 4 8 dadm

@ ! . night verwendete Schraube
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Die Wasserpumpe kann nicht jnstand ge-
setzt werden. Wenn ein Bauteil zerstdrt
ist, muB die Pumpe ausgetauscht werden.

Alle Typen, auBer J7R 720

Motor J7R 720

Austausch der Dichtung zwlschen Wasser-
pumpe und Zwischenplatte.

'Die Wasserpumpe In einem Schraubstock be-

festigen und dle Zwischenplatte losen.

Die Zwischenplatte um die Welle der Was-
serpumpe schwenken und die Dichtflachen
reinigen.

83 31

92872

Elne Dichtung, die zwischen Wasserpumpe
und_HutarhlucE elngesetzt wird, nehmen
ungd die auf der Abblldung angegebenen
schraffierten Partien herausschneiden,
um die Dichtung zwischen Pumpe und
Iwischenplatte einfugen zu konnen.

Fs ist nicht erferderlich; den 5Spanner
des Zahnriemens der Motorsteuerung aus-
Zubauen: '

- Den Stofel des Spanners des Lahnrie-
mens der Motorsteuerung mit einer
Kunststoffschelle mit ausreichender
Ldnge festhalten.

- Die Wasserpumpe ausbauen.

ETHBAU
Bespndarheliten heip-Elnhau

Die Dichtflichen vor Einbau der neuen Dich-
tungen trocken reinigen.

Den S5téRel des Spanners des Zahnriemens der
der Motorsteuerung wle heim Ausbay angege-
ben halten, um die Wasserpumpe elnzubauen
(auBer Motoren JTR 720).

Die Wasserpumpe am Motorblock befestigen ''~d
das Waszervertellungsgehduse an der. Pump
anbringen.



	10-EINHEIT MOTOR
	Vorwort

	10-EINHEIT MOTOR UND MOTORUNTERSEITE
	Abbildung mit Teilschnitt
	Identifizierung der Motoren
	Querschnitt mit Anzugsdrehmomenten (daNm)
	Längsschnitt mit Anzugsdrehmomenten (daNm)
	Schmiersystem
	Charakteristiken
	Standard-Austausch
	Spezialwerkzeuge
	Verbrauchsmaterialien
	Explosionsabbildung des Zylinderkopfes
	Zylinderkopf
	Instandsetzung des Motors
	Öldruck
	Ölpumpe
	Kolbenkühlvorrichtung
	Motorblockverstärkung
	Wasserpumpe


