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BEZEICHNUNG DER KAROSSERIETEILE
Bodengruppe
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BEZE ICHHUNG DER KAROSSERIETEILE

Aufhaw

50 - Dbere Fronktrawvecns 68 - SchluBleuchtentrager (L 48) A4 - Stirnwand

5] - Scharnicrhelber £2 = Thnenwend des hinteren Seiten- HS: - Lenkgetricbehalter

52 - Winkelbiech fenasterrahmens (L 48] HE - Motorhaube

5% - Scheinwerfertriger 70 - Heckblechyerstéirkeng (L 48) BY - Aufnahme flir Lenkgetriebe

54 - Radkastenverlingerung 71 - leratfrkung der Schloffalle (L 48)BA — Yorderer Radkasten

5% - VorderkotFligel 12 = Heekblech (L 4B: 89 - Yerdere Dachtraveras

5¢ — Yordere Seitenwand 13 - Gepickraumhaube (L 4B} 20 - Einstiegrahmen

57 - Versteifungsblech 74 — Hintere Ablane (L 483 91 « Rehmen-Seitenstrebe

28 - Vordere Seltentur 75 - Seitlicher Dachiridger ¢ = Vordarer Tirpfosten

3 - Auberntilech der vorderen 76 - Hintere Dachlraverse 9} = Mittlerer TiirpFosten
Seitontir 77 - Verstirkungswinkel 94 - Linstieqrahiwen-fGberteil

G0 = Hintere Saibentir 7B - Dach 95 - Hecktir (K 48)

6l ~ Aulenblech der hinteren 1% - Verstérkung des seitlichen ?6 - Hinteres Saitenteil (K 48]
Seitentir Windschutzscheibenr ahmans ?? - Hinterer Radkeastien

62 - Hintere Seitenwand (L 48) 80 - Vergtdrkung des mittleren mit WYerstarkung (K a8)

6} — Finatiegachweller Torpfostens 98 - Hinterer Dachholm (K 48}

64 - Rehmen des hinteren Seitenfensters Al - lntere Windechubtzscheiben- 97 - Leitliche Regenrinnce hinten

8% - Turpfostenverstarkong (L 48) (L 48] traverse (K &48)

66 - Hinterer Radkesten. (L 48} B2 - Rechte Trennwend gnter lravercze
&7 - Werstdrkung der hinleren ﬁ?%ﬁfpwand 83 - Linke Trenrwand enter Traverse

78 98B 76 97 99 74 96
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KAROSSERIE- KONTROLL- UND RICHTBAMK
Kontrollmabe der Aufsitze
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KARDSSERIE- KONTROILL- {JND RICHTBANK
Anbringen der Aufsdtze "CELETTE"

NOTA : Je nach Fahrzeugausrustung gibt es zwei Moglichkeiten zur Instandsetzung
der fahrzeuge REMAULT 21.

1 - Vermendung des MZ-Systems der Firma Celette

Die fur die Reparatur bendtigten Aufsdtze sind direkt bei der Firma Celette 5.A.
BP 383026 VIEMME - FRANCE * unter der Referenz A#86-800 zu bestellen.

Die Sockel sind universell und daher Fir alle kiinftigen Fahrzeugmodelle verwend-

bar.

Die Aufsatzkipfe sind typspezifisch.

* Hindler in der Bundesrepublik Deutschland wenden sich bitte an das Zentral-
Ersatzteillager der Deutschen Renault AG. In Brihl.
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KARDSSERIE- KONTROLL- UND RICHTBAMK
Anbringen der Aufsitze "BLACKHAWK"

2 - Yerwendung des Richtsystems Blackhawk

Der Satz Aufsdtze fiir RENAULT 21 ist unter der Referenz 21254 MMS bei der
Firma
BLACKHAWK S.A.
Centre Eurofret
Rue de Rheinfeld
&7100 Strasbourg

7l hestellen.
{in der Bundesrepublik Deutschland werden die Aufsdtze vom Zentral-
Frsatzteillager der Deutschen Renault AG In 504 Briihl geliefert).

Diese Aufsidtze werden mit der Rinhtbank*"felette" ader "Blackhawk™" mit

Modulsystem verwendet, wobel die mitgelieferten Anweisungen zu beachten
sind.
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KAROSSERIE- KONTROLL- UND RICHTBANK
Anwendung der Aufsdtze

Die Aufsitze 1 bis 7 hleiben unverdandert {siehe HM.R. 2¥2).
AUFSATS HPR
ANKENDUNG

Diese Aufsdatze dienen der Auflage des hinteren Langstragers und der 7entricrung
der Radaufhangung.

Bei Frontschaden =

dienen diese Aufsitze bei eingebauter Hinterachse zur Zentrierung des Fahrzeuges
auf der Richthank.

Bel Heckschiaden :

werden diese Aufsitze bei ausgebauter Hinterachszse verwendet und an den Befeshbi-
gungspunklen der Hinterachse angesetzt.

435 e RY.

ANBRINGUNG

= Zwei Sockel MZ 140 hefestigen.
o

.o Die Aufsatzkopfe in den oberen Bohrungen
S A der Sockel fixieren.

Die Sockel in den Zwischenrdaumen N°7 der

Hodultraverse anbringen, und die Traver-

se selbhst im fwischenraum N%2% der Richi-
3 hank befestigen.

L {Pfeile nach vorne ausgerichtet)

10



KARQSSERIE- KONTROLL- UND RICHTBANK
Anwendung der Aufsatze

ADFSATZE H° 3

ANWENDUNG

Diec Aufsitze dienen als Auflage fir die hintere Partie der Bodengruppe und zur
Ausrichtung der hinteren Lingstrdger.

Diese Aufsitze werden zur Beseitigung von Heckschdden bendtigt und erfordern
den Ausbau der Hinterachse.

1418

BEFESTICUNG
' fwel Sockel ME 260 verwenden.
- K
'! Die Aufsatzkopfe in den oberen Behrungen
o der Sockel fixieren.
: Die Sockel in den Zwischenrdumen N2 5
der hinteren Moduliraverse anbringen.
(Sockel Im Zwizchenraum HT 38 mit nach
i | :|5 hinten ausgerlchteten Pfeilen)
328




SPEZIA{ WERKZEUGE RENAULT
Alle Typen

21

Car. 10556 Bestell-He 00 Q1 Q55 Q0

Abhzieher von Scharnierbolzen
{kurz und lang)

{wird mit FENWICK REN 13)3 verwendet)

Car. 1060 Bestell-N® (OO 00 106 000

Armaturenbreti-Abdeckunag

Wi

Car. 1062 Bestell-N® 0D 00 106 200

Yorderbaulehre zum Einsetzen der
Scheimmerfertriger und der vorderen
Seitenbleche

Celetta -Aafsatze fur die

Karosserie-Kontroll-u.Richtbank Ref. 426-800

M/ -System {Modulsystem)
Die.Sockel sind universell und daher fiir alle
zukiinftigen Fahrzeugmodelle verwendbar.
Die Aufsatzk&pfe sind typspezifisch.

fu bestellen bel : Firma Celette
BP 2

38026 Vienne / France
(Hindler im der Bundesrepublik Deutschland wenden
s1ch bitte an das fentral-Ersatzteillager der

| Deutschen Renault AG. - Bestell-N® 77 @1 375 174 )

L.
'I‘Ir
"'I-l,_l.l_ J’_.F
- L it
& -.’?.- . M
-% - v et
s ™ ) .t
. 5 ¥
n b S =
o lk }‘:"‘
'1«-:" S, T -
- S
&y#?fbﬂ

132




Blackhawk -Aufsdtze fur die

Karosserie-Kontroll-u.Richthank Réf. 91254 MMS

Zu bestellen bel :

Firma BLACKHAWK 5.A.
Centre Eurofret
Rue de Rheinfeld
&7100 Stralburg

Hindler in der Bundesrepublik Deutschland
wenden sich bitte an das Zentral-Ersatz-
teillager der Deutschen Renault AG.

SEFALC® - Aufsdtze FUr die

Karosserie-Kontroll-u.Richtbank Rét. SEF2030

Zu bestellen bei :

Firma SEFAC
110, rue de la Republique
B.P.15
42501 - Le Chambon Feugerclles

Diese Aufsdtze sind in der Bundesrepublik
Deutschland nicht erhdltlich.

Car. 1066 Best.-H® 00 00 106 600

Schablone zum Anbringen des Abgrenzungs-
profils

An der Windschutz- und Heckscheibe {PKW)

An der Windschutzscheibe {Mevada)

ATRS

Car. 1066 Best.-N® 00 00 106 600

Schablone zum Anbringen des Abgrenzunhgs-
profils am unteren Wlndschutzscheibenrand

FTET-1

Hur bei Fahrzeugen REMAULT 21

13




BESETTIGIMG VON SCHADEN AN DER
FAHRZFUGSETTE

1 t Seite

AUSTAUSCH UND EINSTELLEM
DES KAROSSERIEZUBEHUAS

Seitliche Inmnenverkleldung ........... 2
Sitze :

Ausbau der Fwischensitze .........0...
Austausch des Mechanismus ......0.000.
Abgarnieren der Rickenlehre ..........
Fntfernen des Sitzkissens ....cvvvvvas
Ausbau der hinteren Sitzbank .........
Abgarnieren des Sitzkissens ..........
Abgarnieren der Ruckenlehne ..........
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Verriegelung der Sitzbank ....-........




SEITLICHE INMENVERKLEIDUNG

Abbau der Innenverklelidung
am hinteren Seitenfenster

Abbau der Verkleidung des Seiten-
hleches

Nie Befestigungen des Sicherhelts-
gurtes und die durch Pfeile mar-
kierten Schrauben entfernen; die
Verkleidung wird auBerdem durch

3 Klammern gehalten, die sich
unter der unteren Partie der Yer-
kleidung befinden.

Die Verkleidung des Seitenteils wird nach
Aushau folgender Teile abgenommen :

Klappe des Schelbenwaschbehalters

Verkleidung am hinteren Seitenfenster.



MITTLERE SITZREIHE

Aushau

Den Biugel losen - Abb. L.

Dle Gelenkklammern ausbauen - Abb.Z.

£
20920
ABBILDUNG 1 ABBILDUMG 2

Mit Hilfe eines Schraubendrehers dle Mit Hllfe eines Schraubendrehers auf die
Halteklammer auselnanderdricken, ohne Klammer driicken - siehe Abbildung - und
5le aus ihrem Sitz herauszunehmen. sie entfernen.

M



MITTLERE S51TZRETHE
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SITZREIHE

MITTLERE
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MITTLERE SITZRETHE

Abgarnieren des S5itzkissens
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Das 3Sitzkissen, das mit Kunststofr-
stiften befestigt ist, ausbauen (die

Lo K . P . de
Kunststoffstifte werden erneuert). Die Klammern, die sur Befestiqung des

Bezuges dienen, befestigen.

Die Kunststoffwinkel, dle den Berug
des S5itzkissens am Gestell befesti-
gen, losen.



HINTERE SITZBANK
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Die Befestigungsschrauben der Scharniere Die Kunststoffwinkel, die den Sitzhe-
ausbauen. zug des Sitzkissens am Rabmen befe-
Die Sltzbank umklappen und ausbauen. stigen, ldésen.

Das Sitzkissen, das mit Kunststoff- Die Klammern [siehe Pfeile) mit
stiften befestigt ist, ausbaven. elnem Seitenschneider durchtrennen.

(Die Stifte missen erneuert werden) .



HINTERE SITZBANK
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ALUSTAUSCH DES SCHETESSMECHANISMUS DER HECKTIR

Aushau des Hecktiirschleosses

Die Innenverkleldung der Hecktir ab-
bauen.

Nie beiden Befestigungsschrauben des
Schlosses ausbauen,

Das Schlof ausbauen, es dabei wvom Be-
titigungsgestiange lascn.

Das Gestinge der elektromagnetischen Ver-
riegelung und das Betdtigungsgestdnge der
Verriegelung am Turgrift lLosen.
Die vier Befestigungsmuitern des Zierrah-
mens der Kennzelchenbeleuchtung entfernen.
Die Kennzeichenleuchten ldsen.

Ausbau des Schliellzylinders

90910

Die Klammer (1) ausbauen, den Bet3tigungsfinger {2} I&sen, und den
Schliefzylinder nach hinten herausnehmern.

NOTA : Beim Ausbau des SchlieBzylinders auf das Herausspringen der
Neder [(3) achten. Diese Feder ermiglicht die Ruckstellung des
SchlieBfzylinders in seine Ausgangsposition {nach der Drehung},
Vor dem E£inbau die Feder wieder in die Hut des SchliefBzylinders,
wie auf der Abbildung angereigh, cinsetsen.



AUSTAUSCH BER ROCKLEUCHTEN )
AUSTAUSCH UND EINSTELLUNG DER HECKTUR

Austausch der Ruckleuchten stranges.
Die Hecktiir abgarnieren, und den Ver-
lauf des Kabelstranoes markieren.

Die Hecktirverkleldung bzw. die seit- Die Dachleiste der hinteren Dachverklei-
Lichen Verkleidungen aushauen. dung abhaver, und die beiden Befesti-
Die flckleuchten und die Befestigungs- gungsmittern der Scharniere entfernen.

Beim Einbau die Ausrichtung der Hecktiir
mit dem Dach mittels Distznzschelben
vornehmen.

mut bern losen,

Aushau
Einstellung der Verriegelungsfaile

AT

Den 5tecker (1) des Hecktiir-Kabelstranges
abziehen; er befindet sich hinter der Ab-
deckung fir den Behdlter der Heckscheiben-
Waschanlage. Die Masseanschlisse abschrau-
kRen. Den Schlauch der Schelbenwaschanlage
abziehen. Einen Draht am Ende des Kabel-
stranges befestigen und lhn herausziehen:
der in der Hecktiir verbleibende Draht dient
bei der Montage zum Einziehen des Kabel-



AUSTAUSCH DES STOSSFANGERS
MONTAGE DES HINTEREH KEMNZE ICHEMS

Die linke Innenverkleidung abbaucn.

Die seitlichen Befestigunogen, die =ich
hinter den Schaumstoff-5topfen hefinden,
abbauen.

Auf der rechten Selte die seitlichen Be-
festigungen, die von wunten her zugdng-
lich sind, abbauen.

Auf der rechten und linken Seite die Be-
festigungen der Kunststoeff-Abdeckungen
fur die Radkidsten abbauen.

Die obercn Befestigunysschrauben abbauen,
und den 5toAfanger nach hinlen siehen.
Die StoBpuffer sind nicht befesiigt.

Montage des hinteren Kennzeichens

ZFHBL

Bei Austausch der Hecktiir die Befestigungs
locher vor der Lackierung bohren.

Nach der Lackierung bzw. nach dem Bohren
muld elne Schicht Hohlraumschutz in die
Hecktiir eingespritzt werden.

Um Wasserelintritt in die Hecktiir zu ver-
meiden, geschlossene Blindnieten verwen-
den 1

@ 3,2 x L9 mm Best.-N°77 03 072 04B
@4 xL 9,5 mm Best.-N°77 03 072 D42
@4 %L 9,7 mm Best.-N°77 03 D72 198



AUSTAUSCH DER HINTEREN SEITENSCHEISBE
UND DER HECKSCHETBE

PRODUKTE

Einen Satz Klebemittel M.C.V.R. {Typ R/ 25, R 5 (C 40)) Best.-N® 77 01 202 273

verwenden .

NOTA @ Zum Werkzeugsatz RENAULT 21 gehort eine Spezialdise, sic ermoglicht das

Auftragen von Dichtkleber im Dreleckprofil.

MATERIAL
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AUSTAUSCH DER HINTEREN SEITENSCHEIBE

Ahgarnieren

Die obere Innenverkleidung am hinteren
Seitenteil abbauen.

Ausbau

Die vier Befestiqungsnieten des hinteren
Zierrahmens entfernen.

Mit einem breiten Abdeckband die lackier-
te [lache um die S¢cheibe herum abdecken.

Einen 5Stahldraht von ca.300 mm Linge
iiber den oberen hinteren Winkel durch den
Dichtkleber ziehen.

Den Drahtgegenhalter und den Drahtgriff
befestigen.

Den Dichtkleber gemdld shenstehender Abbil-
dung durchschneiden.

MOTA : Dle drei Zierleistern cben, unten und
voirne bleiben wdhrend des Aushaus auf der
Scheibe.,

S5tandig auf den Draht achten.

Nach Ausbau der Scheibe den Fustand der
fierleisten kontrollieren.

Reinigen des Rahaens

Mit Hilfe eines scharf geschliffenen Spach-
tels von ¢a.20 bis 25 mm Breite cder eines
scharfen Messers den Kleber so abschnelden,
dali eine glatte 5chlicht von £a3.0.5 bis ilmm
Stdarke auf dem Rahmen wverbleibt.

NOTA : Es mufl in jedem Fall elne diinne
Schicht Kleber auf dem Rahmen ver-
bleiben; sie dient als Trager fiir
den newen Dichtkleber.

Ricikstande vom Dichtkleber sowlie Staub mit

Hilfe eines Geblases entfernen.

NOTA : Mur trockene Luft, die frel von
dlspuren ist, verwenden.

Grundsatzliich keine Reinigungsmittel
oder Fettloser mit der Kleberschicht
In Berihrung bringen.



AUSTAUSCH DER HINTEREN SEITENSCHEIBE

YORBEREITEN DES RAHMENS

An den Stellen, wo beim Ausbau oder Reini-
gen eventuell das Rahmenblech frelgelegt
wurde, den mit dem Reparatursatz geliefer-
ten Karosserieprimer auftragen.

Keinen Haftgrund auf den verbliebenen
Kleber auftragen. Gegebenenfalls dle
Auftragsdiise mit einer Schere nach-
schnejden.

Die Abdeckproefile (1 pro Seite) anbrin-
gen, Klebefldche in das Rahmenprofil
einsetzen.

|

Distanzkelle und Gummianschldge am Rah-
men anbringen - siehe ohenstehende
Abbilidung.

VORBEREITEN DER NEUEN SCHFIBE

Die emaillierte Randzone auf dem gesam-
ten Scheibenumfang sorgfidltiq reinigen :

1. Mit entmineralisiertem {auch destil-
liertem} Wasser, um Mineralrickstinde
auszuschliefien, und danach mit einem
sauberen und trockenen Lappen

2. MIt Fettloser und dem mitgelieferten
Spezialpapier.

Mit Hilfe des Tupfers den Glasprimer

¢a. > mm vom Rand der Emaillierung

entfernt anbringen, und zwar i

e auf der Innenseite 5 mm vom emalllier-
ten Rand entfernt

a auf einer Breite von 20 mm.

2 500ES

Auf den Schelbenrand die cberen und un-
teren Fierleisten (1) und {2) aufziehen,
s5ie um die halbe Profiltiefe eindrucken.

AnschlieBend die vordere fierleiste 3
in derselben Welse aufziehen.,

Die Scheibe provisorisch am Fahrzeug
ansetzen.

[Hie Position der Zlerleisten so ausrich-
ten, daB ein Spiel von ca. 2 wm zwischen
den Zierleisten und dem Rahmen besteht.



AUSTAUSCH

DER HINTEREN SETTENSCHEIBE

EXNBAL

Den YerschluBdeckel der Kleber-Kartusche
durchstechen und die zuver dreieckig zu-
geschnittene Diise aufschrauben.

NOTA :

Belnhaltet der Teilesatz eine derartige
PBise nicht, muR eine entsprechende Diise
50 zugeschnitten werden, dafl hiermit eln
Dichtband im Dreieckprofil von ca. 7 mm
Breite x 10 mm Hohe aufgetragen werden
kann.

L1989

Mittels Abdichtplstole eine Pichtraupe
entlang der Zierleisten auf den Glas-
primer auftragen.

Mit Hilfe der Saugglocken die Scheibe am
Fahrzeug parallel zum Rahmen ansetzen.

Die Schelibe mit dem Rahmen und der Heck-
schelbe ausrichten.

Die Scheibe mit Hilfe eines brelten Klebe-
handes 1n Position halten.

BOoza1

Bel Austausch der Zierleisten die neuen
Zierleisten entsprechend vorbereitens
die restliche in der Kartusche verblie-
bepe Dlichtmasse dinn auf die neue fler-
Ieiste auftragen.

g N e amE—--—— dmam ===
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Die Zierleiste ansetzen und mit der obe-
ren und unteren Zierleiste sowie mit der
Heckschelbe ausrlchten.

Mit geschlossenen Blindnieten befestigen
- Bestell-N® 77 03 072 051,



AUSTAUSCH DER HINTEREM SEITENSCHE IBE
Mmistausch der Heckschelibe

Die Korrekte Halterung der Scheibe
mittels Klebeband dberpriifen. Falls
erforderlich, einen Gurt zu Hilfe
nehmen.

NOTA :

Oas Fahrzeuag darf mindestens drel 5Stunden
lang nicht bewegt werden. £s isb ratsam,
in dieser 7eit Wasser {lber die Rander

der Heckscheibe laufen zu lassen, um
elnerseits eine eventuelle Undichtigkeit
zu ermitteln und andererseits, well die
Polymerisierung durch die Feuchtigkelt
beschleunigt wird.

Austausch der Heckscheibe

Die Zierlelisten abziehen.

Die Kontaktzungen der Heckscheibenbe-
helzung losen.

Das Abdeckprofil abziehen.

g Hﬂﬁﬁun-
G T

Mit Hilfe eines breiten Klehebandes den
Hecktlrrahmen abdecken.

Einen Stahldraht von ca.300 wme Lange
durch die Dichtkleberraupe stecken.

ben Drahtgegenhalter und den Orahtgriff
anbringen, und die Klebeverbindung lasen.
Darauf achten, daR der Stahldraht in

den Winkeln korrekt unter den fierleisten
entlang gefiihrt wird.



ALUKSTAUSCH DER HECKSCHE IBE

REINIGEN DES RAHMENS

Mit Hilfe elines scharf geschllffenen
spachtels von ca. 20 bls 25 mm Breite
oder eines scharfen Messers den Kleber
so abschneliden, dafi eine glatte Schieht
von ca. 0,5 bls 1 mm Stdrke auf dem Rah-
men wverbleibt.

HOTA

Es muB in jedem Fall elne diinne Schicht
Kleber auf dem Rahmen verbleiben; sie
dient als Tridger fir den neuen Dichtkle-
bher.

Riickstdnde vom Dichtkleber sowie Staub
mit Hilfe eines Geblases entfernen.

NOTA =

Nur trockene Luft, die frei von Olspuren
iszt, verwenden.

Grundsdtzlich keine Reiniqungsmitiel
oder Fettléser mit der Kleberschicht
in Beriihrung bringen.

VORBEREITEN DES RAHMENS

An den Stellen, wo beim  Ausbau oder
Reinigen eventuell das Rahmenblech
freigelegt wurde, den im Reparatursatz
mitgelieferten Karosserieprimer auf-
tragen.

Keinen Karosserieprimer auf den ver-
bliebenen Kleber auftragen. Gegebe-

nenfalls die Auftragsdiise mit einer

Schere nachschneiden.

Mit Hilfe elnes Gummihammers das Ab-
deckprofil auf den Rahmen ziehen
(Griffe auf der Fahrzeug-AuBenseite).

Distanzkelle gemdi? cbenstehender Ab-
bildung anbringen.

VORBEREITEN DER NEIEN SCHETIBEN
Die
ten
1%)

emaillierte Randzone auf dem gesam-
Scheibenumfang sorgfiltig reinigen :

Mit entmineralisiertem (auvch destil-
liertem) Wasser, um Mineralriickstan-
de auszuschlieBen und danach mit
elnem sauberen, trockenen Lappen

29} Mit Fettliser und dem mitgeliefer-

ten Spezialpapier.

Mit Hilfe des Tupfers den Glasprimer auf
die emaillierte Randzone unter Beachtung
folgender MaRe auftragen :

ca. 10 mm vom Innenrand der emalllierten
Zone, oben und unten auf einer Brelte
von 20 mm

rechts wund links ca. 20 mm vom Innenrand
der emaillierten Fone und auf einer
Breite wvon 20 mm.

S0097

1101

Auf den Scheibenrand die oberen und unte-
ren Zlerleisten aufziehen, sie um die hal-
be U-Profiltiefe eindriicken.

Nie Scheibe provisorisch am Fahrzeug an-
setzen.

Die Position der Zlerleisten so ausrich-
ten, daB ein Spiel von ca. 2 mm 2zwischen
den Zierleisten und dem Rahmen besteht.



AUSTAUSCH DER HECKSCHETBE

E. INBAL

Die Membran der Dichtkleber-Kartusche
durchstollen und die zuvor dreieckig
zugeschnlttens Duse aufschrauben.

MDTA =

Belnhaltet der Tellesatz eine derarti-
ge Diise nicht, mufl eine entsprechende
Diise so zugeschnitten werden, da@ hier-
mit ein Dichtband im Dreieck-Profil wvon
ca. 7 mm Breite x 10 mm Hohe aufgetra-
gen werden kann.

Den Boden der Kartusche durchstechen.

Mittels Abdichtpistole eine Dichtraupe
auf den Glasprimer aufspritzen, sich
dabei an den Zierleisten oben und unten
grientieren.

Mit Hilfe der S5augglocken die Scheibe
am Fahrzeug anbringen, sie dabei
parailel zum Rahmen ansetzen.

Die Schelbe zeitlich ausrichten, ungd

sie mit Hilfe elnes hreiten Klebeban-
des in Position halten.

11

Die seitlichen Zierleisten an der Schelbe
aufziehen, ungd die Heckscheibe mit den
Seitenscheliben ausrichten.

MNOTA

Das Fahrzeug darf mindestens drel Stunden
lang nicht bewegt werden.

Es ist ratsam, in dieser 7eit Wasser iliber
die Rinder der Heckscheibe laufen zu las-
sen, um elnerseits eing eventuelle Undich-
tigkelit ru ermitteln und andererseits,
weil die Polymerisierung durch die Feuch-
tigkeit beschleunigt wird.




HINTERE SEITENWAND TEILWEISE

ABGARNIEREN

Die ausgebauten Teile in einem Behdlter ablegen.

- und Anhau dieser Teile ist in den entspre-

chenden Kaplteln beschrieben.

Ab
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HINTERE SEITENWAND TEILWEISE

LYEFERUMFANG DES MEUTEILES

komplettes Teil, bestehend aus :

hinterer Jeltenwand
vepstarkung fir StoBfanger
Vepstarkung fur Schlofifalle

ABTRENNEN - LUSEN
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Nie beschddigte Partie austrennen,
dabel die vorstehemnden Symbole
beachten (siehe Symboltabelle -
Kapitel "N").

Nie Blechauflagen, Insbesondere die
Schweipunkte, beischleifen.

13



HINTERE SETITENWAND TEILWEISE

VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHREMDEN
SCHWEISSARBETTEN

Ly _.' o
@&m&%ﬁﬁh-
:

Die erforderliche Partle aus dem Meuteil so ausschneiden, dai sie das Altteil
um ca. 50 mm Gberlappt.

las zugeschnlttene Neuteil dber dem am Fahrzeung verbliebenen Teil ansetzen und
mlit Klemmzangen Tixleren.

Beide Teile an der Uberlappung durchschnelden {mit Karosseriesdge), um eine ge-
naue Fassung der Bleche an der 5Stofistelle zu erreichen.

Die Schweilzonen der Bleche auf der Innenseite metallisch hlank machen {am
Fahrzeug und arn den MNeuteilen). '

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mittels
Punktschweiflung verbunden werden (siehe Symboltabelle - Kapltel "N").

Die Bleche fur die Schutzgas-Schweiffung vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit
Bohrungen, § D, versehen (wird unter jeder SchweiB-Abbildung angegehen), die be-
treffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Meutell awvsrlehten und mit Klemmzangen befestigen.

14



HINTERE SETITENWAND TEILWEISE

SUCHWEESSARBE ITEN

Funichst die zu verbindenden Partien an einigen Punkten heften.

Anschliefend die vorgesehene Punktschweifung durchfiihren; dabel die unter den
Abbildungen angegebenen Werte fiir Blechstdrke und Zangendruck {e und H) beriick-
sichtlgen.

Danach die Blechstéfe mit Schutzgas-Schweifung (KettenschwelBung) verschweifien.

Schutzgas-Schweidpunkte anlegen.

AbschlieBend die StoBschweiBung beischleifen und mit Zinn glatten.

15



HINTERE SETITENWAND TETLWEISE

HOHLRAUMSCHUT Z
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HINTERE SEITENWAND KOMPLETT

Alle ausgebauten Telle in einen Behilter ablegern.

Ab- und Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden
Kapiteln beschr leben.

¥ )]
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HINTERE SETTENWAND KOMPLETT

LIFFERUMFANG DES NEUTEILES
Komplettes Teil, bestehend aus

seitliches hinteres Bleeh

Refestigungsverstdrkung des
StolRfdngers

Verstarkung der Tarfalle

ARTRENMEN - 1GSEN




HINTERE SEITENWAND KOMPLETT
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Die beschidigte Partie austrennen, dabei
die vorstehenden Symbole beachten (siehe

Symboltabelle - Kapitel ™H").

Die Blechauflagen, inshesondere dic
Sehweldpunkte beischleifen.

B
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HINFERE SETTENWAND KOMPLETT

Die erforderliche Partie aus dem Neulell zo ausschneiden, daid sie das Altteil
um ca. 50 mm Gherlappt.

Das zugeschnittene Neutell dber dem am Fahrzeug wverbliebenen Teil ansetzen und
mit Klemmezangen fixieren.

Beide Teile an der Uberlappung durchschneiden (mit Karosseriesdge}, um eine ge-
naue Passung der Bleche an der 5toflistelle zu erreichen.

Die Schweilizonen der Bleche auf der Innenseite metallisch blank machen {am
Fahrzeug und an den Meuteilen).

Elne Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mittels
Purktschweilung verbunden werden {siehe Symboltabelle - Kapitel "N").

Die Bleche fir die Schutzgas-Schweifiung vorbereiten; hierzu das auflere Blech mit
Bohrungen, § D, versehen (wird unter jeder Schwei@-Abbildung angegeben), die be-
treffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

as Meuteil ausrichten und mit Klemmzangen befestiqen.

SCHWEISSARBETTEN

e — 1.5 mm H - 30 mm D = 5 mm

20



HINTERE SEITENWAND KOMPLETT

SCHWETSSARBEITIN (Mortsctzung}

= 5 mm
Zundchst die 7u verbindenden Partien an einigen

Punkten heften.

Anschlieficnd die vorgeschene Punklschweifung
durchfilhren: dabel die unter den Abblildungen
angegebenen Werte fiir Blechsbldrke und Zangen-
druck {e und H) bericksichtigen.

e = 1.bmm H - 30 mm

- S . T : H 51
Danach die Blechstofie mit Schulzgas-Schweillung _e® 4 '%“i‘% D’ '_r_};

[Keltenschweidung) verschweilden. L

>
Schutzgas-SchweiBpunkte anlegen. ifﬁﬂﬁ!.rH
' '_l_ :__-'
Abschliefend die Stofschweiflung beischlelfen B J
und mit 7inn gldtien. : =
¥ .

HOHLRAUMSCHUTZ -
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HINTERE. KAROSSERIFHALFTE

ABGARNIEREN

Alle ausgebauten Teile in einen Behdlter ablegen.

Ab- wund Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden
Kapiteln beschriehen.
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HINTERE KAROSSERTEHALFTE

ABGARNIEREN

Alle ausgebauten Teile 1n elnen Behdlter ablegen.

Ab- und Anbau dieser Teile ist in den entsprechenden
Kapiteln beschrieben.
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HINTERE KAROSSERIEHAL FTE

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

komplettes Teil, hestehend aus :
1 - Hintere Seitenwand komplett

Regenrinne des hinteren aulleren
Turpfostens

Verstarkung des hinteren duieren
Tirpfostens

Aulerer Radkasten komplett

Innerer Radkasten komplett
Verstarkung der Turpfosteaversteifung
Dachtrdager

Hinterer Dachholm

Z - Verstarkung

ABTRENNEN - LUSEN suB7a
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HINTERE KAROSSERIEHAI FTE

ABTREMMEN - LOSEN (Fortsetzung)
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HINTERE KAROSSERIEHALFTE

ABTRENMEN - LOSEN (Fortsetzung)
R (e PRt
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Die beschidigte Partie austrennen, dabei die vorstehenden Symbole heachten
(slehe Symboltabelle - Kapitel "N").

Die Blechauflagen, insbesondere die SchwelBpunkte belschleifen.
VORBEREITUNG DER DURCHZUFUHRENDEN SCHWEISSARBEITEN

Die Schwelfzonen der Bleche auf der Innenseite metallisch blank machen [.am
Fahrreug und an den Heutellen).

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mittels
Punktschweifung verbunden werden (siehe Symboltabelle - Kapitel "H").

Die Bleche fiir die Schutzgas-5Schwelifiung vorbereiten; hierzu das avfBere Blech mit
Bohrungen, @ D, versehen (wird unter jeder Schweifi-Abbildung angegeben), die be-
treffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Meutcil awsrichten und mit Klemmzangen befestigen,

SCHWEISSARBEITEN




HINTERE KARQSSERIEHALFTE

SUHWEISSARBEITEN (Fortsetzung)
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HINTERE KARQSSERIEHALFTE

SCHWEISSARBETTEN (Fortsetzung)

Jundchst die zu verhindenden Partien an einigen Punkten heften.

Anschliefiend die vorgesehene Punktschweilung durchfiihren; dabei dle unter den
Abbildungen angegebenen Werte fiir Blechstarke und Zangendruck (e und H) beriick-

sichtigen.

Danach die Blechstdike mit Schutzgas-Schweilung (Kettenschweidung) verschweifien.

Schutzgas-Schweillpunkte anlegen.

a8



HINTERE KAROSSERIEHALFTE




AUSSERER RADKASTEN

s handelt sich be! dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen {siehe auch Inhaltsverzeichnis); letztere umfalit auch
das Abgarnieren der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DES MEUTEILES

Komplettes Tell, bestehend aus :

Radkasten

Befestigungsverstarkung fir
Sicherheitsgqurt

Befestigungsmutter des Sicher-
heitsgurtes

Befestigungsstifte fir elektrischen
Kabhelsatrang

Angeschweidte Muttern

Diese Arbeit ist ldentiseh mit der auf Seite 5-1% im M.R.232
heschriebenen Arbeit.

210



HINTERER AUSSERER RADKASTEN

Es handelt sich bel dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie Ist einer
Basisarbeit zurzunrdnen {siehe Inhaltsverzeichnis}; letztere umfaidt auch das

Abgarnieren der betreffenden Teile.
LIEFERIMFANG DES MEUTEILES

Komplettes Teil, bestehend aus

Regenrinne

Riickleuchtenauf nahme

Untere und ohere Verstarkung

der Riickleuchtenaufnahme

Obere Yerstarkung der Regenrinne
Verstarkung des Turpfostens mit
Befestiguny des Sicherheitsgurtes

Die beschddigte Partie austrennen, dabel die vorstehenden Symbole
beachten [slehe Symboltabelle - Kapitel “H").

Die Blechauflagen, insbesendere die Schweifipunkte, beischleifen.

<1



HINTERER AUSSERER TORPFOSTEN

VORBEREITUNG DER DURCHZUF GHRENDEN ARBEITEN

Am ET-Austauschtell die obere Versteifung
des Verstarkungsbleches losen.,

Die Schweifzonen der Bleche auf der Innen-
seite metallisch blank machen (am- Fahrzeug
und an den Neuteilen}.

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse
auf dle Partien auftragen, die mittels
Punktschweifung verbunden werden (siehe
Symboltabelle - Kapitel “N").

Die Bleche fiir die Schutzgas-Schweilung
vorhereiten; hierzu das dufere Blech mit
Bohrungen, @ D, versehen {wird unter jeder
SchweifR-Abbildung angegeben), die betref-
fenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe be-
handeln.

Das Meuteil ausrichten und mit Klemmzangen
befestigen.

SCHWEISSARBETTEN

e S

AnschlieBend die vorgesehene PunktschweiBung durchfiihren; dabei die
unter den Abbildungen angegebenen Werte fir Blechstarke und Zangen-

druck {e und H) bericksichtigen.

Schutzgas-5SchweiBpunkte anlegen.

B



HINTERER AUSSERER RADKASTEM

HOHLRAIMSCHUTZ
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UNTERE TRAVERSE

ABGARNIEREN
Alle ausgebauten Teile in elnem Behdlter ablegen.

Der Abhau dieser Teile ist in den entsprechenden Kapiteln beschrieben.
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INTERE TRAVERSE

er

1 - Traverse fiir Stolipuffer

Verstarkungsblech far

SchloRfalle

Kifig fur Gewindeplatte d

Schloffalle

mit

[ TEFERUMFANG DES NEUTETLES
Komplettes Tell, bestehend aus :
2 - Haltetraverse der Schlofifalle
ABTRENNEN - LUSEN

25

33
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UNTERE TRAVERSE

ABTRENHEN - LOSEM (Fortsetzung)

Die beschidigte Partie austrennen, dabei die vorstehenden Symbole beachten

{siehe Symboltabelle - Kapitel “N"}.

Die Blechauflagen, insbesondere die Schwelfipunkte, beischleifen.

VORBEREITUMNG DER DURCHZUFIHRENDEM SCHWEISSARBEITEM _
Die SchweiRzonen der Bleche auf der Innenseite metallisch blank machen (am

Fahrzeug und an den Neutellen).

Eine Raupe elektrisch leitender Dichtmasse auf die Partien auftragen, die mlttels
PunktschweiBung verbunden werden {siehe Symboltabelle - Kapitel "N"}.

Die Bleche fiir die Schutzgas-5Schweiflung vorbereiten; hierzu das duBere Blech mit
Bahrungen, @ D, versehen (wird unter jeder Schweifi-Abbildung angegeben), die be-
treffenden Partien mit Alu-Pigmentfarbe behandeln.

Das Neutell ausrichten und mit Klemmzangen befestigen.

SCHWEISSARBETTEN

q0887

Zh

Anschlieend gle vorgesehene Punkischweis-
sung durchfihren; dabei die unter den Ab-
blldungen angegeberen Werte fir Blechstdrke
und Zangendruck (e und M) beriicksichtigen,

Ranach die Blechstdle mit Schutzgas-5Schweis-
sung {kKettenschwelung) verschweillen,

Schutzgas-Schweifipunkte anlegen.



UNTERE TRAVERSE




MITTLERES BODENBLECH

Es handelt sich bei dieser Arbeit um eine Verbundarbeit, d.h. sie ist einer
Basisarbeit zuzuordnen [siehe auch Inhaitsverzeichnis): letztere umfalt avuch
das Abgarnieren der betreffenden Teile.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILES

Komplettes Teil, bestehend aus :

Hinterem Bodenblech

Aus Grinden der Vereinheitlichung
liefern die ET-Lager fir diesen
Fahrzeuglyp dasselbe Teil wie fir
die PKW-Ausfuhrung.

Bei der Schwelfiverbindung
Bodenblech - Traverse mul gine zu-
sdatzliche elektrische SchweilZnaht
angelegt werden (siehe Schema).
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